
ZB 100-160 VSD
100-160 kW

Atlas Copco
Surpresseurs d’air centrifuges à entraînement 
direct et vitesse variable



Atlas Copco : l’innovation et l’interaction au 
service de votre productivité.

La compétence  
globale en  
air comprimé 
Pour répondre à vos impératifs de production, 

Atlas Copco vous propose tout l’air comprimé, à 

la qualité que vous demandez. Du compresseur 

aux périphériques de traitement de l’air, vous 

trouverez dans notre gamme l’ensemble des 

équipements nécessaires à la conception d’une 

installation complète et homogène. Parce qu’ils 

sont pensés pour travailler ensemble et parce 

qu’ils sont testés dans les conditions réelles 

d’utilisation, nos produits optimisent la fiabilité 

et le rendement énergétique des réseaux d’air. En 

plus, notre gamme de prestations après la vente 

est conçue pour renforcer la disponibilité et la 

fiabilité de votre équipement d’air comprimé.

Depuis plus d’un siècle, Atlas Copco est une 

référence en matière d’air comprimé. Conçus pour 

l’excellence, nos produits et services air Basse 

Pression ont tout pour répondre aux contraintes 

spécifiques de vos process. Ainsi, vous pourrez 

compter sur notre gamme de surpresseurs ZB, 

24h/24, dans le monde entier.



La gamme ZB, en chiffres

Fiabilité, air de qualité

Air basse pression exempt d’huile : 
l’élément indispensable de votre 
process 

L’air comprimé basse pression est à la base de 
nombreux procédés de fabrication. Parmi 
ceux qui nécessitent un air totalement exempt 
d’huile : aération des eaux usées, imprimerie, 
séparation de l’air, fermentation, production 
de textiles non tissés. 

Avec le ZB, vous disposez d’une solution 
efficace, prête à l’emploi, dont tous les 
éléments sont conçus pour travailler 
ensemble.

	 1 000	 2 000	 3 000	 4 000	 5 000	 6 000
	 589	 1 177	 1 766	 2 354	 2 942	 3 531

m3/h
cfm

DEBIT D’AIR LIBRE

Pr
es

si
on

ZB 100 VSD

bars(e)

2,5

2,0

1,5

1,0

0,5

0

psig

36,3

29,0

21,8

14,5

7,25

0

ZB 130 VSD

ZB 160 VSD

Bien plus qu’un surpresseur... 

Nos surpresseurs ne se bornent pas à 
satisfaire vos critères de qualité. Leur 
discrétion sonore vous permet de bénéficier 
d’un confort acoustique inégalé.

Atlas Copco ne se contente pas de vous 
proposer le surpresseur le plus efficace. Notre 
large gamme de services après-vente vous 
aidera à prolonger la performance de votre 
surpresseur, pendant toute sa durée de vie. 
Toujours à l’écoute de vos besoins, Atlas 
Copco ne cesse d’améliorer ses solutions 
d’air comprimé... et vous fait profiter de ces 
innovations.
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Discrétion sonore
Six côtés entièrement fermés. 
Insonorisation des entrées d’air et 
atténuation du bruit dans  
les tuyauteries de sortie d’air.

Innovation

Filtre d’entrée d’air 
Un large dimensionnement qui limite 
les pertes de charge.

Clapet anti-retour haute 
fiabilité 
Conception en acier inox qui 
minimise l’entretien.

Sortie d’air 
Solution prête à l’emploi. 
Tuyauterie, câblage et contrôle 
minimisant  
les travaux sur site.

Grâce à son concept novateur, le surpresseur centrifuge  
à vitesse variable ZB VSD réunit les technologies les  
plus en pointe dans une même machine.
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Standard

• Aspiration d’air avec filtres intégrés

• Capot insonorisant

• Clapet de non retour

• Vanne de mise à l’atmosphère (silencieux inclus)

• Module électronique de contrôle

• Equipement électrique prêt au démarrage

• Variateur de vitesse VSD

Options

• Contrôle local ou à distance (LAN ou internet)

• Unité refroidie par air

• Filtre haute efficacité 99% à 1µm

Elektronikon® Mk IV
Le cerveau de l’unité, fiable et 
performant.

Circuit fermé d’eau 
Conçu pour réduire  
l’entretien et augmenter la fiabilité.

Paliers magnétiques 
Absence de vibrations quel que soit 
le débit ou la pression.

Variateur de vitesse intégré

• �Le concept tout intégré réduit les coûts 
d’installation et de mise en service 

• �L’intégration des composants renforce la 
fiabilité

Vanne thermostatique. 
Refroidissement par eau 
optimisé
Refroidissement adapté dans toutes 
les conditions.

Matériel complet
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Pourquoi des surpresseurs à vitesse variable ?

•  Réduction des mises à l’atmosphère
•  En adaptant en permanence la production d’air à la demande, 

la pression est stabilisée dans un différentiel minimal. Ainsi 
stabilisée, elle peut être réduite.

économies d’énergies de 60 % 
grâce à l’entraînement VSD

investissement 

entretien

énergie 

Evaluez le gain énergétique possible
Faites appel aux experts d’Atlas Copco pour un audit  
énergétique de votre installation d’air. Un rapport détaillera  
votre situation actuelle et les économies que vous pourriez  
réaliser en dotant votre système d’air comprimé d’une  
solution VSD.

Economies indirectes

Les économies induites sont appréciables :

•  �mieux utilisées, les autres unités vont voir leur consommation globale diminuer

•  moins élevée, la pression de service a une incidence bénéfique sur les fuites : 0,1 bar de gagné = fuites réduites de 5 %

• � la réduction de pression a un impact favorable sur la consommation d’énergie

Pression du process

Pression - turbo-modulable - 0,3 bar 
Pression - VSD - 0,1 bar
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Démarreur direct 
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VSD

Autres avantages de la vitesse variable (VSD)

Grâce à la stabilité de la pression, l’ensemble des process 
utilisant de l’air comprimé sont eux aussi plus stables

L’entraînement à vitesse variable rend inutile les mises à 
l’atmosphère

Aucun pic de consommation d’électricité au démarrage

•  démarrages et arrêts illimités
•  aucun risque de pénalités liées à des pics de  
	 consommation électrique lors du démarrage

Economies au niveau des installations électriques — 
diminution de la taille des disjoncteurs, fusibles, 
transformateurs et câbles

Jusqu’à 60 % d’économies directes d’énergie



VSD, un système exceptionnel

Contrôle du surpresseur et du convertisseur 
réalisé par Elektronikon® 
• sécurité optimale de la machine
• création d’un réseau fiable

Solutions testées et certifiées EMC
• � plage de marche optimale
• � aucune influence de sources externes
• � aucune émission vers d’autres équipements
• � moteur synchrone à aimant permanent

Moteur spécialement conçu pour VSD
• � compatibilité parfaite du moteur et du convertisseur pour une 

efficacité optimale sur l’ensemble de la plage de vitesses
• � optimisation du refroidissement

Testé sur l’ensemble de la plage de vitesses
• � suppression des « fenêtres de vitesse » pour garantir la stabilité 

de la pression et des économies d’énergie constantes

Redresseur

Réacteur en ligne

Convertisseur

Filtre RFI

CA d’entrée de 50 ou 60 Hz
CA de sortie de 20 à 133 kHz

La fréquence du moteur d’entraînement s’adapte 
en permanence aux fluctuations de la demande en 
air du process.

Système VSD intégré — La solution optimale

maximumminimum
Vitesse du moteur

PMSM VSD
autre VSD

100 %

Rendement moteur/convertisseur combiné



	

	

Le ZB VSD est directement entraîné par un moteur synchrone 
à aimant permanent aux performances nettement supérieures 
à celles des moteurs traditionnels. Plus compact, il permet de 
réduire les pertes d’énergie et les besoins en refroidissement 
tout en étant plus rapide.

Le rendement systématiquement élevé du moteur (faibles 
pertes au niveau du rotor) est maintenu sur l’ensemble de la 
plage de vitesses... aussi bien à pleine charge qu’à charge 
partielle.

Contrairement aux moteurs traditionnels, le moteur du ZB 
VSD avec son rotor à aimant permanent n’a pas besoin 
d’énergie pour créer un champ magnétique.

Rendement

Technologie centrifuge 

mono-étagée traditionnelle

83,4 %
Technologie centrifuge 

à entraînement 

direct ZB VSD

92,2 %

1 % : convertisseur
3 % : pompe, ventilateurs
1 % : filtre électrique
3 % : moteur électrique

pompe à huile, ventilateurs : 2,5 %

engrenage et roulements : 10 %

moteur : 5 %

9 %

Rendement du système d’entraînement 

pour une alimentation de 100 %

Entraînement direct

La consommation d’énergie du 
surpresseur ZB est la plus faible  
du marché.

Associé à des composants longue  
durée et à des équipements 
extrêmement fiables, ce surpresseur 
présente les plus faibles coûts 
d’exploitation du marché.

Hypothèses :
•  0,08 €/kWh
•  6 500 h/an
•  0,75 bar
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Rendement de l’entraînement

Pertes
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	 Système basse pression traditionnel
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Seuil de rentabilité

Coûts d’exploitation



Avantages de la suppression de l’huile

Sans carter de multiplication, doté d’un impulseur monté 
directement sur l’arbre moteur, le ZB ne nécessite aucune 
lubrification. Les avantages sont sensibles :

•  configuration simplifiée, entretien plus économique
•  aucun pompage
•  aucun contact, donc aucune usure
•  aucun risque pour 
   l’environnement

Impulseur à haut rendement

L’impulseur en acier inoxydable avec aubages inclinés vers 
l’arrière est une exclusivité d’Atlas Copco. Son très haut 
rendement est dû aux joints de type labyrinthe qui réduisent au 
minimum les fuites d’air.

Systèmes de contrôle ES

Système de contrôle et de surveillance avancé Elektronikon®

Modes de fonctionnement : 
•  pression constante (plage de débit : 50 - 100 %)

•  débit constant

•  alimentation à distance de 4-20 mA (débit ou pression)

Fonctions :
•  contrôle

		  - régulation de la vitesse
		  - contrôle de la surintensité
		  - régulation de la mise à l’atmosphère

•  sécurité

•  surveillance

		  - auto-diagnostic

•  communication

		  - �interne, grâce à un convertisseur de fréquence et à un 
contrôleur des paliers magnétiques

		  - �externe (Modbus, Profibus)

Discrétion sonore

L’exposition prolongée au bruit est indésirable voire 
dangereuse.

Avec les ZB, Atlas Copco réduit  le niveau sonore de  
façon spectaculaire.

Les personnes travaillant dans leur environnement immédiat 
apprécieront la différence.

Le gestionnaire est le cerveau de 
l’installation multi-unités. Il optimise le 
fonctionnement, favorisant ainsi les 
économies d’énergie. Il augmente la 
fiabilité via l’exportation de données  
et maximise la disponibilité.



Personnalisation possible

Pour vous, c’est la garantie de conserver l’efficacité 
énergétique, la sécurité et la fiabilité optimales.
 
Qu’elles soient basées dans nos usines ou dans nos Centres  
Clients, les équipes CustomDesign réunissent les 
compétences pour vous apporter la meilleure solution.

La réponse à toutes les demandes spécifiques

Bien conçu, le surpresseur ZB convient à de nombreuses  
utilisations, sur tous types de sites.

Il arrive cependant que des fonctionnalités supplémentaires  
soient nécessaires. Le Service Sur mesure (CustomDesign)
d’Atlas Copco est là pour les intégrer.

•	 �Personnalisation en fonction des normes de votre usine 
(tension électrique, peinture spécifique, zones 
antidéflagrantes, documentation, tests et inspections...).

•	�C onception adaptée aux environnements hostiles (pour 
supporter les températures négatives, renforcer la résistance 
à la corrosion, au vent et garantir un fonctionnement 
performant dans des environnements chauds, humides ou 
poussiéreux).



Une présence mondiale, un service toujours proche

Notre gamme de prestations après la vente est 
conçue pour renforcer la disponibilité et la fiabilité de 
votre équipement d’air comprimé au moindre coût. 

Assurées par nos équipes partout dans le monde, ces 
prestations vous donnent accès à l’expertise globale 
d’Atlas Copco dans l’air comprimé.

Activité Produit*

Pièces d’origine Kits d’entretien Atlas Copco

Extensions de garantie AIRXtend

Contrats de service Maintenance

Audits des centrales et réseaux d’air AIRScan™

Télésurveillance AIRConnect™

Economies d’énergie AIROptimizer™

Améliorations des produits Programmes de mise à niveau

*	 Pour plus d’informations, contactez votre conseiller Atlas Copco.

Nos prestations après la vente



Etre, dans l’air comprimé, votre marque de référence 

en termes de choix et de qualité, est l’ambition  

d’Atlas Copco.	

Innover sans relâche pour vous apporter des solutions  

toujours plus performantes est au cœur de notre  

démarche. En travaillant à vos côtés, nous nous engageons 

à faire progresser l’air comprimé pour qu’il contribue  

toujours plus efficacement à votre activité.
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www.atlascopco.com

L’air comprimé ne doit jamais être respiré s’il n’a pas fait l’objet 
d’une purification conforme aux normes en vigueur. 


