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T 5 09 4 2 A HL0 / L02

Geometry –
‘T’ – T‐rivet

Shank Ø –
‘5’ – 5 mm nom.

Effective Lengths –
‘07’ – 7.0 mm
‘0M’ – 7.5 mm
‘08’ – 8.0 mm
‘0A’ – 8.5 mm
‘09’ – 9.0 mm
‘0C’ – 9.5 mm

‘10’ – 10.0 mm
‘1C’ – 10.5 mm
‘11’ – 11.0 mm

Material –
‘4’ – Type 10 Steel

Nominal Hardness –
‘2’ – 410 Hv
‘4’ – 480 Hv
‘6’ – 555 Hv

Head –
‘A’ – Rad. C’sink

Coating –
‘HL0’ – Zinc/Tin+Lube

Packaging/Quantity –
‘A**’ – Loose in P‐Y Bottles

‘L**’ – Loose in Bags
‘Z**’ – Sprocket Tape Spool

(** quantity depends on rivet Ø, length)
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Coating
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Packaging



Henrob Rivet Catalog
A‐Rivet part number build up

3

A 3 04 4 1 A H00 / L05

Geometry –
‘A’ – A‐rivet

Shank Ø –
‘3’ – 3 mm nom.
‘5’ – 5 mm nom.

Effective Lengths –
‘0F’ – 3.25 mm
‘0N’ – 3.5 mm
‘0J’ – 3.75 mm
‘04’ – 4.0 mm

‘0P’ – 4.25 mm
‘0E’ – 4.5 mm

Material –
‘4’ – Type 10 Steel

Nominal Hardness –
‘1’ – 280 Hv
‘2’ – 410 Hv

Head –
‘A’ – Rad. C’sink

‘N’ – Countersink
Coating –

‘H00’ – Zinc/Tin
‘Y00’ – ALMAC 

Packaging/Quantity –
‘A**’ – Loose in P‐Y Bottles

‘L**’ – Loose in Bags
‘Z**’ – Sprocket Tape Spool

(** quantity depends on rivet Ø, length)
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XXXXXXXXXX/XXXXX is the standard Henrob part numbering format for rivets

Xxxxxxxxxx/xxxxx – The rivet geometry

xXxxxxxxxx/xxxxx – Nominal rivet shank diameter

xxXXxxxxxx/xxxxx – Nominal rivet length*

xxxxXxxxxx/xxxxx – Rivet material

xxxxxXxxxx/xxxxx – Rivet hardness level

xxxxxxXxxx/xxxxx – Rivet head style

xxxxxxxXxx/xxxxx – Rivet base coat

xxxxxxxxXX/xxxxx – Rivet top coat (or lubricant) 

xxxxxxxxxx/Xxxxx – Rivet packaging style

xxxxxxxxxx/xXXxx – Rivet packaging quantity

xxxxxxxxxx/xxxXX – Rivet packaging customer specific

Xxxxxxxxxx/xxxx

xXxxxxxxxx/xxxx

xxXXxxxxxx/xxxx

xxxxXxxxxx/xxxxx
xxxxxXxxxx/xxxxx

xxxxxxXxxx/xxxx
xxxxxxxxXX/xxxxx
xxxxxxxXxx/xxxxx

xxxxxxxxxx/Xxxxx
xxxxxxxxxx/xXXxx
xxxxxxxxxx/xxxXX

*See detail on nominal Rivet Length, page 18
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T50C44AHL0/L02J is a standard Henrob part number

Txxxxxxxxx/xxxxx – T‐Rivet geometry

x5xxxxxxxx/xxxxx –5mm shank diameter

xx0Cxxxxxx/xxxxx – 9.5mm rivet length

xxxx4xxxxx/xxxxx – Boron steel material

xxxxx4xxxx/xxxxx – Level 4 hardness

xxxxxxAxxx/xxxxx – Radiused countersunk head

xxxxxxxHxx/xxxx – Mechanical zinc/Tin base coat

xxxxxxxx00/xxxx – No top coat

xxxxxxxxxx/Lxxx – Bagged rivets packaging

xxxxxxxxxx/x02x – 2,000/bag packaging quantity

Txxxxxxxxx/xxxx

x5xxxxxxxx/xxxx

xx0Cxxxxxx/xxxx

xxxx4xxxxx/xxxxx
xxxxx4xxxx/xxxxx

xxxxxxAxxx/xxxx
xxxxxxxx00/xxxxx
xxxxxxxHxx/xxxxx

xxxxxxxxxx/Lxxxx
xxxxxxxxxx/x02xx

xxxxxxxxxx/xxxJ –Customer specific packaging for customer

xxxxxxxxxx/xxxJ
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R30842CH06/C05 is a standard Henrob part number

Rxxxxxxxxx/xxxxx – R‐Rivet geometry

x3xxxxxxxx/xxxxx – 3mm shank diameter

xx08xxxxxx/xxxxx – 8mm nominal length

xxxx4xxxxx/xxxxx – Boron steel material

xxxxx2xxxx/xxxxx – Level 2 hardness

xxxxxxCxxx/xxxxx – Countersunk head

xxxxxxxHxx/xxxx – Mechanical zinc/Tin base coat

xxxxxxxx06/xxxx – McDermid Tri‐pass top coat

xxxxxxxxxx/Cxxx – Plain‐tape spool packaging

xxxxxxxxxx/x05 – 5,000/spool packaging quantity

Rxxxxxxxxx/xxxx

x3xxxxxxxx/xxxx

xx08xxxxxx/xxxx

xxxx4xxxxx/xxxxx
xxxxx2xxxx/xxxxx

xxxxxxCxxx/xxxx
xxxxxxxx06/xxxxx
xxxxxxxHxx/xxxxx

xxxxxxxxxx/Xxxxx
xxxxxxxxxx/xXXxx

xxxxxxxxxx/xxx.. – No customer specific packaging

xxxxxxxxxx/xxxXX
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C50542AY00/A14D is a standard Henrob part number…

Cxxxxxxxxx/xxxxx – C‐Rivet rivet geometry

x5xxxxxxxx/xxxxx – 5mm shank diameter

xx05xxxxxx/xxxxx – 5mm nominal length

xxxx4xxxxx/xxxxx – Boron steel material

xxxxx2xxxx/xxxxx – Level 2 hardness

xxxxxxAxxx/xxxxx – Radiused countersunk head

xxxxxxxYxx/xxxx – Mechanical ALMAC base coat

xxxxxxxx00/xxxx – No rivet top coat

xxxxxxxxxx/Axxx – Bottled rivet packaging

xxxxxxxxxx/x14x – 14,000/bottle packaging quantity

Xxxxxxxxxx/xxxx

xXxxxxxxxx/xxxx

xxXXxxxxxx/xxxx

xxxxXxxxxx/xxxxx
xxxxxXxxxx/xxxxx

xxxxxxXxxx/xxxx
xxxxxxxxXX/xxxxx
xxxxxxxXxx/xxxxx

xxxxxxxxxx/Xxxxx
xxxxxxxxxx/xXXxx

xxxxxxxxxx/xxxD – Customer specific packaging for Daimler
xxxxxxxxxx/xxxXX
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Applications Automotive; Thinner Al. alloys and mild steel sheets

Diameters 3mm and 5mm

Lengths Ø 3mm: 3.25 mm up to 4.25 mm in 0.25 mm increments
Ø 5mm: 4mm up to 7mm in 0.5mm increments

Materials  Steel type “4” only

Hardnesses Hardness Levels “1” and “2”

Head Styles “A” and “N” head

Coatings “H00” – Zinc Tin 
“Y00” – ALMAC 

Packaging Tape Feed / Loose Feed available – compatible with standard 
Henrob loose and tape feed systems

Please note – not all hardness/head styles/coatings available in every 
length/diameter combination – contact Atlas Copco for more detail
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Applications
Automotive/Transport/General Industry; All‐aluminum and 
mixed material joints including milder steels up to some grades 
of higher strength steels

Diameters 5mm, 3mm

Lengths (3 mm Ø) – 3.5‐4 mm in 0.5 mm increments
(5 mm Ø) – 4‐6.5 mm in 0.5 mm increments

Materials  Steel type “4” only

Hardnesses All Hardness Levels 1 to 6 inclusive

Head Styles “A” and “P” heads

Coatings “H00” – Zinc Tin
“Y00” – ALMAC

Packaging Tape Feed / Loose Feed 

Please note – not all hardness/head styles/coatings available in every 
length/diameter combination – contact Atlas Copco for more detail
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Applications General Industry; All‐steel and mixed material joints including 
milder steels up to some grades of higher strength steels

Diameters 5.5 mm,

Lengths 5‐8 mm in 0.5 mm increments

Materials  Steel type “4” only

Hardnesses Hardness Levels 4 and 6

Head Styles “M” head

Coatings “H00” – Zinc Tin
“Y00” – ALMAC

Packaging Tape Feed / Loose Feed 

Please note – not all hardness/head styles/coatings available in every 
length/diameter combination – contact Atlas Copco for more detail
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Applications
Automotive/Transport/General Industry; All‐aluminum and 
mixed material joints including milder steels up to some grades 
of higher strength steels

Diameters 3 mm

Lengths 5 and 6 mm

Materials  Steel type “4” only

Hardnesses All Hardness Levels 1 to 6 inclusive

Head Styles “A” head
“P” head

Coatings “H00” – Zinc Tin,
“Y00” – ALMAC

Packaging Tape Feed / Loose Feed 

Please note – not all hardness/head styles/coatings available in every 
length/diameter combination – contact Atlas Copco for more detail
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Applications
Automotive/Transport/General Industry; All‐aluminum and 
mixed material joints including milder steels up to some grades 
of higher strength steels

Diameters 5 mm

Lengths 7‐12 mm in 0.5 mm increments

Materials  Steel type “4” only

Hardnesses All Hardness Levels 1 to 6 inclusive

Head Styles “A” head, “F” head
“P” head

Coatings “H00” – Zinc Tin,
“Z00” – ALMAC

Packaging Tape Feed / Loose Feed 

Please note – not all hardness/head styles/coatings available in every 
length/diameter combination – contact Atlas Copco for more detail
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Applications
Automotive/Transport/General Industry; All‐steel and mixed 
material joints including milder steels up to some grades of 
higher strength steels

Diameters 5 mm and 3 mm,

Lengths (P3) – 4‐8 mm in 1 mm increments
(P5) – 5‐14 mm in 1 mm increments

Materials  Steel type “4” only

Hardnesses All Hardness Levels 1 to 6 inclusive

Head Styles “C” head
“P” head

Coatings “H00” – Zinc Tin
“Y00” – ALMAC

Packaging Tape Feed / Loose Feed 

Please note – not all hardness/head styles/coatings available in every 
length/diameter combination – contact Atlas Copco for more detail
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Applications General Industry; All‐steel and mixed material joints including 
milder steels up to some grades of HSS

Diameters 5.5 mm,

Lengths 5‐8 mm in 1 mm increments

Materials  Steel type “4” only

Hardnesses Hardness Levels 4 and 6

Head Styles “F” head, “L” Head, 
“P” head

Coatings “H00” – Zinc Tin
“Y00” – ALMAC

Packaging Tape Feed / Loose Feed 

Please note – not all hardness/head styles/coatings available in every 
length/diameter combination – contact Atlas Copco for more detail
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Applications General Industry; All‐steel and mixed material joints including 
milder steels up to some gauges of HSS

Diameters 3 mm,

Lengths 5‐8 mm in 1mm increments

Materials  Steel type “4” only

Hardnesses All Hardness Levels 2 to 6 inclusive

Head Styles “C” head, “F” head,
“P” head

Coatings “H00” – Zinc Tin
“Z00” – ALMAC

Packaging Tape Feed

Please note – not all hardness/head styles/coatings available in every 
length/diameter combination – contact Atlas Copco for more detail
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Applications Automotive; Aluminum alloys with higher‐yield, lower‐ductility

Diameters 5 mm

Lengths 7 mm upto 14 mm in 0.5 mm increments

Materials  Steel type “4” only

Hardnesses Hardness Levels “2”, “4” and “6”

Head Styles “A” head style only, full radius countersink

Coatings “HL0” – Zinc Tin base with Lubricant

Packaging Tape Feed / Loose Feed available – compatible with standard 
Henrob loose and tape feed systems

Please note – not all hardness/head styles/coatings available in every 
length/diameter combination – contact Atlas Copco for more detail
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Code Length, L (mm)

0F 3.25

0N 3.5

0J 3.75

04 4.0

0P 4.25

0E 4.5

0B 4.75

05 5.0

0G 5.5

06 6.0

0D 6.5

07 7.0

0M 7.5

08 8.0

0A 8.5

Code Length, L (mm)

09 9.0

0C 9.5

10 10.0

1C 10.5

11 11.0

1K 11.5

12 12.0

1D 12.5

13 13.0

1E 13.5

14 14.0

15 15.0

16 16.0

18 18.0

19 19.0

xxXXxxxxxx/xxxxx – Nominal rivet length, L

xxxxxxAxxx/xxxx

xxxxxxMxxx/xxxx

xxxxxxLxxx/xxxx

xxxxxxCxxx/xxxx

xxxxxxPxxx/xxxx

xxxxxxFxxx/xxxx
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Code Nominal Hardness 
(Hv)

1 255‐305

G 290‐350

H 330‐390

2 380‐440

3 420‐480

4 450‐510

5 480‐540

6 530‐580

Code Material

4 Boron steel to BS 
EN 10263:2001 
36Mn B4 Modified

xxxxXXxxxx/xxxxx – Material and Material Hardness
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Code Top Coating Finish

00 Unpassivated/No 
finish

03 Clear passivate 
(Trivalent)

06 Passivate with 
MacDermid TriPass
ELV 1500LT

L0 No passivate, 
lubricated with 
MacDermid TNT08

LA Clear/Blue 
Trivalent 
Passivate, 
Lubricated

Code Base Coating

H Mechanical Zinc & 
Tin plating (70% 
Zinc/30% Tin) 
Mixed Coating

M Mechanical Zinc 
plating

W Electroplated Zinc 
Nickel

Y Mechanical ALMAC 
without de‐
embrittlement

xxxxxxxXXX/xxxxx – Base / Top Coating…
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xxxxxxxxxx/XXXXX – packaging & quantity/pack

Code Qty/Packaging

A0 500

01 1,000

A1 1,500

02 2,000

A2 2,500

03 3,000

04 4,000

A4 4,500

05 5,000

07 7,000

08 8,000

10 10,000

12 12,000

13 13,000

14 14,000

AA 590

AB 420

AC 720

Code Qty/Packaging

AD 375

AE 335

AF 330

AG 250

AH 300

AJ 220

AK 550

AL 460

AM 410

AN 350

AP 240

AQ 400

AS 500

AT 800

AV 200

AW 180

AX 170

AY 145

Code Qty/Packaging

A Loose In Bottles

B Collated In Cassette, Plain Tape

C Collated On Spool, Plain Tape

G Loose In Bag, German Label

H Collated In Cassette, Sprocket Tape

L Loose In Bag, English Label 

M Collated On Spool, IWL System

Q Collated In Cassette, IWL System

X Collation On Spool, Sprocket Tape

Z Collated On Spool, Sprocket Tape
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Rivet Size Rivet Head Style Qty. in Cassette Qty. On Std. Spool Qty. in Bag Qty. in Bottle

3Ø, 4L A 800 10,000 5,000 ‐

3Ø, 5L A 590 10,000 5,000 -

5Ø, 4L A 500 5,000 2,000 -

5Ø, 5L A, C 400 5,000 2,000 14,000

5Ø, 5.5L A, C 400 5,000 2,000 ‐

5Ø, 6L A, C 335 5,000 2,000 13,000

5Ø, 6.5L A, C, (P) 335, (300) 5,000 2,000 -

5Ø, 7L A 300 5,000 2,000 10,000

5Ø, 7.5L A 300 5,000 2,000 -

5Ø, 8L A, (P) 300, (250) 5,000 2,000 -

5Ø, 8.5L A 250 4,000 2,000 -

5Ø, 9L A, (P) 250, (200) 4,000 1,500 7,000

5Ø, 9.5L A 200 4,000 1,500 -

5Ø, 10L A 200 4,000 1,000 4,500

5Ø, 10.5L A 200 3,000 1,000 -

5Ø, 11L A 200 3,000 1,000 -

5Ø, 11.5L A - - ‐ -

5Ø, 12L A 180 2,500 1,000 -




