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Automatyczna stacja
Wrzeciono, stacje
wielowrzecionowa

i stacje robota mozna
fatwo przetestowac
z uzyciem IRC-
Connect oraz

STpad, stosowanych
do testow stacji
zautomatyzowanych.

Kontrola ztacza

STpad i ST palm
pozwalaja na
wprowadzenie
wzrokowych instrukgji
dla operatora co daje
elastycznosc i mozliwos¢
Sledzenia podczas
kontroli momentu
resztkowego w ztgczu.
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Zmien dane
W wartosciows
wiedze

Dzieki platformie kontroli jakosci QA Platform 4.0 mozesz
miec¢ pewnos¢, ze kazdy krok procesu zapewniania
jakosci jest pod kontrola. Dokumentuj wyniki i zmieniaj
je w wartosciowe dane, aby z czasem uzyskac najwyzszy
poziom kontroli jakosci.

Im wiecej wiesz o jakosci proceséw, tym precyzyjniejsze
dziatania mozesz podjac - to kluczowy wymdg dla
zapewnienia kompletnej jakosci na linii montazowe.
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Kontrola narzedzia
z symulacja
potaczenia
Przenosna

stacja STbench

do szybkiego

i niezawodnego
sprawdzania jakosci
pracy narzedzi.

Kontrola wymiarowa
Przy pomocy STpad lub
STpalm mozna uzyskiwac
sledzenie wynikow
automatycznych kontroli
wymiarowych.

®0

- - - - S

Kontrola operacji
bez uzycia momentu
obrotowego

Petne wspomaganie
operatora w kontroli
operacji nie
wymagajgcych uzycia
momentu obrotowego
zapewniajgce petne
Sledzenie, mozliwos¢
przypisywania przyczyn
i dziatan naprawczych.
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e Kontrola proceséw 0 Kontrola narzedzia e Kontrola .
dotyczacych jakosci na linii wzrokowa N
@ Zaplanuj zadania dla Prosty i skuteczny @ Standaryzacja
operatora i monitoruj test na linii i petne sledzenie
realizacje procedur za z uzyciem STa testow
pomoca QA Supervisor, 6000. wzrokowych, jak

testéw ,wykonaj/
nie wykonuj”
i korekcji wad.

oprogramowania

tatwo dostepnego
za posrednictwem
komputera PC.

Potaczenie z dowolnego urzadzenia
Z QA Supervisor mozesz potaczyd

sie z dowolnego urzadzenia
dysponujacego potaczeniem

z przegladarka internetowa.



Inteligentne i potgczone
rozwigzania na rzecz
zapewnhiania jakosci

Dzieki platformie zarzgdzania jakoscig QA Platform
4.0 zarzgdzasz wszystkimi aspektami kontroli jakosci,
korzystajgc z jednego rozwigzania.

Trzy etapy kontroli jakosci

Zestaw produktéw QA Platform 4.0 to elastyczne i modutowe rozwigzanie do
zapewniania jakosci, idealnie skonfigurowana dla potrzeb Twoich zastosowan.
To rozwigzanie specjalnie opracowane, aby zaspokajac Twoje potrzeby na
trzech etapach zapewniania jakosci.

Zarzadzanie i weryfikacja
Zarzadzanie i nadzor nad
tymi dziataniami zapewnia

Danymi przesytanymi przez QA Supervisor. QA Supervisor
Precyzyjny pomiar narzedzia zajmuija sie jest zainstalowany na
Niezawodny fundament produkty gromadzace dane. serwerze i mozna uzyskiwacd
kontroli stanowig produkty do niego tatwo dostep przez
pomiarowe dla wszystkich Korzystajgc z porecznych przegladarke internetowa.
rezultatow procesu urzadzen STpad i STpalm, Oprogramowanie Quality
montazowego. mozesz programowac Supervisor stanowi serce tego
testy, przekazywac porady rozwigzania - gromadzi dane,
Atlas Copco SThench i nasze operatorom podczas zapewnia wiedze i rozdziela
przetworniki. Te produkty realizacji i gromadzi¢ wyniki. zadania.
gwarantujg mozliwosc A dzieki STa6000 mozesz
testowania osiggéw narzedzi, gromadzi¢ dane na temat
w uchwycie, albo na linii. wydajnosci, powtarzalnosci

i doktadnosci wszystkich
typow elektronarzedzii kluczy
dynamometrycznych.

Kazdy z komponentéw platformy jest modufowy, co pozwala

na idealne dostosowanie rozwigzania do Twoich potrzeb.




STbhench

Innowacyjne

| Zaawansowane
rozwigzanie do
kontroli narzedzi

Stanowisko Atlas Copco STbench pozwala na testowanie osiggéw
narzedzia w uchwycie lub na linii. Dzieki czemu juz nie musisz

usuwac narzedzia z hali i zanosi¢ do centrum testowania - zamiast N N
tego centrum pojawia sie tam, gdzie jest narzedzie. W pofaczeniu N
z STpad pozwala na szybsze testowanie i uzyskiwanie wynikéw 3

do 30 testdw w czasie tylko trzech minut.

Oznacza to, ze mozesz kalibrowac swoje narzedzia szybko

i wygodnie, kontrolujac ich osiggi na linii i zapobiegajac
ewentualnym btedom narzedzi. Kontrola dokrecania w czasie
rzeczywistym wykorzystujgca zaawansowany algorytm pomaga
unikac btedéw operatoréw i ich konsekwencji.

Petna dostepnosc

Dzieki zaawansowanej symulacji potgczen opartej o zarzadzanie
wieloetapowe i sledzenie osiggniesz niezawodne dokrecanie
wysokiej jakosci, a operator otrzyma wszelkie informacje
potrzebne do przeprowadzenia testu.

Aby zapewnid petng dostepnos¢, wyposaz stanowisko

STbench w urzadzenie STpad. Dzieki odtgczanemu urzadzeniu
STpad oraz IRC-Connect, mozesz uzyskiwac dostep do stacji
zautomatyzowanych i robotéw w trudno dostepnych miejscach.

Szybkie
testowanie
narzedzi
W tym Turbotight

Modutowe

Ergonomiczne

Lekkie, mate
i bezprzewodowe

Dostepne

Przejscie do stacji




Poprawiona szybkosc testowania

Nowa konstrukcja uktadu hydraulicznego pozwala
na szybsze uruchomienie testu i zwiekszenie
predkosci obrotowej testowanego narzedzia.
Nowy koder zwieksza rozdzielczos¢ katowa,

a udoskonalone, solidne szczotki zwiekszaja
trwatos¢ przetwornika. Prawdziwe parametry
rzeczywistego ztgcza sg przesytane automatycznie.




Stacja automatyczna

Testowanie stacji
automatycznych

Dzieki inteligentnemu przetwornikowi IRC-Connect, mozesz
uzyskiwac najwyzsza niezawodnosc testéw i niezaleznosc od
operatora na najnowoczes$niejszych technicznie stanowiskach, jak
roboty i automatyczne wrzeciona. Przy pomocy STpad lub STpalm,
mozesz kontrolowac rezultaty dokrecania w czasie rzeczywistym,
aby zagwarantowad wysoka jakos¢, jakiej oczekujesz.

Dzieki IRC-Connect zautomatyzowane stacje mozna testowac

w trakcie wykonywania innych operacji przez uzytkownika.

A dzieki STpad masz kompletny dostep do wszystkiego, czego
potrzebujesz do wykonania zadania, jednoczesnie uzyskujac zalety
wynikajgce z mobilnosci urzadzenia STpad - a takze wolnos¢ od
potaczen zapewniang przez IRC-Connect.

IRC-Connect pozwala zamieni¢ zwykty przetwornik w inteligentny
przetwornik bezprzewodowy. Dane sg przechowywane
bezpiecznie, a testy sa niezawodne we wszystkich warunkach
roboczych.

Szybkie
testowanie
narzedzi
W tym Turbotight

Modutowe

Ergonomiczne Dostepne

Lekkie, mate Przejscie do stacji
i bezprzewodowe






Kontrola ztacza l

Najwyzsza
elastycznosc
| wspomaganie
operatora do
kontroli momentu
resztkowego

Dzieki STwrench, STpalm lub STpad mozesz korzystac
z mobilnosci i uzyskiwac dostep do wszystkiego, czego
potrzebujesz, z dowolnego miejsca.

Uktad fabryki, wliczajac budynki, linie, stacje i potaczenia, mozna
zdefiniowad w QA Supervisor.

Mozna dodac zdjecia, aby wspomagac operatora poprzez
urzadzenia STpad lub STpad, ktére rowniez oferujg analize sladu.

Wy-
krywanie
momentu
resztkowego

Opatentowany algorytm

dziatajacy w czasie rzeczy-
wistym do wykrywania
momentu reszt-
kowego

Niezaleznos¢
operatora

Programowa-
nie trasy

Modutowos¢

Elastyczna
realizacja
trasy

Wizualizacja

Wizualizacja sladéw
w STpad lub STpalm







Kontrola wzrokowa

Wspomaganie
operatora
w kontroli

wzrokowej

Dzieki inteligentnym i pofgczonym narzedziom mozna
precyzyjnie i wydajnie mierzy¢ wyniki. A po zakonczeniu
tego zadania, konieczne jest zebranie i przetworzenie
zgtoszonych danych. Tutaj wtasnie urzadzenia
przenoszone w dfoni, jak STpad i STpalm, wiele zmieniaja.

STpad i STpalm wspierajg operatora rowniez w kontrolach,
ktére nie wymagaja pomiaréw liczbowych, jak
gromadzenie danych o wadach i testy typu ,wykonaj/nie
wykonuj”.

QA Supervisor wspiera standaryzacje kontroli
wzrokowych, optymalizujac trase w oparciu o uktad
fabryki.

Przy pomocy STpad i STpalm eliminuje sie wysitek
zwigzany z recznym wpisywaniem i ludzkimi btedami,
co zapewnia cyfryzacje catego procesu. Zaawansowane
porady ograniczajg potrzebe szkolenia operatoréw.

Zachowana jest petna mozliwos¢ sledzenia, wliczajac kody
kreskowe, mozliwos¢ przypisywania przyczyn i dziatan
naprawczych.
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Kontrole czynnosci bez uzycia momentu obrotowego

Kazdy krok kontroli jakosci jest
zdigitalizowany. Nawet wazne kontrole
czynnosci bez uzycia momentu obrotowego
sg zgtaszane cyfrowo, gwarantujac
kompletng oferte.



Zgtaszanie pomiarow innych niz
dotyczace momentu obrotowego

Zawsze wystepuja czynnosci produkcyjne,
podczas ktérych konieczne jest przeprowadzanie
kontroli parametréw innych niz moment
obrotowy, a takze ich - reczne - zgtaszanie.

Kontrole czynnosci bez uzycia momentu
obrotowego

Te pomiary moga stanowi¢ kluczowe informacje
w odniesieniu do zapewniania jakosci catego
procesu produkgji. Dlatego, podczas gdy
moment obrotowy jest zgtaszany do systemu
automatycznie, wyniki pomiaréw np. dtugosci
lub ci$nienia nalezy przesytac recznie, aby
uzyskad petny obraz sytuacji.

M

QA Platform 4.0 to tatwy sposob na
rejestrowanie tych waznych danych. Dzieki
tatwemu w obstudze interfejsowi, poradom

dla operatoréw oraz mobilnosci zapewniajacej
idealng tatwosc¢ obstugi, operator moze
przesytac i zapisywad dane poprzez urzadzenie,
bezposrednio w systemie.

Dzieki QA Platform 4.0 mozesz skonfigurowacd
dowolne wymagane kryteria pomiarowe,
niezaleznie od tego, co sprawdzasz.
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Zarzadzanie procesem zapewniania jako

-

Zarzadzaj swoim e ———
procesem zapewnhniania

jakosci

Monitoruj proces i zapewnij raportowanie. Mozesz gromadzi¢

dane i nimi zarzadza¢, aby likwidowac powigzane z nimi problemy
i ograniczac liczbe wad produkcyjnych.

Wadliwe czesci generuja koszty gwarancyjne i majg konsekwencje
dla uzytkownikéw koncowych, nie wspominajac o waznym
wptywie na wizerunek marki.

Od planowania po sprawozdawczos¢

QA Supervisor to oprogramowanie oparte o WWW, dostepne

z dowolnego urzadzenia i zawsze podtaczone. Zarzadza
planowaniem zleconych testow i pokazuje informacje o ich
statusie. Gromadzenie danych z wszystkich urzadzen obejmuje
wszystkie zastosowania z zakresu kontroli jakosci, a kazdy
uzytkownik moze pracowad wydajnie dzieki wysokiej jakosci
panelowi sterowania ze spersonalizowanymi widzetami. Nawet
raporty mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb, by lepiej je

zaspokajac.

QA Supervisor wymaga jednej instalacji na serwerze do

zarzadzania, co ma wiele zalet:

- Ograniczenie kosztéw konserwacji i obstugi informatycznej — B
- Kazdy uzytkownik moze logowac sie z dowolnego urzadzenia - o

podfaczonego do sieci za pomoca nazwy uzytkownika/hasta e

Zoptyma-
lizowany oglad
SUEL]

i optymalna
kontrola

Skuteczne
planowanie

Zoptyma-
Sledzenie zmian lizowana
ufatwia audyty konserwacja
profilaktyczna




Kazdy szczegét instalacji zaktadowej N
mozna zdefiniowac przy uzyciu programu

QA Supervisor. Monitoruje on wdwczas

zmiany, do jakich doszto w konfiguracji
linii produkcyjnej, sprawiajac, ze audyty
przeprowadza sie szybko i skutecznie

Wysokiej jakosci panel sterowania dziatajgcy Innowacyjne wrazenia z obstugi

W czasie rzeczywistym Nawigacja za pomoca kart gwarantuje dostep do

Osobiste kluczowe wskazniki wynikéw (KPI) danych z dowolnego miejsca za jednym kliknieciem.

dotyczace jakosci dostepne poprzez konfigurowane Interfejs oprogramowania jest zoptymalizowany

widzety zawsze aktualne na stronie giéwnej QA i pokazuje wiele danych jednoczesnie, w tym

Supervisor dla kazdego uzytkownika. bezposrednie odnosniki internetowe do Atlas
Copco ServAid.



Numery czesci i numery do zamowien

Opis Dostawa elektroniczna Dostawa fizyczna
Urzadzenie

STpad nd. 8059 0957 00
STpalm* nd. 8059 0957 15
Akcesoria

Stacja dokujaca STpad nd. 8059 0957 03
Zewnetrzna tadowarka STpad nd. 8059 0957 04
Adapter USB wskaznikéw STpalm nd. 8059 0957 17
Uchwyt Ethernet do STpalm nd. 8059 0957 18
Uchwyt USB do STpalm nd. 8059 0957 19
Etui STpalm z paskiem nd. 8059 0957 20
Licencje

Kontrola narzedzia 8059 0981 60 8059 0981 65
Kontrola ztgcza 8059 0981 61 8059 0981 66
Kontrola wzrokowa 8059 0981 62 8059 0981 67
Kontrola wymiarowa 8059 0981 63 8059 0981 68
Opis Dostawa elektroniczna Dostawa fizyczna
IRC-Connect

IRC-Connect Bluetooth nd. 8059 0956 81
Opis Dostawa elektroniczna Dostawa fizyczna

QA Supervisor

Kontrola narzedzia 8059 0982 00 8059 0982 30
Kontrola ztgcza 8059 0982 01 8059 0982 31
Kontrola wymiarowa 8059 0982 02 8059 0982 32
Kontrola wzrokowa 8059 0982 03 8059 0982 33
Kontrola narzedzia, tylko STa 6000 8059 0982 04 8059 0982 34
Raport dotyczacy ztaczy 8059 0982 05 8059 0982 35
1 dodatkowe urzadzenie 8059 0982 08 8059 0982 38
5 dodatkowych urzadzen 8059 0982 09 8059 0982 39
10 dodatkowych urzadzen 80590982 10 8059 0982 40
Ponad 30 urzadzen 80590982 11 8059 0982 41
Klient JSB QA Supervisor 8059 0982 20 8059 0982 50
Normy VDI 80590982 14 8059 0982 44
Panel sterowania 8059 0982 15 8059 0982 45

*sprawdz dostepnosc u najblizszego przedstawiciela Atlas Copco

Atlas Copco Tools Eastern Europe
Elektrarenska 4

831 04 Bratystawa, Stowacja

Tel: +48 22 72096 10

f[tlaswpco acta.pl@atlascopco.com
I atlascopco.com/pl-pl/itba

9833217514



