


KOULUTUSPAKETTI 1

KIRISTYSTEKNIIKKA BASIC

Koulutuksen tavoite

e Antaa perustiedot kiristysliitoksesta ja kiristysprosessista

e Ymmartaa miten kitka, vaantdvoima, asettuminen ja materiaalit
vaikuttavat puristusvoimaan

e Kokoonpanon vaikutus lopputuotteen laatuun

e Ulkopuolisten voimien ja rasitusten merkitys liitoksen kestavyyteen

e Ymmartaa erilaisten kokoonpanomenetelmien eroja

Koulutus on suunnattu tyonjohtajille, tiiminvetdjille, laadusta vastaaville
seka kunnossapidon tyontekijoille.

Koulutuksen kesto
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KOULUTUSPAKETTI 2

KIRISTYSTEKNIIKKA ADVANCE

Koulutuksen tavoite

e Syvempi ymmarrys miten erilaiset kokoonpanotydkalut toimivat
Syvempi ymmarrys miten kitka, vaantovoima ja materiaalit
vaikuttavat puristusvoimaan

Syvempi ymmarrys kokoonpanotekniikasta ja -laitteista
Momentin mittaus; dynaaminen ja staattinen

Muut asiat, jotka vaikuttavat lopputuotteen laatuun

Kitkat, asettuminen, materiaalit, mittaustavat, tilastot, CP ja CPK

Koulutus on suunnattu henkilGille, joilla on perustiedot hallussa ja

jotka haluavat syvempaa tietoa kiristytekniikasta ja kokoonpanolaitteista seka ohjelmoin-
nin, tiedonkeruun ja ohjausten mahdollisuuksista. Koulutus on raataloitavissa asiakkaan
tarpeiden mukaiseksi.

Koulutuksen kesto
4-6 tuntia
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KOULUTUSPAKETTI 3

KIRISTYSTEKNIIKKA HANDS ON

Koulutuksen tavoite

Antaa perustiedot kiristysliitoksesta ja kiristysprosessista
Kokoonpanon vaikutus lopputuotteen laatuun

Ymmartaa erilaisten kokoonpanomenetelmien eroja

Keskittyy enemman itse kiristystapahtumaan; mitka asiat vaikuttavat
lopputulokseen

Testausta erilaisilla tyokaluilla ja testitulosten arviointia

e Tavoitteena saavuttaa paras mahdollinen lopputulos kaytettavalla
kokoonpanolaitteella

s Koulutus on suunnattu paaasiassa kokoonpanijoille ja henkil6ille, jotka
i kayttavat kokoonpanotyokaluja tydssaan seka tiiminvetajille etta tyon-
johtajille.

Koulutuksen kesto
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§ ) 3-4 tuntia




KOULUTUSPAKETTI 4

TURVALLISTA HIONTAA

Koulutuksen tavoite

Antaa tietotaidon turvallisuusnakdkohtiin, joita turvallinen
hionta edellyttaa

Sisaistaa paineilmatydkalujen turvallinen kayttd ja varastointi
Vaaratilanteiden tunnistaminen hiottaessa

Taito havaita puutteet ja turvallisuusriskit

Materiaalien ja eri hiomatuotteiden yhteensopivuus
Tyosuojaimien oikea kaytto ja niiden merkitys

Koulutus on suunnattu kaikille tyontekijoille, jotka kayttavat kasihioma-

koneita seka tyonjohtajille, tydsuojelu- ja tuotantopaallikoille.

Koulutuksen kesto
1,5 tuntia




KOULUTUSPAKETTI 5

ERGONOMIA KOKOONPANOTYOSSA

Koulutuksen tavoite

e Parantaa yrityksen tietotaitoa tyokaluegronomiaan liittyen

e Auttaa ymmartamaan ergonomiasta aiheutuneiden vammojen
valilliset ja valittomat kustannukset

e Antaa valmiudet havaita puutteet ja turvallisuusriskit

e Antaa ymmarryksen reaktiovoimien hallintaan ja tarinan
vahentamiseen

e Kasvattaa ymmarrysta mista kaikesta tydergonomia koostuu -
melu, taring, poly, tydasento, toistot jne.

W Koulutus on suunnattu kokoonpanolinjalla tydskenteleville ja heidan esi-
atiiiig henkildilleen seka tydturvallisuudesta ja -ergonomiasta vastuussa oleville

Oy Koulutuksen kesto

O 1,5 tuntia
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