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Comment utiliser nos outils en toute sécurité

Quelques conseils de sécurité

Voici quelques conseils pour utiliser nos outils a moteur avec une sécurité optimale et éviter les
blessures et les accidents.
Ces quelgues conseils, toutefois, ne remplacent pas ceux des manuels d'utilisation et de
sécurité des outils PRO.

Inspectez visuellement I'outil
avant de l'utiliser

Vérifiez I'état de I'outil, y compris des
flexibles et des raccords, pour déceler tout
signe d'endommagement, et remplacez
les pieces défectueuses le cas échéant.
Vérifiez I'absence de fissures ou de
cassures sur les douilles, les meules, les
burins, etc., et remplacez si nécessaire les
accessoires endommages.

Controlez la vitesse a vide de
I'outil

Assurez-vous que la vitesse mesurée a une
pression de 6,3 bar n'excede pas la vitesse
nominale de I'outil. Avant d'effectuer ce
controle, déposez toujours les accessoires
tels que les meules, les fraises, les
douilles, etc.

Utilisez les bons accessoires

Utilisez toujours les accessoires
recommandés dans le manuel de sécurité.
N'utilisez jamais de douilles destinées

aux outils manuels avec des clés a chocs
ou des clés a cliquet. N'utilisez jamais de
meules, de fraises, de meules coniques,
etc. dont la vitesse maximale d'utilisation
est inférieure a celle de la meuleuse.
Débranchez toujours I'outil pneumatique
avant de changer les accessoires.

Portez un équipement de
protection

Utilisez toujours des équipements de
sécurité appropriés, tels que des lunettes
de sécurité et des bouchons d'oreille. Si
nécessaire, portez des gants, un tablier
et un casque de protection. Pour tous les
travaux sur des matériaux produisant des
projections de particules de poussieres

dans l'air, veillez & porter un masque anti-
poussiére ou un équipement de protection
similaire, et utilisez d'autres équipements,
comme des extracteurs de poussiére,
pour limiter I'exposition a des substances
nocives.

Testez I'outil avant tout meulage

Verifiez le fonctionnement de la meuleuse
en rotation dans un espace clos avant de
commencer a travailler et apres chaque
changement d'abrasif. Assurez-vous qu'il
n'y ait personne a proximité.

Veillez a la sécurité de la
zone de travail

Maintenez les autres personnes a une
distance de sécurité de la zone de travail
lorsque vous utilisez les outils. Faites
attention aux flexibles lorsque vous vous
déplacez dans la zone de travail. Dirigez
toujours |'air d'échappement loin de vous et
des autres personnes. N'utilisez jamais un
outil pneumatique dans des atmospheres
explosives si il n'est pas certifié ATEX.
Restez a distance des cébles électriques :
les outils pneumatiques ne sont pas
isolés en cas de contact avec des sources
d'alimentation électrique.

Apreés les travaux

Débranchez toujours votre outil pneumatique
aprées usage.

Nos outils sont livrés avec un manuel

Pour en savoir plus sur l'utilisation en toute
sécurité des outils a moteur, veuillez vous
reporter aux régles pour la sécurité des outils
des deux organismes ci-apres :

Code de sécurité des outils pneumatiques portatifs,

Le fonctionnement en toute sécurité des outils portatifs
est un principe fondamental de la conception de nos
outils PRO. Tous sont dotés de caractéristiques qui
protegent les opérateurs des blessures et des risques
mécaniques. Néanmoins, la meilleure facon de garantir
la sécurité lors de I'utilisation d'outils portatifs est de ANSI B186.1

s'assurer que les opérateurs suivent les consignes de American National Standards Institute (ANSI)
sécurité. 11 W. 42nd St, 13th floor, New York, NY 10036.

C'est pour cette raison que chaque outil PRO est livré
avec un manuel d'utilisation et de sécurité, qui doit étre lu
par les opérateurs et respecté lors de |'utilisation de nos
outils. Pour obtenir un autre exemplaire de ce manuel,
veuillez contacter votre représentant Atlas Copco ou
consultez notre site Internet www.atlascopco.com.

De plus amples informations sur la santé et la
sécurité au travail sont disponibles sur les sites
Internet suivants :

http://www.osha.gov (USA)

http://europe.osha.eu.int (Europe)

2 www.atlascopco.com



Outils Atlas Copco
pour les industriels

Il y a de cela plusieurs années, nous
avons décidé d'utiliser nos moules en fonte haute
qualité réservés a la fabrication d'outils industriels
sur nos chaines de production pour produire la
gamme d'outils portatifs PRO destinée aux opé-
rateurs qui utilisent quotidiennement leurs outils
dans leur travail.

Les outils ont remporté un succes immeédiat, nous
avons donc continué a enrichir notre gamme avec
des outils indispensables aux utilisateurs

pour leur travail au quotidien.

Caractéristiques et avantages

Conception Leaders de l'industrie en matiere
d'ergonomie, tous les outils Atlas
Copco sont congus pour améliorer
le confort des utilisateurs et leur
productivite.

Robustesse Matériaux résistants, conception solide,
extrémement performants. Les outils
Atlas Copco continuent de travailler et
d'offrir d'excellents résultats.

Qualite Construits pour durer.

Puissance Le travail est effectué en un temps
record. Les travaux compliqués sont
faciles a réaliser avec la gamme PRO.

Garantie L'assurance de la qualité et de la
performance se traduit par une garantie
longue durée.

Pour en savoir plus sur les piéces détachées,
I'entretien, les schémas dimensionnels, la
productivité durable et les recommandations
générales, consultez notre site :

www.atlascopco.com
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Légere
— Rendement élevé

Modeles avec mécanisme de frappe a marteau
jumelé pour un serrage rapide

e Modeles proposés avec un carter en matériau
composite pour un meilleur rapport poids/
puissance ou un carter robuste en aluminium
et magnésium

e Bouton de réversibilité

e Utilisation aisée a une main des modeéles
a poignée revolver

e Poignées ergonomiques a revétement
caoutchouc

www.atlascopco.com °



Clés a chocs

Série W29

D'utilisation facile, la gamme W29 est idéale
pour |'assemblage général et les applications
industrielles les plus difficiles nécessitant un
couple élevé.

Ces modeéles sont dotés d'un mécanisme

de frappe a marteau jumelé pour un serrage
rapide, et d'un carter en matériau composite
pour un meilleur rapport poids/puissance avec
trois réglages de couple et une position pour la
réversibilité.

Utilisation facile a une seule main (droite ou
gauche).

Dimen-
sion
du Plage de
Taille carré Couple -  Couple - couple Consom- Diam. Filetage
bou- d’entrai- de ser- de des- recom- Vitesse mation flex- d'entrée
lon nement rage serrage mandé avide Poids d'air ible rec. d'air Type de Mécanisme

Modéle mm pouces Nm Nm Nm tr/min kg IIs mm BSP modéle d'impact Référence
W2910 M14 3/8” 310 500 150-400 6500 1,2 17 10 1/4" Revolver Double marteau 8434124850
W2911 M14 1/2" 370 500 150-400 7300 1,2 17 10 1/4" Revolver Double marteau 8434124851
W2915 M16 172" 710 1000 200-800 7700 2,0 18 10 1/4" Revolver Double marteau 8434124852
W2920 M30 3/4" 1400 1500 300-1450 5500 32 27 13 3/8" Revolver Double marteau 8434124853

La plage de couple (min/max) est une valeur calculée selon Skidmore. La performance dépend de I'installation pneumatique et du type de raccord boulonné.

Dimension du

carré
d'entrainement Nombre de
Modeéle pouces Type de douille douilles Douilles incluses Référence
PRO WS1001 3/8” Douille a chocs métrique 13 7,8,9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm 4112 0607 91
PRO WS1002 172" Douille a chocs métrique 14 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 26, 27 mm 4112 0607 92
PRO WS1003 1/2" Douille a chocs longue métrique 14 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 26, 27 mm 4112 0607 93

6 www.atlascopco.com



Les vis et les écrous vous font tourner la téte. Pour en venir a bout, nous avons
passé plus de 145 ans a développer nos outils. Toute I'expertise, le savoir-faire et les
innovations qui ont jalonné notre chemin se retrouvent dans chaque outil que nous
fabriquons, et peuvent ensuite étre ajoutés a votre projet. Pour en savoir plus,
consultez notre site Internet atlascopco.com

APPORTEZ UN SIECLE D'EXPERIENCE A VOTRE PROJET

www.atlascopco.com
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Clés a chocs

Série W24

Ces outils sont dotés d'un carter en acier, en
aluminium et en magnésium et ils peuvent
étre utilisés dans des environnements
difficiles en assurant un serrage rapide.

Ces clés a chocs sont équipées d'un
mécanisme de frappe puissant pour des
serrages rapides avec trois positions de
réglage du couple et une position pour la
réversibilité.

La série W24 comprend des modeéles a
poignée revolver compacts et des modeles
droits plus grands pour répondre aux besoins
de nombreuses applications.

Dimen-
sion Plage de Diam.
Taille du carré Couple - Couple - couple Consom- flex- Filetage
bou- d’entrai- de ser- de des- recom- Vitesse mation ible d'entrée
lon nement rage serrage mandé avide Poids d'air rec. d'air Type de Mécanisme

Modeéle mm pouce Nm Nm Nm tr/min kg IIs mm BSP modéle d'impact Référence
W2410 M10 1/4” HEX 98 110 13-80 7000 1 11 10 1/4” Revolver Marteau jumelé 8434124854
W2411 M10 3/8” 130 140 13-110 7000 1 1 10 1/4” Revolver Marteau jumelé 8434124855
W2412 M16 12" 250 350 100 - 300 7400 1,4 13 10 1/4” Revolver Marteau jumelé 8434124862
W2415 M16 1/2” 550 750 150 - 650 7700 2,7 20 10 1/4” Revolver  Marteau a rouleau 8434124856
W2420 M30 3/4” 1450 1700 650 - 1300 5600 54 26 13 3/8” Revolver Marteau jumelé 8434124857
W2425 M33 1” 2200 2550 700 - 1400 4500 10,2 44 19 1/2” Revolver  Marteau basculant 8434124858
W2427 M33 1" 1800 2200 700 - 1500 4500 6,7 36 19 112" Droit Marteau jumelé 8434124859
W2428 M33 17 2200 2800 800 - 1600 5000 10,5 48 19 1/2” Droit Marteau basculant 8434124860
KIT W2415 : 5 douilles incluses Tailles : 13, 15, 17, 19 & 24 mm. 8434124861

La plage de couple (min/max) est une valeur calculée selon Skidmore. La performance dépend de I'installation pneumatique et du type de raccord boulonné.

www.atlascopco.com
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Les vis et les écrous vous font tourner la téte. Pour en venir a bout, nous avons
passé plus de 145 ans a développer nos outils. Toute I'expertise, le savoir-faire et les
innovations qui ont jalonné notre chemin se retrouvent dans chaque outil que nous
fabriquons, et peuvent ensuite étre ajoutés a votre projet. Pour en savoir plus,
consultez notre site Internet atlascopco.com

APPORTEZ UN SIECLE D'EXPERIENCE A VOTRE PROJET
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Clés a chocs

Outils de serrage

Outils a chocs

Les clés a chocs sont basées sur le méme
principe que lorsque vous frappez une clé
avec un marteau pour serrer un boulon ou
une vis, ce qui augmente le couple frappe
aprés frappe. Dans le cas d'une clé a chocs
pneumatique, le marteau est la masse
combinée du rotor et du mécanisme d'impact
qui fournit son énergie cinétique, une ou deux
fois par tour, a I'enclume et a la douille, qui
représentent la clé dans cette comparaison.

L'avantage des clés a chocs est qu'elles

ont une capacité tres élevée par rapport a

leur poids et a leur taille. Comme le couple

de réaction n'est pas plus élevé que celui
nécessaire pour accélérer le marteau, la force
de réaction transmise a |'opérateur est trés
faible, ce qui rend la clé a chocs trés souple et
facile a utiliser.

Les inconvénients de la clé a

i I —> chocs sont le niveau sonore
comparativement élevé et la
difficulté de mesurer le couple

appliqué, ce qui limite par

Principe des outils a chocs conséquent la possibilité d'obtenir un contréle

précis du couple.

La clé a chocs est donc I'outil idéal pour
desserrer les boulons rouillés et coincés lors
de travaux de maintenance dans les usines
chimiques, les raffineries et autres industries
lourdes. Elle convient également a une variété
d'applications qui ne nécessitent pas un
niveau de précision élevé.

www.atlascopco.com
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Compacte
et puissante!

e Excellent rapport poids/puissance
e Carter robuste en composite

e Poignée a revétement caoutchouc pour une
isolation optimale et un meilleur confort
d'utilisation

e Facilement réversible

e QOrientation de I'échappement d'air a 360°

www.atlascopco.com




Clés acliquets

Série W26

Puissante et réversible, les clés a cliquets PRO sont
congues pour accéder facilement aux espaces étriqués.

Elles sont légéres, ergonomiques et faciles a utiliser
grace a leur carter robuste en composite et a un rapport
poids/puissance élevé.

Plage
Carré couple
Taille d’entraine-  recom-  Vitesse a Consom- Diam. Filetage
boulon ment mandé vide Poids Longueur mationd'air flexible rec.  d'entrée d'air
Modeéle mm pouces Nm tr/min kg mm 15 mm BSP Référence
W2611 M8 1/4" 4-40 280 0,55 192 9 10 1/4" 8431 0350 11
W2610 M8 3/8" 4-40 280 0,55 192 9 10 1/4" 8431 0350 10
w2621 M12 3/8" 5-68 170 1.1 271 10 10 1/4" 8431 0350 21
W2620 M12 1/2" 5-68 170 1,1 271 10 10 1/4" 8431 0350 20
W2631 M14 3/8" 25-80 200 1,2 307 1 10 1/4" 8431 0350 31
W2630 M14 172" 25-80 200 1,2 307 1 10 1/4" 8431 0350 30

La plage de couple (min/max) est une valeur calculée selon Skidmore. La performance dépend de I'installation pneumatique et du type de raccord boulonné.

www.atlascopco.com




Clés acliquets

Dimension du
carré

d'entrainement Nombre de
Modéle pouces Type de douille douilles Douilles incluses Référence
PRO WS1001 3/8” Douville a chocs métrique 13 7,8,9,10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm 4112 0607 91
PRO WS1002 1/2" Douille a chocs métrique 14 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 26, 27 mm 4112 0607 92
PRO WS1003 1/2" Douille a chocs longue métrique 14 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 26, 27 mm 4112 0607 93

www.atlascopco.com
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Visseuses
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Vitesse et précision !

e Plusieurs versions, par exemple a calage et
a friction, pour un serrage de précision.
A impulsions ou a entrainement direct pour
répondre aux besoins d'une grande variété
d'applications

e Bien équilibrée et ergonomique

e Gachette de démarrage progressive
pour plus de souplesse

e Orientation de I'échappement/ ,
d'air a 360° —

e Silencieuse

Guide de sélection

Vis taraudeuse Vis taraudeuse Vis auto-
Vis usinée 4.8  Vis usinée 8.8 Vis filetée type M i perceuse Vis a bois
type ST type ST plastique
type S
A chocs oS & & $ &
A calage 0 0 O 0 < ¢
A friction O O O & O & Lol
A coupure & & & O O

¥ Recommandé
o Utilisable

www.atlascopco.com




Visseuses pneumatiques

Visseuses a calage

Les visseuses a calage ou a entrainement
direct, s'arrétent quand le couple maximum
est atteint ou dés que le couple de calage
moteur pré-réglé est atteint. Le couple

est réglé en ajustant la pression d'air. La
gachette de démarrage progressive offre
plus de souplesse et I'échappement d'air est
orientable sur 360°. Elles sont bien adaptées
pour les vis/ a bois, les vis auto-perceuses et
les vis auto-taraudeuses.

Les visseuses a chocs PRO sont [égéres et
rapide. Elles offrent un mélange productif

de confort d'utilisation et de performances
exceptionnelles grace au mécanisme de
frappe a double marteau. Elles sont idéales
pour le serrage et le desserrage des vis/
écrous mécaniques (a téle) et des écrous
auto-bloguants. Les deux modeles disponibles
sont réversibles grace a un simple levier sur le
coté de la poignée qui permet de changer le
sens de rotation.

t
e
g
Mandrin
a chan- Raccord
Taille gement Plage de Vitesse Consomma- Diam. d'entrée
boulon rapide couple a vide Poids Longueur tion d'air flexible rec. d'air
Modéle mm pouces Nm tr/min kg mm IIs mm BSP Référence
A chocs
S2480 M5 1/4" 6-13 6500 0,8 132 10 10 1/4" 8431 0257 90
A calage
S2305 M8 1/4" 0-12 750 0,9 198 5,6 8 1/4" 8431 0257 28
S2326 M6 1/4" 0-4,5 2400 0,8 178 5,6 8 1/4" 8431 0257 36

20 www.atlascopco.com



Visseuses pneumatiques

Visseuses a coupure

Les visseuses a coupure offrent un couple
de serrage d'une précision exceptionnelle.
Nos modeles a coupure rapide associent la
souplesse a un serrage de haute qualité.

Les visseuses a friction appliquent une force
d'impulsion, ou friction, une fois le niveau de
couple atteint. Elles sont congues pour les
assemblages dont le couple de serrage peut
varier pendant la phase de serrage avec des
vis a téle, vis a bois et vis auto-taraudeuses

Les deux modeles permettent de régler

le couple et sont dotés d'une gachette de
démarrage progressive pour les versions a
poignée revolver, et d'un levier de démarrage
progressif pour les versions droites.

Man- Rac- Méthode de démarrage
drin a Consom- d
Capa- chan- mation Taille de 'cor 3 Pous-
cit¢  gement Plage Vitesse Lon- d'air a flexible ~ dentrée sée et .
vis rapide  couple avide Poids gueur vide rec. d'air Pous- gachette/  Gachette/
Modéle mm pouces Nm tr/min kg mm IIs mm BSP sée levier levier Référence
A friction
S2308-C M6 1/4" 2,5-11 950 1,1 225 8,4 10,0 1/4" - ° - 8431 0257 20
S2310-C M5-8 1/4" 2-15 800 1,1 225 8,5 10,0 1/4" - ° - 8431 0257 24
S2307-CE M6 1/4" 2,5-10 900 1,2 245 8,4 10,0 1/4" - - . 8431 0257 26
S2340-C M3 1/4" 0,5-2 1300 0,9 250 4,0 6,3 1/4" - . - 8431 0257 40
S2360-C M4-5 1/4" 1,3-7 700 0,9 260 4,0 6,3 1/4" - ° - 8431 0257 60
S2370-C M5 1/4" 2-6 1300 0,9 250 4,0 6,3 1/4" - . - 8431 0257 70
A coupure
S2426-L M4 1/4" 1,2-2,6 1500 0,9 230 6,0 8,0 1/4" - ° - 8431 0257 80
S2428-L M4-5 1/4" 3,5-7 700 1,0 242 6,0 8,0 1/4" . - - 8431 0257 81
S2416-L M3 1/4" 0,5-1,6 1500 0,9 230 6,0 8,0 1/4" - - ° 8431 0257 82
S2450-P M5 1/4" 2,4-5 1100 1,1 225 6,0 8,0 1/4" - - ° 8431 0257 84

Embrayage réglable externe S2307-CE. Pour I'outil a friction, le levier doit étre poussé. Poussez ensuite vers le bas pour serrer I'embout.

www.atlascopco.com Al




Visseuses electriques

Portatives

La série S8 offre une grande variété de
visseuses haute vitesse et haute précision.

Ergonomique, la visseuse a faible couple S8
est une solution plug & play pour vos besoins
d'assemblage. La série S8 est congue pour
assurer haute qualité et haute productivité.

e Conception industrielle : Conception
ergonomique pour une manipulation facile

¢ Grande longévité : Construite pour durer

¢ Moteur sans balais : Entretiens plus __. |§|
espacés i

* Plug & play : Processus de démarrage
simple

e | es contréleurs et les outils doivent étre
commandés séparément.

Plage de couple

min - max Vitesse a vide
Modéle Entrainement [cNm] tr/min Poids kg Référence
S8020 1/4” Hex 3-20 700-1000 0,46 42210002 73
S8020-WS Wing Shank 4 mm 3-20 700-1000 0,46 4221 0002 72
S8050 1/4” Hex 5-50 700-1000 0,46 4221 0002 74
S8120 1/4” Hex 15-120 700-1000 0,46 42210002 75
S8120-2000 1/4” Hex 15-120 1400-2000 0,46 4221 0002 76
S8160 1/4” Hex 20-160 700-1000 0,46 42210002 77
S8200 1/4” Hex 40-200 700-1000 0,46 42210002 78
S8250 1/4” Hex 50-250 500-750 0,46 4221 0002 79
Alimentation
EBS D 0,38 4221 0002 80

Remarque ! L'alimentation doit étre commandée séparément

22
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Perceuses
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Percage de
haute qualite !

e Bien équilibrée et ergonomique

e Haute précision de percage

e Gachette de démarrage progressive
e Silencieuse

e Echappement d'air par la poignée

e Moteur sans lubrification

e Disponible avec mandrin a clé ou mandrin rapide

A 4
Guide de sélection
Acier tendre Alliage Fonte Aluminium et bronze  Bois et dérivés Composite

Modéle tr/min 20-30 m/min 5-15 m/min 15-20 m/min 50-80 m/min 80-150 m/min 50-100 m/min
D2112 5400 € 1,0-2,0 - - 2,5-5,0 4,0-8,0° 1,0-5,0

1S
D2116/D2160 2400 % 2,5-6,0 1,0-3,0 2,0-4,0 8,0-13,02 8,0-13,02 -
D2163 2000 g 2,5-6,0 1,0-3,0 2,0-4,0 8,0-13,02 8,0-13,02 -
D2121 750 8_- 8,0-13,0 3,0-8,0 7,0-13,0 = = =

£
D2148-R 750 a 8,0-13,0 3,0-8,0 7,0-13,0 - - -

a) Diameétre de foret supérieur a la capacité standard du mandrin.
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Perceuses

Série D21

Concues pour le confort des opérateurs, les
perceuses PRO tout métal sont disponibles
en trois versions : revolver, droite et d'angle.

Elles offrent puissance, précision et
maniabilité pour des opérations de percage
efficaces et silencieuses.

Elles peuvent étre équipées d'un mandrin a
clé ou d'un mandrin a changement rapide.
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Perceuses

Conso
d'air a Diam. L, )
Vitesse Capa- puis- flex-  Filetage Type de poignée Type de mandrin
max.a Puissan- cité du sance ible  d'entrée
vide ce max. mandrin Poids max. rec. d'air Revol- .
Modéle tr/min kw mm kg Ils mm BSP ver Droit Angle Réversible Aclé Rapide Référence
D2112 5400 350 0-6,5 1 10 10 1/4" ° - - - ° - 8421 0405 05
D2112Q 5400 350 1,5-10 1 10 10 1/4" . - - - - . 8421 0405 10
D2116 2400 350 1,5-10 1 10 10 1/4" . - - - . - 8421 0405 13
D2116Q 2400 350 1,5-10 1 10 10 1/4" . - - - - . 8421 0405 15
D2116-R 2400 350 1,5-10 1 10 10 1/4" ° - - ° . - 8421 0405 16
D2116-RQ 2400 350 1,5-10 1 10 10 1/4" . - - . - . 8421 0405 17
D2121 750 350 2-13 1,4 10 10 1/4" . - - - . - 8421 0405 21
D2121Q 750 350 1,5-13 1,4 10 10 1/4" ° - - - - . 8421 0405 25
D2148-R 750 250 2-13 1,5 10 10 1/4" ° - - ° . - 8421 0407 03
D2148-RQ 750 250 1,5-13 1,5 10 10 1/4" . - - . - . 8421 0407 05
D2160 2400 460 1,5-10 0,9 1" 10 1/4" - . - - . - 8421 0410 16
D2160-Q 2400 460 1,5-10 0,9 1 10 1/4" - . - - - . 84210410 20
D2163 2000 330 1,5-10 1,1 9 10 1/4" - - . - ° - 8421 0410 08
D2163-Q 2000 330 1,56-10 1,1 9 10 1/4" - - . - - ° 84210410 15
Accessoires
Référence
Capacité du mandrin 1-6,5 mm (en standard pour D2112) 4021 0444 00
Capacité du mandrin 1,5-10 mm (en standard pour D2116, D2163) 4021 0446 00
Capacité du mandrin 2—13 mm (en standard pour D2121, D2148-R) 4021 0447 00
Mandrin rapide 1-10 mm (en standard pour D2112Q, D2116Q, D2116-RQ) 4021 0497 00
Mandrin rapide 1,5-13 mm (en standard pour D2121Q, D2148-RQ) 4021 0496 00
Mandrin & changement rapide pour embouts 1/4" filetage 3/8"-24 UNF 4021 0443 00
Flexible d'échappement d'air (D2112, D2116, D2121) 4210 2053 00
Gaine d'échappement d'air (2148-R) 4210 2929 00
Gaine d'échappement d'air (D2163, D2163) 4150 1077 80
Poignée latérale (D2163) 4110 1355 85
Poignée latérale (D2160) 4110 1355 81
Kit de productivité
Débit d'air

Modele économique Flexible, 5 m Raccord Lubrification Référence
Pour les perceuses et boulonneuses avec entrée d'air 1/4" BSP

MIDI Optimizer F/RD EQ10-C13-1/4" 211/s Cablair 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 11
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Augmentez
votre productivité !

e Régulateur de vitesse intégré pour une vitesse de
meulage optimale et une productivité accrue

e Excellent rapport poids/puissance

e Poignée a revétement caoutchouc pour une
isolation optimale et un meilleur confort
d'utilisation

e Levier de sécurité pour éviter les démarrages
involontaires

e Carter de protection réglable

www.atlascopco.com 2




Meuleuses d'angle

Série G24/25

Les meuleuses PRO sont un choix
fréquent pour les travaux de préparation
des surfaces dans le secteur industriel en
général. En plus d'étre légeres, elles vous
offrent toute la puissance dont vous avez
besoin tout en restant faciles a manier.

Pour optimiser votre confort, leurs
poignées sont revétues de caoutchouc et
leurs carters de protection sont réglables.
Toutes les meuleuses, excepté la série
G2408, sont équipées d'un régulateur de
vitesse permettant d'optimiser la vitesse
de la meuleuse en fonction de I'effort
exercé par |'opérateur.

Hau-
teur au- Conso Diam.
Vitesse Diam. Lon- dessus d'air a Conso flex- Filetage
max.a Puissance max. gueur de de puissan- d'air a ible d'entrée
vide max. de Filetage I'arbre Poids I'arbre ce max. vide rec. d'air

Modéle tr/min kw meule d’arbre mm kg mm IIs IIs mm BSP Référence
G2408-100 12 000 0,35 100 UNF 3/8" 17 0,9 61 9 13 10 1/4" 8423 0314 60
G2408-115 12 000 0,35 115 UNF 3/8" 17 0,9 61 9 13 10 1/4" 8423 0314 78
G2408-125 12 000 0,35 125 UNF 3/8" 17 0,9 61 9 13 10 1/4" 8423 0314 80
G2511-125 12 000 0,9 125 M14 18 1,8 61 20 17 13 3/8" 8423 0317 00
G2511-115 12 000 0,9 115 M14 18 1,8 61 20 17 13 3/8" 8423 0317 01
G2511-100 13300 0,9 100 UNF 3/8" 17 1,8 61 20 17 13 3/8" 8423 0317 02
G2588-230-M14 6600 1,7 230 M14 17 24 91,5 32 17 16 1/2" 8423 0132 82
G2588-180-M14 8500 1,7 180 M14 14 24 91,5 32 17 16 1/2" 8423 0132 88

30

www.atlascopco.com




Meuleuses d'angle

Accessoires

Accessoires pour meuleuses G2408 G2511 G2515 G2588
Ecrou de fixation pour meule & moyeu déporté (inclus avec l'outil) - - - 4150 1160 02
Disque a trongonner a écrous (inclus avec I'outil) - - - -
Flasque arriére 4150 1160 00 4150 1160 02 4112 3002 11 -
Flasque arriére a serrage rapide Fixtec - M14 4150 1929 00 4150 1929 00
Poignée latérale 4110 1355 85 4110 1355 85 4111 3002 97 4110 1355 89
Poignée anti-vibratile 4150 1521 80 4150 1521 80 - 4150 1521 80
Kit de trongonnage - - 4112 1553 90 -

Aspiration supplémentaire
@125 mm 3780 4032 14 3780 4032 14 - -
@ 180-230 mm - - 3780 4032 12 3780 4032 12

Kit de protection Alu-cut
Lame a 30 dents pour appli de découpe, @ 125 mm, ép. =2 mm - 4112 1164 00 - -
Lame a 6 dents pour appli de fraisage, @ 125 mm, ép. =4 mm - 4112 1162 00 - -

Brosse métallique Brosse métallique
@ 1156 mm @ 140 mm

MultiFlex

®

Atlas,

Lot de fixation pour Lot de fixation pour il
brosse métallique brosse métallique
@ 1156 mm @ 140 mm

www.atlascopco.com
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Puissante
et sans vibrations

e Excellent rapport poids/puissance

e Régulateur de vitesse pour une vitesse de
meulage optimale

e Gachette de démarrage avec levier de
sécurité

e Systeme spécial d'amortissement qui em-
péche les sauts de fraise et minimise les
vibrations sur les modeles G2414/G2424

www.atlascopco.com e




Meuleuses a rectifier

Série G24

Les meuleuses a rectifier PRO sont des outils
robustes pour les opérations de meulage et de
finition des surfaces dans le secteur industriel en
général.

Les meuleuses G2414/G2424 sont équipées

d'un régulateur de vitesse pour obtenir une

vitesse optimale en utilisation, et d'un systeme
d'amortissement unique qui diminue la transmission
des vibrations a la main de I'opérateur. Dans des
conditions de travail extrémes, les outils utilisés
doivent satisfaire a de hautes exigences. Nos
meuleuses G2417/G2427sont dotées d'un carter
tout acier extrémement résistant qui les rend
idéales pour ce type d'application.

Conso
d'air Atz
. tage
Vitesse Puis- puls- Conso Diam. d'en-
max. a sance Lon- SENEE d'air a flexible trée Taille de pince
vide max. gueur Poids max. vide rec. d'air -
Modéle tr/min kW mm kg IIs IIs mm BSP 6 mm 1/4" Référence
Droite - Standard
G2412-1 20000 0,35 178 0,5 10,3 13,0 10 1/4" . . 8423 0312 21
G2414-S085 8500 0,50 215 0,8 13,0 4,2 13 3/8" . . 8423 0312 58
G2414 S120 12 000 0,75 215 0,8 16,0 53 13 3/8" . . 8423 0312 57
G2414 S150 15000 0,85 215 0,8 18,0 7,2 13 3/8" . . 8423 0312 56
G2414 S200 20500 0,90 215 0,8 19,0 9,0 13 3/8" . . 8423 0312 30
G2414 S250 25500 0,95 215 0,8 21,0 14,5 13 3/8" . . 8423 0312 29
Droite - Carter tout acier
G2417-S120 12 000 0,66 213 1,2 13,8 4,0 13 3/8" . - 8423 0312 84
G2417-S180 18000 0,82 213 1,2 17,4 7,0 13 3/8" . - 8423 0312 83
G2417-S250 25000 0,86 213 1,2 18,5 11,0 13 3/8" . - 8423 0312 82
Droite rallongée
G2422-1 20000 0,35 277 0,7 10,3 13,0 13 1/4" . . 8423 0312 47
G2424-S085 9400 0,44 315 1,0 13,0 4,2 13 3/8" . . 8423 0312 61
G2424 S120 12500 0,70 315 1,0 16,0 53 13 3/8" . . 8423 0312 60
G2424 S150 15500 0,75 8115} 1,0 18,0 7,2 13 3/8" . . 8423 0312 59
G2424 S200 20500 0,85 315 1,0 19,0 9,0 13 3/8" . . 8423 0312 55
G2424 S250 25500 0,90 815} 1,0 21,0 14,5 13 3/8" . . 8423 0312 62
Droite rallongée - Carter tout acier
G2427-S250 25000 0,86 338 1,6 18,5 11,0 13 3/8" . - 8423 0312 86
G2427-S180 18000 0,82 338 1,6 17,4 7,0 13 3/8" . - 8423 0312 87
G2427-S120 12 000 0,66 338 1,6 13,8 4,0 13 3/8" . - 8423 0312 88
Droite - Standard - Vitesse lente
G2440 4300 0,55 216 0,9 8,17 7,0 10 1/4" . . 8423 0312 20
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Meuleuses a rectifier

gaine d'échappement d'air.

La G2451 est une meuleuse a rectifier
haute vitesse légére idéale pour les travaux
de meulage |éger et de précision. Elle
dispose d'un carter en aluminium robuste
avec capot plastique et est livrée avec une

Vitesse Puis- Consomma-
max. a sance Lon- tion d'air a Diam. flexible Filetage Taille de pince
vide max. gueur Poids vide e d'entrée d'air -
Modéle tr/min kW mm kg lis mm BSP 3mm 1/8" Référence
G2451 80000 0,080 140 0,48 2,7 5 1/4" ° ) 8423 0313 01

Flexible compris

Accessoires

Mandrin a pince complet

Pour modeéle G2412, G2414, G2422, G2424 Référence Pour modeéle G2451 Référence

3 mm 4150 1049 81 3 mm 4112 1380 00*

6 mm 4150 1049 83* 1/8” 4112 1381 00*

8 mm 4150 1049 84 112" 4112 1381 01

1/8" 4150 1049 85 *Pince livrée avec I'outil

1/4" 4150 1049 88*

*Pince livrée avec I'outil Pour modéle G2417, G2427 Référence
Pinces
Pince @ 1/4" 4150 0076 00
Pince @ 3 mm 4150 0081 00
Pince @ 5 mm 4150 0075 01
Pince @ 6 mm 4150 0075 00
Pince @ 8 mm 4150 0074 00
Ecrou de pince 4150 0760 00

. . e Support de pince et écrou de pince 4110 0844 90

Kits de product|V|te Rallonge 75 mm (3") 4150 0674 00

Modeéle Débit d'air économique Flexible, 5 m Raccord Lubrification Référence

Pour les outils a percussion et meuleuses avec entrée d'air 3/8" BSP, manchette incluse

MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W 211/s Caoutchouc 13 mm  ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 14

Pour les outils a percussion et meuleuses, manchette incluse, sans embout d'outil inclus

MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W 211is Caoutchouc 13 mm  ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 15

Pour les meuleuses et boulonneuses avec entrée d'air 3/8" BSP

MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 211is Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 17

Pour les meuleuses et boulonneuses avec entrée d'air 1/2" BSP

MIDI Optimizer F/R EQ10-T13 211/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Non 8202 0850 04

MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 211is Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 13
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Meuleuses a rectifier

Tableau de référence

Outils et abrasifs pour applications de meulage
normales

Applications de meulage

Meuleuses

Meuleuses
a rectifier

Meuleuses
verticales

Meuleuses
droites

Meuleuses
d'angle

Meuleuses

a turbine Ponceuses

Ebavurage de précision avec :
« fraise rotative .
* meule sur tige .

Meulage lourd et dégrossissage
* meule droite
* meule a moyeu déporté
» meule boisseaux
« disque a trongonner
* meule sur tige .
* meule conique

Pongage de surface avec :
« abrasif imprégné, pongage a sec
« abrasif imprégné, pongage alimenté avec de I'eau
« abrasif imprégné nylon .
» bonnet en peau de mouton, etc.
* brosses métalliques

Augmentation de la productivité
et économies sur les opérations
de meulage

La main d'ceuvre et les abrasifs représentent
ensemble environ 90 % du co(t total du meulage
avec des équipements portatifs. Les salaires
seuls constituent la majeure partie du colt de la
main d'ceuvre : souvent jusqu'a 80 %, soit prés
de la moitié du co(t total. Assurément, le temps
c'est de l'argent. En d'autres termes, le temps
nécessaire a la réalisation d'une tache de meulage
est extrémement important. En réduisant ce
temps, on peut donc augmenter la productivité et
faire des économies.

Les principaux facteurs influant sur la durée
d'un meulage sont:

¢ |e rendement de la meuleuse

e |a force d'appui

e |e stress de I'opérateur et sa forme physique
e |e temps passé a remplacer les abrasifs usés
e |'accessibilité.
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Le rendement de la meuleuse est essentiel pour
un enlévement de matiere important, et c'est donc
probablement le facteur le plus important des
économies possibles sur le meulage. Mais pour
exploiter la pleine puissance d'une meuleuse ou
son rendement maximal, il faut une force d'appui
élevée et une bonne technique de I'opérateur.

Cela suppose, a son tour, l'utilisation correcte
d'abrasifs de qualité pour un enlévement de
matiere maximal et une usure de la meule
minimale. Le rapport enlévement de matiere/
usure de |'abrasif dépend ici d'un choix approprié.
En se basant sur les matieres impliquées et le
rendement de I'outil, il est possible de déterminer
a l'avance I'abrasif nécessaire.

Il existe donc une corrélation directe entre les
économies globales réalisées sur les opérations
de meulage et le choix de I'équipement approprié :
des outils et des abrasifs de qualité adaptés au
travail manuel. Cet équipement doit étre considéré
comme un investissement dans la productivité

a long terme, et non comme un co(t a court
terme. La conception ergonomique de |'outil peut
fortement contribuer a cela.




>
G258 190 M1y
85
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Pour une finition
de surface optimale!

e Excellent rapport poids/puissance

e Régulateur de vitesse pour une vitesse de poncage
optimale

e Poignée a revétement caoutchouc pour une isolation
optimale et un meilleur confort d'utilisation

e Gachette de démarrage avec levier de sécurité

e Kit d'aspiration des poussieres disponible pour un
environnement de travail propre et sain

www.atlascopco.com &
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Ponceuses et polisseuses

Ponceuses d'angle

La ponceuse d'angle G2588, trés puissante
et légere, est idéale pour le poncage des
surfaces rugueuses qui nécessite une

puissance élevée.

Conception axée sur I'ergonomie et la
productivité. Disponible avec deux vitesses et

filetages d'arbre.

Rac-
. Lon- Hauteur Conso Dia. cord
Dia. e g

Puis- e gueur au-des- d'air a flex- d'en-

Vitessea sance de Filetage de sus de puissance Conso d'air ible trée

vide max. max. pla- d’arbre I'arbre Poids I'arbre max. avide rec. d'air

Modéle tr/min kW teau mm kg mm IIs IIs mm BSP Référence

G2588 S066 6600 1,7 230 UNC 5/8" 24,5 2,4 87 32 17 16 1/2 8423 0132 80
G2588 S085-M14 8500 1,7 180 M14 21 24 87 32 17 16 1/2 8423 0132 81
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Ponceuses et polisseuses

Ponceuses a bande

Les G2410/G2420 conviennent au
poncage lorsque I'accés est difficile pour
des ponceuses classiques.

) La rotation de la téte offre une solution
polyvalente pour de nombreuses
applications.

| =
Vitesse ) .
Vitesse a Puissance dela Dimen- Consomma-  Dia. flexible Filetage
vide max. max. bande sion de la Poids tion d'air rec. d'entrée d'air
Modéle tr/min kW m/min bande mm kg IIs mm BSP Référence
G2410 25000 275 1400 13x305 0,9 10 10 1/4" 8423 0304 10
Kit G2410 25000 275 1400 13x305* 0,9 10 10 1/4" 8423 0304 11
G2420 22000 350 1500 19x520 1,0 11 10 1/4" 8423 0304 20
*13x305 en standard, mais inclus également un bras pour bandes feutres 6X305 et 13x305
Accessoires G2410 Référence
Bras pour bande abrasive 4112 3007 88
Fll E o i 13 x 305 mm (bras standard)

Bras pour bande abrasive 4112 3007 78
Kit de bande G2410 40+ 60+ 80+ 120+ 3 et6x305 mm
Kit de bandes abrasives 3M 4170 1208 00 4170 120802 4170 1208 03 4170 1208 04 Bras pour bande feutre 4112 3007 79
20 pcs, 6 x 305 mm 13 x 305 mm
2Kc|)t dfsbf;ies,sozb:;"’es SM 4170120805 4170120806 4170120807 4170 1208 08 Kit d'entretien moteur 40810501 90

[PXES Kit d'entretien général 4081 0502 90

LUSCRERIETD (2R Y Kit d'entretien de support de 4081 0503 90
Kit de bandes abrasives 3M bande

41701208 13 41701208 14 41701208 15 4170 1208 16

20 pcs, 19 x 520 mm

Accessoires G2420

Kit de bandes feutres G2410 Gros Moyen Tres fin Bras pour bande abrasive 4112 3008 83
19 x 520 mm (bras standard)

Kit de bandes feutres 3M

Scotch-brite 10 pcs, 4170121000 4170121001 4170 1210 02 Bras pour bande abrasive 4112 3008 81
13 x 305 mm 19 x 460 mm
Kit d'entretien moteur 4081 0520 90
Kit d'entretien général 4081 0519 90
Kit d'entretien de support 4081 0521 90
de bande
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Ponceuses et polisseuses

Ponceuses revolver 175-270 W

Ponceuses a poignée revolver pour des tailles
de disque de 75 a 125 mm. La G2502 est

une ponceuse puissante adaptée aux travaux
lourds de poncage. La petite ponceuse G2302
est quant a elle réservée aux travaux de
poncage plus léger. Les deux modéles sont
fiables, durables et faciles a utiliser.

La G2502 est livrée avec deux plateaux
support 100 et125mm pour disques fibres
avec un jeu de fixation en alésage 22,2mm
pour monter également des disques a
lamelles en 125mm.

La G2302 est livrée avec un plateau support
velcro @50mm

Dia. max.

Vitesse a Puissance du pla- ) . Dia. flexible Filetage

vide max. max. teau Poids Filetage Conso. d'air rec. d'entrée d'air
Modéle tr/min kW mm kg d’arbre IIs mm BSP Référence
G2302 17000 0,175 75 0,6 UNC 1/4" 9 10 1/4" 8423 0312 14
KIT G2302 17000 0,175 75 0,6 UNC 1/4" 9 10 1/4" 8423 0312 15
G2502 12000 0,270 125 1 UNF 3/8" 12 10 1/4" 8423 0312 05
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Ponceuses et polisseuses

Ponceuses orbitales

Les ponceuses orbitales G2438 sont idéales
pour un pongage précis et efficace des
surfaces fines a une main.

Elles sont compactes et dotées d'un carter en
matériau composite. Disponibles avec trois
excentrations différentes ainsi que différentes
solutions d'aspiration des poussiéres, la
gamme couvre pratiguement tous les besoins.

s -
Consom- Dia. File- Extraction
Vitesse q N mation flex- tage i
L Puis- Dia. Ex- . N d'en- Aspira-
avide gance max.de  cen- d'air a ible trée Sans Aspi- tion
max. max. plateau tration Poids Filetage vide rec. d'air aspira- ration automa-
Modéle tr/min en W mm mm kg d'arbre Ils mm BSP tion centrale tique Référence
G2428-10 9000 180 150 10 1,5 UNF 5/16" 9 10 1/4" . 8423 2810 16
G2438-6.3N 12000 160 150 2,5 0,9 UNF 5/16" 9 10 1/4" . - - 8423 0313 10
G2438-6.5N 12000 160 150 5 0,9 UNF 5/16" 9 10 1/4" . - - 8423 0313 05
G2438-6.10N 12000 160 150 10 0,9 UNF 5/16" 9 10 1/4" . - - 8423 0313 12
G2438-6.31 12000 160 150 2,5 1 UNF 5/16" 9 10 1/4" - - ° 8423 0313 20
G2438-6.51 12000 160 150 5 1 UNF 5/16" 9 10 1/4" - - . 8423 0313 15
G2438-6.101 12000 160 150 10 1 UNF 5/16" 9 10 1/4" - - . 8423 0313 17
G2438-6.3C 12000 160 150 2,5 0,9 UNF 5/16" 9 10 1/4" - . - 8423 0313 30
G2438-6.5C 12000 160 150 5 0,9 UNF 5/16" 9 10 1/4" - . - 8423 0313 25
G2438-6.10C 12000 160 150 10 0,9 UNF 5/16" 9 10 1/4" - . - 8423 0313 27
. Plateau velcro inclus avec I'outil
Accessoires
Modéle Référence
Plateaux pour G2438
125 mm Velcro 6 trous 4112 6106 04
125 mm Vinyle sans trou 41126106 01
125 mm Velcro sans trou 4112 6106 03
150 mm Velcro 6 trous 4112 1369 00
150 mm Velcro sans trou 4112 1363 00
Plateaux pour G2438-10
150 mm Velcro 6 trous 4112 6103 16
150 mm Vinyle 6 trous 4112 6105 06
150 mm Velcro sans trou 41126102 10
150 mm Vinyle sans trou 4112 6104 00
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Ponceuses et polisseuses

Polisseuses d'angle

Les polisseuses G2406/7 sont congues
pour étre puissantes et robustes.

Elles peuvent étre utilisées avec des bon-
nets en peau de mouton et divers patins
éponges pour une finition de surface opti-
male.

Puis- Consomma-
Vitesse a sance Dia. max. Longueur . tion .d'air 3 Dia. flexible File'tage .
vide max.  max. en duplateau  Filetage del'arbre  Poids vide rec. d'entrée d'air
Modeéle tr/min kW mm d’arbre mm kg 5 mm BSP Référence
G2406 2000 350 125-200 UNF 3/8" 17 1,4 10 10 1/4" 8423 0304 88
G2407 M14 3400 350 125-200 M14 12 1,4 10 10 1/4" 8423 0304 55
G2407 3400 350 125-200 UNF 3/8" 17 1,4 10 10 1/4" 8423 0304 77
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Ponceuses et polisseuses

Accessoires

Plateaux velcro

Référence

Plateau velcro 150 mm, filetage UNC 5/8". Vitesse maximale 2 500 tr/min.
A utiliser avec les patins en éponge velcro ou bonnet en peau de mouton.

Bonnet en peau de mouton 150 mm avec fixation velcro. Vitesse maximale 2 500 tr/min.

Patin velcro 150 mm en éponge, vitesse maximale 2 500 tr/min. Blanc, compact et ferme pour le poncage de
peinture bicouches. Excellent résultat pour tous travaux de poncage et de polissage.

Patin velcro 150 mm en éponge plus aéré, vitesse maximale 2 500 tr/min. Bleu, idéal pour le poncage et le
polissage de revétements en cellulose, acrylique, etc.

Patin velcro 150 mm en éponge a gros grains espacés, vitesse maximale 2 500 tr/min. Jaune, idéal pour un
pongage plus agressif sur les peintures oxydées.

Plateaux filetés

Plateau avec patin en éponge blanc 150 mm, filetage UNC 5/8". Vitesse maximale 4 000 tr/min.

Plateau avec patin en éponge bleu 150 mm, filetage UNC 5/8". Vitesse maximale 4 000 tr/min.

Plateau de montage plastique souple 180 mm, filetage UNC 5/8" avec clé de montage. Vitesse maximale
8 000 tr/min.

Adaptateur fileté M14 pour ponceuse avec sortie d'arbre fileté UNF 3/8"-24 (a utiliser avec des plateaux
filetés M14).

Adaptateur fileté UNC 5/8" pour ponceuse avec sortie d'arbre fileté UNF 3/8" (a utiliser avec des plateaux
filetés 5/8". Livré avec l'outil).

Gaine d'échappement d'air

41126092 15

4112 6093 15

(
\

4112 6094 15

4112 6096 15

4112 6099 15

41126100 15
41126101 15

4170 0756 80

4021 0435 00

\' d188

4021 0434 00

4150 1077 80

Kit de productivité

Débit d'air
Modéle économique Flexible 5 m Raccord Lubrification Référence
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W 211/s Caoutchouc 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 15
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Nous avons
des solutions ergonomiques

e Aucun outil supplémentaire nécessaire pour
changer les aiguilles.

e Qutil Iéger permettant une utilisation a une seule
main.

e |Le faible niveau de vibration améliore
le controle de I'opérateur et réduit
le risque de blessures liées
aux vibrations.

e Faible niveau de
vibration,
conception
trés robuste.

Flexibilité : Le marteau a aiguilles se convertit en marteau burineur en quelques
secondes.

Les marteaux a aiguilles et les marteaux burineurs a faibles vibrations peuvent étre
équipés d'une chambre d'aspiration a |'avant pour capter les poussiéres si nécessaire.

Corps arriere
droit

Chambre d'aspiration Module a aiguilles

Corps central Carter a poignée
revolver

<

2.

Chambre d'aspiration Module avant burineur

-

=8
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Outils a percussion

Outils d’enlevement
de résidus de soudure

Les outils d'enlévement de résidus de soudure
et dérouilleurs PRO sont idéaux pour les
applications difficiles impliquant I'élimination de
résidus de soudure, peinture et rouille. Ces outils
sont entierement en acier, ce qui garantit leur
durabilité.

Les outils P2540, P2541, P2550 et P2551 sont
tous antivibratiles et disponibles avec poignée
droite ou revolver.

La P2520 est un choix parfait pour I'enlevement
de résidus de soudure.

Fré-

quence Emman- Cons-om- Dia. Raccord Type
de Energie Lon- chement mation flexible d'entrée d'emman-

frappe Course par coup gueur Poids de burin d'air rec. d'air chement
Modéle Hz mm J mm kg mm Ils mm BSP carré Référence
P2520 90 16 1,6 182 1 12,7 2,4 6,3 1/4" ° 84250103 15
P2540 40 1 - 340 2,7 - 8 10 1/4" - 8425 0103 40
P2541 40 1 - 370 2,35 - 8 10 1/4" - 84250103 41
P2550 40 11 3 395 3,2 12,7 8 10 1/4" ° 8425 0103 50
P2551 40 1 3 435 2,95 12,7 8 10 1/4" . 8425 0103 51
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Outils a percussion

Désignation Largeur Longueur Pour outil Référence
) Burin plat 19 mm 178 mm P2550/51 3085 0400 47
[% Burin plat large 64 mm 178 mm P2550/51 3085 0400 48
H — Burin plat 19 mm 254 mm P2550/51 3085 0400 49
L —)  Durinadecaperles 35 mm 178 mm P2550/51 3085 0400 50
Burin fin 6 mm 203 mm P2550/51 3085 0400 51
i —" ) Ebauche de burin 12,7 mm 155 mm P2520 3085 0400 00
12,7 mm 200 mm P2520 3085 0400 01
12,7 mm 250 mm P2520 3085 0400 02
ﬂ Burin plat 14,8 mm 155 mm P2520 3085 0400 03
14,8 mm 200 mm P2520 3085 0400 04
14,8 mm 250 mm P2520 3085 0400 05
&
— ] Burin coudé & décaper 25 mm 155 mm P2520 3085 0400 06
25 mm 200 mm P2520 3085 0400 07
Aiguilles Modules*
Désignation
Jeu de 19 aiguilles Longueur mm Référence Désignation Référence
Acier standard 180 3512 0071 90 Chambre d'aspiration 4112 1546 04
Acier inoxydable, bouts plats 180 3512 0072 90 Corps arriere droit 4112 3009 93
Cuivre au béryllium, bouts plats 180 3512 0073 90 Carter a poignée revolver 4112 3009 94

Chambre d'aspiration

Chambre d'aspiration

Kits de productivité

e

Module avant dérouilleur &
aiguilles

Module avant burineur

Module avant burineur
Module avant dérouilleur a aiguilles

4112 1554 90
4112 1555 90

*Voir illustrations ci-dessous

—

Corps central

Corps arriere droit

J

Carter a poignée revolver

==l

Flexible
Modéle Débit d'air économique 5m Raccord Lubrification Référence
Pour les outils a percussion et meuleuses avec entrée d'air 3/8" BSP, manchette incluse
MIDI Optimizer Caoutchouc
F/RD EQ10-R13-W 211is 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 14

Pour les outils a percussion et meuleuses, manchette incluse, sans embout d'outil inclus

MIDI Optimizer
F/RD EQ10-R13-W

Caoutchouc

211/s 13 mm ErgoQIC 10 Oui

8202 0850 15
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Outils a percussion

Marteaux burineurs

Les marteaux burineurs PRO sont
disponibles avec une poignée revolver pour
les applications plus occasionnelles.

Les modeéles de plus grande taille avec une
poignée a arceau ouverte sont adaptés a
une utilisation intensive.

Fré-

Emman- : : Type d'emman-
quc::ce Energie Lon- chement Conso. fle[))(li:.le S'I(I:lttargéz ypchement
frappe Course parcoup  gueur Poids de burin d'air rec. dair
Modele Hz mm J mm kg mm Ils mm BSP Hex Arrondi Référence
P2530-H 60 38 1,3 140 1.1 10,2 5,8 10 1/4" ° - 8425 0206 15
P2530-R 60 38 1,3 140 1,1 10,2 58 10 1/4" - . 8425 0206 16
P2531-H 50 45 4,5 193 1,5 10,2 6,7 10 1/4" ° - 8425 0206 20
P2531-R 50 45 4,5 193 1,5 10,2 6,7 10 1/4" - . 8425 0206 21
P2535-H 50 45 4,5 273 2,5 12 7 10 1/4" ° - 8425 0206 30
P2535-R 50 45 4,5 273 2,5 14 7 10 1/4" - . 8425 0206 31
P2536-H 50 25 8,1 301 5 17,5 10 13 3/8" . - 8425 0206 35
P2539-H 28 102 21,2 425 6,8 17,5 1 13 3/8" o - 8425 0206 50
Kits de productivité
Débit d'air Flexible
Modéle économique 5m Raccord Lubrification Référence
Pour les outils a percussion et meuleuses avec entrée d'air 3/8" BSP, manchette incluse
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W 211ls Caoutchouc 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 14
Pour les outils a percussion et meuleuses, manchette incluse, sans embout d'outil inclus
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W 211/s Caoutchouc 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 15
Guide de sélection — Burinage et décalaminage
Décalamineur Petit marteau burineur Marteau burineur moyen Grand marteau burineur
Scorification de soudures . °
Ebarbage de piéces moulées ° ° .
Burinage de joints et racines . .
Découpe de tdles métalliques ° °
Elimination de rouille et peinture o °
Pergage de trou ou démolition l1égére °
Découpe de béton . °

*Décalamineur a aiguille
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Outils a percussion

Autres outils

Le stylo de gravure P2505 offre un résultat
précis sur n'importe quel type de matériau

dur, comme I'aluminium, l'acier ou le verre.
L'outil est petit mais durable et son aiguille
est facile a changer.

La petite scie alternative compacte
C1050 vous permet de scier facilement
les matériaux. Grace a son mécanisme
a engrenages, cette scie ne cale pas
contrairement aux scies pneumatiques

classiques.
Vitesse a vide Dia. flexible Filetage
max. Longueur Poids Conso. d'air rec. d'entrée d'air
Modéle tr/min mm kg IIs mm BSP Référence
P2505 190 175 0,12 0,6 3,2 1/8" 84250102 72
Ouverture em-
manchement Conso. Dia. flexible Filetage
Coups par Course de lame Longueur Poids d'air rec. d'entrée d'air
Modéle minute mm mm mm kg Ils mm BSP Référence
C1050 10500 5 5 148 0,52 2,2 6,3 1/4" 8424 1110 50
Accessoires
Modéle Référence
P2505 Kit pointe a graver et petites pieces 4081 0068 90
C1050 Référence
Lame de scie 32 dents 10pcs 4112 3008 45
Lame de scie 24 dents 10pcs 4112 3008 46
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Accessolires

Désignation Largeur Longueur Pour outil Référence
25 mm 250 mm P2520, P2521, 3085 0400 08
P2522
%—g Burin coudé a 13 mm 208 mm P2530-R, 3085 0400 09
15" ?—D découper les toles P2531-R
13 mm 208 mm P2530-H, 3085 0400 10
P2531-H
m Burin a découper 19 mm 155 mm P2530-R, 3085 0400 11
les téles a deux P2531-R
tranchants
19 mm 155 mm P2530-H, 3085 0400 12
[ =" PaoatH
Burin plat 20 mm 178 mm P2530-R, 3085 0400 13
T P2531-R
20 mm 178 mm P2530-H, 3085 0400 14
Burin pointu 3,2 mm 178 mm P2530-R, 3085 0400 15
= | — P2531-R
3,2 mm 178 mm P2530-H, 3085 0400 16
|I———— i
Burin a arétes vives 15 mm 150 mm P2530-R, 3085 0400 17
% P2531-R
15 mm 150 mm P2530-H, 3085 0400 18
P2531-H
\ 9% b Ebauche de burin 12,7 mm 182 mm P2530-R, 3085 0400 19
P2531-R
12,7 mm 182 mm P2530-H, 3085 0400 20
Burin coupe point 19 mm 145 mm P2530-R, 3085 0400 21
19 mm 145 mm P2530-H, 3085 0400 22
P2531-H
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Accessolres

Désignation Largeur Longueur Pour outil Référence
Bouterolle 3 90 mm P2530-R, P2531-R 3085 0400 23
Taille 3 mm
m Bouterolle 4 90 mm P2530-R, P2531-R 3085 0400 24
Taille 4 mm
Bouterolle 5 90 mm P2530-R, P2531-R 3085 0400 25
Taille 5 mm
Bouterolle 6 90 mm P2530-R, P2531-R 3085 0400 26
Taille 6 mm
Ebauche de burin 16 mm 250 mm P2535-R 3085 0400 27
K 16 mm 300 mm P2535-R 3085 0400 28
16 mm 250 mm P2535-H 3085 0400 29
16 mm 300 mm P2535-H 3085 0400 30
20 mm 250 mm P2536-R 3085 0400 31
20 mm 300 mm P2536-R 3085 0400 32
20 mm 250 mm P2536-H, P2539-H 3085 0400 33
20 mm 300 mm P2536-H, P2539-H 3085 0400 34
j Burin plat 16 mm 200 mm P2535-R 3085 0400 35
16 mm 200 mm P2535-H 3085 0400 36
Extrémité arriere
hex. 11.8
20 mm 250 mm P2536-R 3085 0400 37
20 mm 250 mm P2536-H, P2539-H 3085 0400 38
Qj Burin pointu 16 mm 200 mm P2535-R 3085 0400 39
16 mm 200 mm P2535-H 3085 0400 40
20 mm 250 mm P2536-R 3085 0400 41
20 mm 250 mm P2536-H, P2539-H 3085 0400 42
H:E @ Burin plat large 25 mm 200 mm P2535-R 3085 0400 43
25 mm 200 mm P2535-H 3085 0400 44
32 mm 250 mm P2536-R 3085 0400 45
32 mm 250 mm P2536-H, P2539-H 3085 0400 46
Extrémité arriere
hex. 14.5
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Unites
de traitement
d'air
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Tirez le meilleur parti
de vos outils

e Obtenez la meilleure productivité de vos outils
e Prolongez la durée de vie de vos outils
e Lubrifiez vos outils pneumatiques

e |La gamme couvre tous les besoins des outils pneumatiques

Utilisez notre configurateur pour sélectionner le
FRL, les raccords, les connecteurs et les flexibles
adaptés a votre installation de réseau d'air
comprimé, et améliorez la performance et la
durabilité de vos outils pneumatiques !

Guide de sélection

Mini : Midi : Maxi
e sty
0-91/s : 9-311/s : 31-821/s
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Unités de traitement d'air
Gamme MINI

Les unités de traitement d'air de la gamme
MIN ont pour vocation principale de préparer
I'air pour les composants pneumatiques.

Les unités MINI-K présentent un filetage de
raccordement 1/4" BSP et sont idéales pour
les applications de petits outillages.

Température de service
-10°Ca5b0°C

Pression de service max.
10 bar (232 psi)

DESCRIPTION

Filtre fritté avec séparateur centrifuge, pression de type
diaphragme avec fonction de dépressurisation,
lubrificateur avec remplissage d'huile automatique.

Moyenne
Air comprimé et gaz neutres

Pression de service
Pression d'entrée : 1,5-16 bar
Pression de sortie : 0,5-10 bar

ELEMENT FILTRANT

5 um
Conte- Conte-
nance nance
max. en max.
Débit d'air Vidange du conden- en
maximal condensat du sats huile Poids
Modéle Ils Cuve filtre cm?® cm? kg Référence
Filtres
MINI-FIL-1/4-BSP 37 Plastique, PC avec protection de cuve PA  Automatique 10 - 0,62 42210001 31
Régulateurs
MINI-REG-1/4-BSP 34 - - - - 0,67 42210001 39
Lubrificateurs
MINI-LUB-1/4-BSP 46 Plastique, PC avec protection de cuve PA - - 40 0,64 42210001 47
Filtre/régulateur
MINI-F/R-1/4-BSP 34 Plastique, PC avec protection de cuve PA  Automatique 10 - 1,05 42210001 55
Filtre/régulateur+lubrificateur
MINI-FRL-1/4-BSP 29 Plastique, PC avec protection de cuve PA  Automatique 10 40 0,78 4221 0001 63

REMARQUE : Tous les éléments séparés, les supports de fixation, kits d'assemblage et manometres sont a commander séparément.
Les unités MINI-F/R-1/4-BSP et MINI-FRL-1/4-BSP sont livrées avec une jauge.
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Unités de traitement d'air
MIDI-Gamme 1/2" —BSP

La gamme MIDI convient a plus de 90 %
de la gamme d'outillage Atlas Copco et
constitue le meilleur choix pour les outils
d'assemblage, outils a percussion, per
ceuses, meuleuses et ponceuses, dont les
modeles avec motorisation a turbine non
lubrifiée.

L'unité MIDI présente un

filetage de raccordement 1/2" BSP et
posséde un boitier et une cuve en
polymére de haute technologie.

Température de service

-10°Cabo°C

+2 °C a + 60°C a 10 bar pour les filtres

REMARQUE : Pour I'air comprimé sec, il est impératif d'éviter
la formation de givre.

DESCRIPTION

Filtre fritté avec séparateur centrifuge, pression de

type diaphragme avec fonction de dépressurisation,
lubrificateur avec remplissage d'huile automatique.

Moyenne
Air comprimé, gaz neutres

Pression de service
Pression d'entrée : 1,5-16 bar
Pression de sortie : 0,5-10 bar

ELEMENT FILTRANT

5um
Conte-
nance Conte-
max. en nance
Débit d'air Vidange du conden- max. en
maximal condensat du sats huile Poids
Modéle IIs Cuve filtre cm?® cm?® kg Référence
Filtres
MIDI-FIL-1/2-BSP 59 Plastique, PC avec protection de cuve PA Automatique 31 - 0,4 4221 0001 33
Régulateurs
MIDI-REG-1/2-BSP 83 - - - - 0,49 42210001 41
Lubrificateurs
MIDI-LUB-1/2-BSP 134 Plastique, PC avec protection de cuve PA - - 80 0,41 4221 0001 49
Filtre/régulateur
MIDI-F/R-1/2-BSP 83 Plastique, PC avec protection de cuve PA Automatique 31 - 0,66 42210001 57
Filtre/régulateur/lubrificateur
MIDI-FRL-1/2-BSP 65 Plastique, PC avec protection de cuve PA Automatique 31 80 1,16 4221 0001 65

REMARQUE : Tous les éléments séparés, les supports de fixation, kits d'assemblage et manomeétres sont a commander séparément.
Les unités MIDI-F/R-1/2-BSP et MIDI-FRL-1/2-BSP sont livrées avec un manometre.
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Unités de traitement d'air
MAX| -Gamme 3/4" —=1M"”

Les unités de traitement d'air a grand débit
MAXI sont principalement destinées a préparer

I'air pour les outils pneumatiques gros consom-
mateurs d'air comprimé, et dans les applications
; ou des flexibles longs et des raccords multiples
‘ b sont utilisés. Les meuleuses a turbine GTG
d'Atlas Copco en sont un bon exemple.
: Température de service
; -10°C a 50 °C

REMARQUE : Pour I'air comprimé sec, il est impératif d'éviter la

formation de givre.

Pression de service max.

10 bar (232 psi)

DESCRIPTION

Filtre fritté avec séparateur centrifuge, pression de type

diaphragme avec fonction de dépressurisation, lubrificateur

avec remplissage d'huile automatique.

Moyenne
Air comprimé, gaz neutres.

Pression de service
Pression d'entrée : 1,5-16 bar
Pression de sortie : 0,5-10 bar

ELEMENT FILTRANT
5um

Conte-

nance Conte-

max. en nance

Débit d'air Vidange du conden- max. en
maximal condensat du sats huile Poids

Modeéle IIs Cuve filtre cm? cm? kg Référence
Filtres
MAXI-FIL-3/4-BSP 1342 Plastique, PC avec protection de cuve PA Automatique 69 - 0,9 4221 0001 35
MAXI-FIL-1-BSP 1342 Plastique, PC avec protection de cuve PA Automatique 69 - 0,8 4221 0001 37
Régulateurs
MAXI-REG-3/4-BSP 237 Plastique, PC avec protection de cuve PA - - - 1,02 42210001 43
MAXI-REG-1-BSP 237 Plastique, PC avec protection de cuve PA - - - 0,95 42210001 45
Lubrificateurs
MAXI-LUB-3/4-BSP 234 Plastique, PC avec protection de cuve PA - - 181 0,95 42210001 51
MAXI-LUB-1-BSP 234 Plastique, PC avec protection de cuve PA - - 181 0,89 42210001 53
Filtre/régulateur
MAXI-F/R-3/4-BSP 217 Plastique, PC avec protection de cuve PA Automatique 69 - 1,29 42210001 59
MAXI-F/R-1-BSP 217 Plastique, PC avec protection de cuve PA Automatique 69 - 1,29 42210001 61
Filtre/régulateur/lubrificateur
MAXI-FRL-3/4-BSP 200 Plastique, PC avec protection de cuve PA Automatique 69 181 1,29 42210001 67
MAXI-FRL-1-BSP 200 Plastique, PC avec protection de cuve PA Automatique 69 181 1,23 42210001 69

aPression d'entrée de 8 bar, chute de pression de 1 bar.

REMARQUE : Tous les éléments séparés, les supports de fixation, kits d'assemblage et manomeétres sont a commander séparément.

Les unités MAXI-F/R-3/4-BSP, MAXI-F/R-1-BSP, MAXI-FRL-3/4-BSP et MAXI-FRL-1-BSP sont livrées avec un manomeétre.
Accessoires : Le support FRL max., la cuve métallique, le manomeétre de pression et la vanne a boisseau sphérique figurent tous sur la page des
accessoires.
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Unités de traitement d'air

ACCESSOIRES POUR FILTRE SIMPLE

Désignation

Référence

Vidange semi-auto/manuelle : pour la gamme MINI
Vidange auto : pour les trois gammes

4221 0001 75
4221 0001 76

Cuve a filtre en métal avec indicateur de niveau et vidange automatique (P1 max. 10 bar)

Gamme MINI
Gamme MIDI
Gamme MAXI

4221 0002 04
4221 0002 05
4221 0002 07

ACCESSOIRES POUR REGULATEUR SIMPLE

Désignation

Référence

Manometre 1 : Standard (boitier en métal) BSP
Manometre 1 : Standard (boitier en métal) NPT
Manometre 2 : haute pression (plus grande surface en métal)

4221 0001 77
4221 0001 78
4221 0001 79

ACCESSOIRES POUR LUBRIFICATEUR SIMPLE

Référence

Désignation MINI MIDI

MAXI

Cuve métallique avec indicateur de niveau et vanne de remplissage (moulée, zinc)

4221 0001 80 4221 0001 81

4221 0001 82

ACCESSOIRES POUR FILTRE, REGULATEUR ET LUBRIFICATEUR

Désignation

Référence

MINI

Kit d'assemblage - (Acier, pour fixation murale, 1x)
Support de fixation - (Acier, pour fixation murale, 1x)
Kit d'assemblage - (pour raccord des unités F+R+L, 1x)
MIDI

Kit d'assemblage - (Acier, pour fixation murale, 1x)
Support de fixation - (Acier, pour fixation murale, 1x)
Kit d'assemblage - (pour raccord des unités F+R+L, 1x)
MAXI

Kit d'assemblage - (Acier, pour fixation murale, 1x)

Kit d'assemblage - (pour raccord des unités F+R+L, 1x)
Kit d'assemblage - (Acier, pour fixation murale, 1x)

4221 0001 83
4221 0001 84
4221 0001 85

4221 0001 86
4221 0001 87
4221 0001 88

4221 0001 89
4221 0001 90
4221 0002 00

REMARQUE : Ecrou du panneau de commande inclus dans le kit de support de tous les modéles/

La vidange automatique s'adapte sur toute la gamme FRL et est déja posée en usine sur toute la gamme FRL.

VANNE A BOISSEAU SPHERIQUE (VERROUILLABLE)

Désignation Référence
Taille MINI 8202 1350 63
Taille MIDI 8202 1350 64
Taille MAXI 3/4" 8202 1350 65
Taille MAXI 1"

8202 1350 66

REMARQUE : L'écrou du panneau de commande est inclus avec le support.
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Kit de support de fixation

Elément filtrant

Manomeétre

Vanne a boisseau sphérique




Unités de traitement d'air

Huile Optimizer pour outils a air comprimé

L'huile Optimizer Atlas Copco pour outils a

air comprimé est un lubrifiant & base d'huile
blanche pour outils pneumatiques. Elle posséde
d'excellentes propriétés anti-usure et contient des
additifs qui empéchent I'oxydation et la formation
de mousse. Par rapport aux produits traditionnels
de lubrification par brouillard d'huile, I'huile pour
outils a air comprimé Optimizer procure de meil-
leures conditions de travail et son utilisation est
recommandée dans les environnements de travail
contraignants.

« Offre un meilleur environnement de travail.
. Affiche d'excellentes propriétés anti-usure.
« Limite nettement |'usure des composants.

N

ATLAS COPCO

Caractéristiques techniques
Plage de température -25°Ca+70°C

Modéle Référence
Optimizer 0,5 litre 9090 0000 02  Densité a 15°C 869 kg/m®
Optimizer 1 litre 9090 0000 04 \vjiscosité & 40 °C 22 mm?/s
Optimizer 4 litres 9090 0000 06 )
Point d'écoulement -48 °C
Point d'éclair COC >170°C
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LUBRIFICATEUR MONOPOINT
DOSOL

Pour la lubrification précise des outils uti-
lisés par intermittence.

Le systéme de lubrification directe
DOSOL d'Atlas Copco repose sur une
pompe d'injection qui dose exactement

Unités de traitement d'air

Lubrificateur DOSOL

LUBRICATOR
RESERVOIR

I'huile et dont la commande est assurée » ey
par des impulsions d'air comprimé. Le e
dosage d'huile est réglable d'une frac- C— T
tion de goutte a une goutte entiére. i @
| &
e Quantité exacte — Injecteur de |
précision, réglable pour doser la E_@

quantité d'huile exacte.

e  Lubrification directe de I'outil -
L'huile est acheminée par un tube
capillaire directement au point de
lubrification.

Un lubrificateur monopoint (SPL) se
compose d'une pompe d'injection mon-
tée sur un corps de vanne, convertissant
les interruptions du débit d'air comprimé
en impulsions. Dans la majorité des cas,
une cuve d'huile équipe chaque lubrifica-
teur.

Gréace a son réglage de précision a
40 paliers, chaque unité DOSOL SPL
peut injecter de 1 goutte a 1/10 de goutte
(30 a 3 mm3). Toutes les unités DOSOL
SPL sont équipées de série d'un comp-
teur qui permet de déclencher la lubri-
fication tous les cing ou dix cycles de
fonctionnement ou a chaque cycle de
I"outil.

Le bouton de réglage est doté d'une
butée fixe aux réglages maximum et mi-
nimum, de sorte qu'il n'est pas possible
de le positionner sur zéro.

La quantité d'huile préréglée est four
nie a I'outil par un tube en nylon de petit
diameétre passant a I'intérieur du flexible
d‘air. Un capillaire en nylon rempli d'huile
de 75 m est livré de série.

LUBRIFICATEUR MONOPOINT DOSOL

LUBRIFICATEUR MULTIPOINT
DOSOL

Pour alimenter un nombre illimité de
points de lubrification sur une machine
ou dans un systeme pneumatique.

Le lubrificateur multipoint DOSOL
(MPL) se compose d'un certain nombre
de pompes de dosage d’huile JECT 01
regroupées en un ensemble « mono-
bloc » sur un socle commun appelé
BASE. Ce montage peut comporter
jusqu'a dix pompes JECT 01. Il est pos-
sible d'utiliser ensemble plusieurs de
ces montages.

e Toutes les pompes sont alimen-
tées en huile via le socle BASE a
partir d’'une cuve d'huile ou d'un
réservoir d'huile central. Par ail-
leurs, une conduite transmettant
les signaux pneumatiques relie
les matériels a lubrifier au socle
BASE.

e |e lubrifiant est acheminé a tra-
vers un capillaire en nylon de
petit diamétre intérieur qui devra
se terminer par des clapets anti-
retour.

e Avec le compteur TEN, le lubrifi-
cateur peut s'enclencher tous les
cing ou dix cycles de fonctionne-
ment ou a chaque cycle de I'outil.

Gréace a son réglage de précision a
40 paliers, chaque unité DOSOL MPL
peut injecter de 1 goutte a 1/10 de
goutte (30 a 3 mm?). Ceci contribue
a réduire la dose d'huile au strict
minimum nécessaire. Le bouton de
réglage est doté d'une butée fixe aux
réglages maximum et minimum, ce
qui signifie qu'il nest pas possible de
le positionner sur zéro.

Filet d Pression de Plage de tempé-
fletage de raccor-  papit grair Iis service en bar rature en °C

dement BSP
Modéle pouces min max? min max min max Référence
DOS 15B-C® 1/2 2,3 45 3,2 10 -30° +60° 8202 4201 73
DOS 15B-CR® 1/2 2,3 45 3,2 10 -30° +60° 8202 4202 72
DOS 20B-C® 3/4 2,3 53 3,2 10 -30° +60° 8202 4201 81
DOS 20B-CR® 3/4 2,3 53 3,2 10 -30° +60° 8202 4202 80

2 A 6 bar et chute de pression = 0,2 bar.
> Avec compteur et capillaire nylon rempli d'huile de 7.5 m.
¢ Avec cuve d'huile de 0,3 I, compteur et capillaire nylon rempli d'huile de 7,5 m.
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Unités de traitementd'air
Lubrificateur DOSOL - Accessoires

REMARQUE : Lorsque |'on utilise le
compteur TEN dans les installations MPL,
une piece intermédiaire en plastique

noir (fournie avec tous les compteurs
TEN) s'intercale entre le socle BASE et le

compteur.
POUR LUBRIFICATEUR MONOPOINT DOSOL
Désignation Référence Repére
sur
Capillaire nylon, diamétre extérieur 3,2 mm figure Désignation Référence
7,5 m, rempli d'huile 9090 1418 00 1 ggslervoif d'huye direct 9090 1415 00
" R pour montage direct
7,5 m, sans huile 9090 1419 00 0,95 | pour montage mural (1/4” BSP femelle) 9090 1416 00
100 m, avec huile 9090 1420 00 1,9 | pour montage mural (1/4" BSP femelle) 9090 1417 00
Embout cannelé pour raccordement des tubes de 3,2 mm 9090 1423 00 2 Clapet antiretour
| g S - 1/8" BSPT coudé a 90° méle x 1/8" BSP femelle 9090 1427 00
Clapet antiretour pour extrémité extérieure 1/8" BSPT droit male x 1/8" BSP femelle 9090 1426 00
de capillaire nylon, diamétre ext. 3,2 mm 9090 2050 00
3 Adaptateur male 1/8" BSPT droit pour capillaire de 9090 1425 00
diameétre extérieur 3,2 mm
4 Tube capillaire
LUBRIFICATEUR MULTIPOINT, BASE, JECT 01 7,5 m, diamétre ext. 3,2 mm prérempli d’huile 9090 1418 00
7,5 m, diametre ext. 3,2 mm sans huile 9090 1419 00
Désignation BSP en pouces Référence 100 m, diametre ext. 3,2 mm avec huile 9090 1420 00
. 5 Kit JECT 012 8202 4203 10
Socle BASE Platine 8202 4205 04
Orifice d'admission d'huile 1/4 6 Kit de bloc de distribution d'air a orifices latéraux 9090 1424 00
Orifice d'admission d'air 1/4
Bride 7 Joint fibre pour 1/8" BSP 0657 5742 00
Orifice d'admission d'huile 1/4 10 Kit de compteur TEN 8202 4206 03
Orifice d'admission d'air 1/4
1 Joint fibre pour 1/4" BSP 0657 5764 00
Pompe a huile JECT 01 Orifice d'alimentation d'huile 1/8 8202 4203 10
12 Adaptateur male 1/4" BSP droit pour tube de diamétre 9090 0715 00
Compteur TEN extérieur 8 mm
Certains matériels ont une consommation d'air trés faible ou des temps de )
fonctionnement trés courts. Il peut alors étre difficile de régler une dose d'huile i KIEBESE 52028 20508
suffisamment petite. Atlas Copco a donc mis au point un compteur qui se place 14 Tube nylon, diamétre extérieur 8 mm (vendu au métre) 9030 0060 00
sous le socle BASE. Les pompes a huile fonctionnent alors a chaque impulsion
d'air ou toutes les cing ou dix impulsions. La conduite qui achemine le signal 15 Embout cannelé pour raccordement des tubes nylon 9090 1423 00
pneumatique est reliée a la bride située sous le compteur. de diametre extérieur 3,2 mm
Référence 8202 4206 03 16 Tube nylon, diamétre extérieur 5 mm (vendu au métre) 9030 0059 00

Kit de bloc de distribution d'air a orifices latéraux

Siles pompes ne doivent pas toutes se déclencher simultanément, il est possible
d'intercaler un bloc de signal entre les pompes du montage. Les pompes situées
sous le bloc de signal sont alors commandées via le socle BASE et celles qui se
trouvent au-dessus sont pilotées par un signal indépendant via le bloc.
Référence 8202 4206 03

2 Avec joints d'étanchéité Viton pour applications a haute température
8202 4203 15.

www.atlascopco.com




Equipements de contréle de la pression

a connexions rapides
Plug & Play

Les équipements de controle de la
pression a connexions rapides

d'Atlas Copco sont disponibles en version
EU, US et ASIE. Les contrbleurs de pression
possédent les caractéristiques suivantes :

1. Facilité d'utilisation

2. Rapidité et fiabilité

3. Pression de retour en temps réel a
I'entrée de |'outil

Pression de Numéro de
Modeéle Profil du raccord service max. référence
Atlas Copco IPT-SmartQic 08E PROFIL EUROPEEN 7.6 16 bar 4221000496
Atlas Copco IPT-SmartQic 15E PROFIL EUROPEEN 10.4 16 bar 4221000501
Atlas Copco IPT-SmartQic 08US ISO 6150-B / PROFIL US 16 bar 4221000502
Atlas Copco IPT-SmartQic 10US ISO 6150-B / PROFIL US 16 bar 4221000504
Atlas Copco IPT-SmartQic 15US ISO 6150-B / PROFIL US 16 bar 4221000505
Atlas Copco IPT-SmartQic 10A PROFIL ASIE 7.5 MM 16 bar 4221000506
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Raccords rapides

Introduction

Assurez-vous d'avoir le débit d'air le plus élevé et la chute
de pression la plus faible sur vos outils pneumatiques

Chaque fois qu'un changement d’outil ou de matériel pneumatique est nécessaire, ou Ssi vous
devez brancher rapidement des flexibles sur une prise d'air, les raccords Atlas Copco sont tout
simplement la référence en matiere d'efficacité énergétique et de haute productivite.

Efficacité énergétique

Tous les raccords Atlas Copco sont
pensés dans une optique de réduction
de la consommation d'énergie gréace a
une chute de pression négligeable.

Productivité

Le débit d'air exceptionnellement
élevé garantit I'exploitation des outils a
la puissance maximale.

Qualité

Les raccords Atlas Copco, légers et
compacts, ont un corps en acier trempé
qui offre une longue durée de vie dans
les conditions les plus difficiles.

Guide de sélection

Ergonomie
Dimensions compactes et faible poids.

Sécurité

Avec les versions de sécurité ErgoQIC
et SmartQIC a décompression, le risque
de séparation brutale des composants
et de claguement sonore devient négli-
geable. Les fonctions de sécurité ont
été élaborées selon les normes EN 983
et ISO 4414.

La gamme

Atlas Copco propose quatre groupes de
raccords rapides conformes avec diffé-
rents profils internationaux :

e ErgoQIC - Raccord a passage d'air
intégral.

e SmartQIC - Raccord de sécurité a
décompression.

e QIC - Raccord d'entrée de gamme.
e Claw - Raccord durable a débit élevé.

Type Profil international Profil européen Profil US / ISO 6150-B Profil Asie
de profil 7,6 (7,4) mm | 10,4 mm | 15 mm 5,3 mm (1/4") | 8,2 mm (3/8") | 11 mm (1/2") 7,5
Atlas Copco ErgoQIC 08 | 10 10AC 08E 15E 08US 10US 15US 10A
Atlas Copco SmartQIC 08E 15E 08US 10US 15US 10A
Atlas Copco QIC 10 15 08

Atlas Copco Claw Claw

CEJN 320 410 310 430 550 Bils
Oetiker SCC SC B1 SCE SCH SCD
Tema 1650 1600 1700 1750 1400

Rectus 33 25/26 27 34 23/24 30 37 13
Prevost ESC/ERCOQ7 IRC/ISC06 IRC/ISC08 ISG 11 ORG
Nitto Kohki 20/30/40
Amflo C20B C26 Cc10

Bosch 7,2

Parker 59) 30/B23 25F 17

Foster 3003 4404 5205

Abnox X

Afnor NF 49053 X X X

Camozzi 508/5180

Dynaquip 1/4" 3/8"

EWO X

Festo KD

Gromelle 600 900

Hansen 22/3000 400/4000 500/5000

Ingersoll Rand 787 A2/MS/102 A3/103/203 A4/104/204

Kaeser X

Legris 25/26 27 23/24 30 13
Tomco || \ \ \ \ 180 4000 5000
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Raccords rapide

Guide de sélection

E

OPTIMISEZ VOTRE 1.
PRODUCTIVITE !

Sélectionnez les raccords rapides a
passage d'air intégral d'Atlas Copco

® Recommandés par Atlas Copco pour votre

ErgoQIC 08
application / outil. E:)%‘:gc ErgoQIC  ErgoQIC10A ErgoQIC 08E E';%‘L%'c ErgoQIC10  ErgoQIC 15E Eq%‘LQS'C
10AC
Plage Plage Plage Plage Plage de débit Plage de débit Plage de débit Plage de débit
de débit de débit de débit de débit 0-27 ls 0-40 /s 0-49 /s 0-52 /s
0-11 /s 0-18 /s 0-22 /s 0-24 IIs
Dimension  Exigences de
du boulon débit d'air
Visseuses M2-M6 2-81/s L4 L L4
) Dimension du boulon
Clés achocs  1/4" HEX ° ° °
! ot 3/8" 291/s
3/8" et 1/2" 10-20 Is ° ° °
1"et11/2" 28-37 lis O O
Dimension du boulon
Outils a M4-M5 9lis O
" impulsions M6-M12 15-25 /s ° ° °
M14-M20 32-49 /s °
Puissance
."‘ Perceuses <820 W 8-21 /s ° ° ° °
Taille
Marteaux
q burineurs <7 kg 6,5-14 I/s L4 4 L4 L4
E Meuleuses a  Puissance
Sctifiey <500 W 3-101/s o o
500-900 W 7-191/s ° ° °
0,9-2 kW 20-351/s o ° ° °
Puissance
Meuleuses 8  <2,5 kW 321/s ® © ©
turbine
Q\ Soufflettes 4-751/s © ® ©
ErgoQIC SmartQIC

L'ErgoQIC est un raccord rapide a bille avec un dispo-
sitif de sécurité offrant un débit plus élevé que les sys-
temes de raccords rapides classiques. L'ErgoQIC est
un raccord rapide robuste et durable a passage intégral
sans restriction d'air. Il convient aux outils d'assem-
blage, aux perceuses et aux meuleuses. La mise a
niveau de n'importe quel systeme pneumatique avec
ErgoQIC offre de sérieux avantages pour la producti-
vité et I'efficacité énergétique. ErgoQIC est congu pour
minimiser le risque de déconnexion et de claquement
sonore involontaires et soudains. Les fonctions de sé-
curité ont été élaborées selon les normes EN 983 et
ISO 4414. Il est en acier trempé.

L'ErgoQIC se déconnecte en deux étapes : vous
poussez et inclinez lentement, le flexible d'air compri-
mé se purge, et vous pouvez ensuite le déconnecter
sans risque de blessure.

SMARTQIC est la derniere génération de raccords et
embouts de sécurité pneumatiques. Ces raccords
offrent un débit élevé et une faible perte de charge avec
des caractéristiques de sécurité innovantes. lls sont do-
tés d'un dispositif de sécurité de purge unique lors de
la déconnexion, ce qui minimise le risque de blessure
pour |'opérateur.

Solides et résistants, les raccords sont fabriqués en
acier zingué/laiton et toute la gamme de produits est
conforme aux normes de sécurité 1ISO 4414 et EN 983.
Les raccords SMARTQIC sont également conformes
a la norme OSHA 1910.95. lls conviennent a de nom-
breux types d'applications et d’outils pneumatiques,
tels que les visseuses, les outils d'assemblage, les per
ceuses et les meuleuses.

Claw

Les raccords a griffes CLAW sont fabriqués en
acier trempé forgé a chaud, ce qui lui permet de
résister a un traitement rude et leur assure une
longue durée de vie, méme dans des conditions
difficiles. La dimension des tétes est identique
pour tous les raccords, ce qui permet de les com-
biner librement. La pression de service maximale
recommandée est de 10 bar.

MultiFlex Swivel

MultiFlex Swivel est un raccord multidirection-
nel. Une fois I'outil connecté, le flexible reste
dans la position idéale, méme si I'opérateur et
I'outil bougent beaucoup. Le MultiFlex se plie
et pivote a 360° dans tous les sens, tandis que
le flexible reste droit.
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Raccords rapides

Standard international Atlas Copco

COMMENT...

@

Raccord fileté Flexible
male NIP

FRL

0
+58+m+v+98+&$+

Flexible

® ©

Raccord de Filetage
flexible ~ male NIP

REMARQUE : La plupart des outils Atlas Copco sont livrés avec un filetage femelle. Vérifiez le filetage avant de choisir votre raccord et votre
embout. Le méme processus de sélection peut étre utilisé pour tous les raccords, par ex. SmartQic ; ErgoQic, etc.

EXEMPLE Taille Taille
Type de Raccord Type de Embout

raccordement ErgoQIC 10 Référence mm  pouces raccordement ErgoNIP 10 Référence mm pouces
H — Flexible HO6 8202 1120 30 6.3 1/4 H — Flexible HO6 8202 1220 35 6.3 1/4
H08 8202 1120 40 8 5/16 HO8 8202 1220 43 8 5/16

@ H10 8202 1120 02 10 3/8 H10 8202 1220 50 10 3/8

H13 8202 1120 10 12,5 1/2 H13 8202 1220 68 12,5 12

H16 8202 1120 50 16 5/8 H16 8202 1220 76 16 5/8

H20 8202 1120 60 19 3/4 H20 8202 1220 77 19 3/4

M — Male M08 8202 1120 85 1/4 BSP SH - Flexible de sécurité®* SH06 8202 1220 37 6.3 1/4
M10 8202 1120 93 3/8 BSP SHO08 8202 1220 45 8 5/16

M15 8202 1120 97 1/2 BSP SH10 8202 1220 52 10 3/8

M20 8202 1120 98 3/4 BSP D SH13 8202 1220 70 12,5 1/2

M25 8202 1120 99 1BSP SH16 8202 1220 74 16 5/8

SH20 8202 1220 75 19 3/4

F — Femelle F08 8202 1121 00 1/4 BSP M — Male M08 8202 1220 01 1/4 BSP
F10 8202 1121 05 3/8 BSP M10 8202 1220 19 3/8 BSP

1/2 BSP

@ g F15 8202 1121 10

D:[[@]WII @ M15 8202 1220 27 1/2 BSP

Profil d'embout

ErgoQIC 08

LE STANDARD INTERNATIONAL ATLAS COPCO

ErgoQIC 08 est un raccord rapide a passage d'air inté-
gral, sans restriction interne. Il convient aux outils d'as-
semblage, perceuses et petites meuleuses. L'utilisation
du raccord ErgoQIC 08 pour moderniser n'importe quel
réseau d'air se traduira par des gains de productivité et
d'efficacité énergétique.

e Raccord a passage d'air intégral.

- Forme ergonomique, taille compacte et faible poids.

- Robustesse et tenue dans le temps.

- Fonction de sécurité élaborée d'apres les normes
EN 983 /1S0O 4414.

- Manchon de protection en caoutchouc disponible.
- Marché principal : marché mondial

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 29 1/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 18 I/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -10°Ca +70°C

Profil d'embout

ErgoQIC 10

LE STANDARD INTERNATIONAL ATLAS COPCO

ErgoQIC 10 est un raccord a passage d’air intégral,
sans restriction interne. Il convient aux outils d'as-
semblage, aux perceuses et aux meuleuses. Lutili-
sation du raccord ErgoQIC 10 pour moderniser n'im-
porte quel réseau d'air se traduira par des gains de
productivité et d'efficacité énergétique.

- Raccord a passage intégral a tres grand débit.
- Robustesse et tenue dans le temps.
- Branchement sans effort.

- Fonction de sécurité élaborée d'apres les normes
EN 983 /1S0O 4414.

« Manchon de protection en caoutchouc disponible.
- Marché principal : marché mondial

Caractéristiques techniques

www.atlascopco.com

Capacité de débit max. 60 I/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 40 I/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -10°Ca +70°C




Raccords rapides

Standard international Atlas Copco

ERGOQIC 08 ET ERGONIP 08, 18 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Taille Taille
Raccord Embout
Type de raccordement ErgoQIC 08 Référence mm  pouces Type de raccordement ErgoNIP 08. Référence mm  pouces
H — Flexible HO06 8202 1110 04 6.3 1/4 H — Flexible HO5 8202 1210 33 5 3/16
M) HO8 8202 1110 12 8 5/16 HO6 8202 1210 37 6,3 1/4

HO8 8202 1210 45 8 5/16
H10 8202 1210 52 10 3/8
H13 8202 1210 54 12,5 172

T H10 8202111038 10  3/8
H13 8202111040 125 1/2

i

M - Male MO8 8202 1110 61 1/4 BSP SH - Flexible de sécurité? SH06 8202 1210 39 6.3 1/4
M10 8202 1110 79 3/8 BSP SHO08 8202 1210 47 8 5/16
@ M15 8202 1110 87 1/2 BSP D SH10 8202 1210 50 10 3/8
SH13 8202 1210 55 12,5 1/2
F — Femelle FO8 8202 1110 90 1/4 BSP M — Male MO06 8202 1210 03 1/8 BSP
F10 8202 1110 95 3/8 BSP M08 8202 1210 11 1/4 BSP
( M10 8202 1210 29 3/8 BSP
M15 8202 1210 31 1/2 BSP
Manchon de protection 9090 1940 00 F — Femelle FO8 8202 1210 60 1/4 BSP
C @j F10 8202 1210 62 3/8 BSP
@ Pour le raccordement de flexibles de plus de 3 metres.
ERGOQIC 10 ET ERGONIP 10, 40 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)
Taille Taille
Raccord Embout
Type de raccordement ErgoQIC 10 Référence mm  pouces, Type de raccordement ErgoNIP 10 Référence mm  pouces
H — Flexible HO6 8202 1120 30 6.3 1/4 H — Flexible HO6 8202 1220 35 6.3 1/4
HO8 8202 1120 40 8 5/16 HO08 8202 1220 43 8 5/16
H10 8202 1120 02 10 3/8 H10 8202 1220 50 10 3/8
H13 8202 1120 10 12,5 1/2 H13 8202 1220 68 12,5 1/2
H16 8202 1120 50 16 5/8 H16 8202 1220 76 16 5/8
H20 8202 1120 60 19 3/4 H20 8202 1220 77 19 3/4
M — Male MO8 8202 1120 85 1/4 BSP SH — Flexible de sécurité? SH06 8202 1220 37 6.3 1/4
N M10 8202 1120 93 3/8 BSP SH08 8202 1220 45 8 5/16
E ) ||wmm M15 8202 1120 97 1/2 BSP REBBEE] SH10 8202 1220 52 10 3/8
— M20 8202 1120 98 3/4 BSP SH13 8202 1220 70 12,5 1/2
M25 8202 1120 99 1 BSP SH16 8202 1220 74 16 5/8
SH20 8202 1220 75 19 3/4
F — Femell F08 8202 1121 00 1/4 BSP M — Male M08 8202 1220 01 1/4 BSP
F10 8202 1121 05 3/8 BSP M10 8202 1220 19 3/8 BSP
F15 8202 1121 10 1/2 BSP M15 8202 1220 27 1/2 BSP
Manchon de protection 9090 1931 00 F — Femelle F08 8202 1220 84 1/4 BSP
F10 8202 1220 86 3/8 BSP
F15 8202 1220 88 1/2 BSP

a Pour le raccordement de flexibles de plus de 3 métres.
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Raccords rapides
Profil européen 7.6 (7.4)

Profil d'embout Profil d'embout

(R O O

ErgoQIC 08E Atlas Copco SmartQIC 08E

PROFIL EUROPEEN 7.6 (7.4) PROFIL EUROPEEN 7.6 (7.4)

ErgoQIC 08E est un raccord rapide a passage d'air Raccord de sécurité avec purge d'air, débit élevé et faible
intégral, sans restriction interne. Il convient aux perte de charge.

outils d'assemblage, perceuses et petites meu- Norme commune utilisée sur les marchés de I'UE pour de
leuses. Lutilisation d’embouts au profil européen nombreux types d’outils d’assemblage et d’enlévement
avec les raccords ErgoQIC 08E pour moderniser de matiere.

n‘importe quel réseau d'air se traduira par des

gains de productivité et d'efficacité énergétique. - Haute fiabilité et faible perte de charge.

- Fonction de sécurité avec purge d'air a la déconnexion.

- Raccord a passage d'air intégral.
- Grande longévité et facilité d'utilisation.

- Forme ergonomique, taille compacte et o o
faible poids. - Deébit d'air élevé et productivité accrue.
. Robustesse et tenue dans le temps. . Réduit a leur minimum les coups de fouet et les

. . o . , . | res a l'opér r.
- Fonction de sécurité élaborée d'apres les blessures a I'opérateu

normes EN 983/ ISO 4414. « Longue durée de vie.

. Manchon de protection en caoutchouc « Caractéristique de sécurité selon les normes ISO 4414
disponible. et EN 983.

« Marché principal : Europe. - Conforme a OSHA 1910.95.

« Marcheé principal : Europe.

Caractéristiques techniques Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 38 /s (AP 0,5 bar) Capacité de débit max. 38 /s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 24 1/s (AP 0,2 bar) Débit d'air économique 351/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar Pression de service max. 16 bar
Plage de température -10°Ca +70°C Plage de température -20°Ca +100°C
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Raccords rapides
Profil européen 7.6 (7.4)

ERGOQIC 08E, 24 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille | Type Raccord Taille
de raccordement ErgoQIC 08E Référence mm pouces de raccordement ErgoQIC 08E Référence mm pouces
H — Flexible HO6 8202 1106 00 6,3 1/4 F — Femelle F08 8202 1106 07 1/4 BSP
— HO8 8202 1106 01 8 5/16 F10 8202 1106 08 3/8 BSP
Hm H10 8202 1106 02 10 3/8 F15 8202 1106 09 1/2 BSP
| H13 8202 1106 03 12,5 1/2
M — Filetage male MO8 8202 1106 04 1/4 BSP Manchon 9090 1940 01
M10 8202 1106 05 3/8 BSP de protection
@ jﬂﬂﬂﬂ M15 8202 1106 06 1/2 BSP C
SMARTQIC 08E, 35 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)
Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement SmartQIC-08E Référence mm pouces | de raccordement SmartQIC-08E Référence mm pouces
H — Flexible HO8 4221 0010 00 8 1/4 F — Femelle FO06 4221 0010 06 1/4 BSP
— H10 4221 0010 01 10 5/16 F10 4221 0010 07 3/8 BSP
amﬂﬂ @@Dﬂ] H13 4221001002 13 3/8 Emﬂ[[@ F15 4221001008  1/2BSP
M — Male MO6 42210010 03* 1/4 BSPT
- M10 42210010 04* 3/8 BSPT
Eﬂﬂm‘i ]@WMM M15 4221001005  1/2 BSPT
NIP 08E, 35 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression) POUR ERGOQIC 08E ET SMARTQIC 08E
Type Embout Taille Type Embout Taille
de raccordement NIP-08E Référence mm pouces de raccordement NIP-08E Référence mm pouces
H — Flexible HO6 4221 0011 00 6,3 1/4 F — Femelle F06 4221 0011 07 1/4 BSP
HO8 4221 0011 01 8 5/16 F10 4221 0011 08 3/8 BSP
H10 4221 0011 02 10 3/8 F15 4221 0011 09 1/2 BSP
H13 4221 0011 03 13 5/16
MO04 4221 0002 81* 1/8 BSPT
MO06 4221 0011 04 1/4 BSP
M10 4221 0011 05 3/8 BSP
M15 4221 0011 06 1/2 BSP

*Mastic appliqué au préalable
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Raccords rapides

Profil européen 10,4 et 15 mm

Profil d'embout

ErgoQIC 15E

PROFIL EURO 10.4

ErgoQIC 15E est un raccord a passage
d'air intégral, sans restriction interne, qui
convient aux outils d'assemblage, perceuses
et meuleuses a forte consommation d’air.
La mise a niveau de n'importe quel systeme
pneumatique avec ErgoQIC 15E offre de sérieux
avantages pour la productivité et I'efficacité
énergétique.

- Raccord a passage intégral a trés grand débit.
- Robustesse et tenue dans le temps.

- Branchement sans effort.

- Fonction de sécurité élaborée d'apres les
normes EN 983/ ISO 4414.

- Marché principal : Europe.

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 76 I/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 49 /s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca+80°C

www.atlascopco.com

Profil d'embout

Atlas Copco SmartQIC 15E

PROFIL EURO 10.4

Raccord de sécurité avec purge d'air, débit
élevé et faible perte de charge. Norme commune
utilisée sur les marchés de I'UE pour de nombreux
types d'outils d'assemblage et d'enlevement de
matiére.

- Haute fiabilité et faible perte de charge.

- Fonction de sécurité avec purge d'air a la
déconnexion.

- Grande longévité et facilité d'utilisation.
- Débit d'air élevé et productivité accrue.

- Réduit a leur minimum les coups de fouet et les
blessures a I'opérateur.

- Longue durée de vie.

- Caractéristique de sécurité selon les normes
ISO 4414 et EN 983.

« Conforme a OSHA 1910.95.
- Marché principal : Europe.

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 68 /s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 63 I/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca +100°C



Raccords rapides

Profil européen 10,4 et 15 mm

ERGOQIC 15E, 49 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement ErgoQIC 15E Référence mm pouces | de raccordement ErgoQIC 15E Référence mm pouces
H — Flexible H10 8202 1106 50 10 3/8 F — Femelle F10 8202 1106 70 3/8 BSP
— H13 8202 1106 51 12,5 12 F15 8202 1106 71 1/2 BSP
= H16 8202 1106 52 10 3/8
H20 8202 1106 53 12,5 172
M — Filetage méle M10 8202 1106 60 3/8 BSP
M15 8202 1106 61 1/2 BSP
@ _‘“mm M20 8202 1106 62 3/4 BSP
— M25 8202 1106 63 1 BSP

SMARTQIC 15E, 63 L/S(débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement SmartQIC 15E Référence mm pouces | de raccordement SmartQIC 15E Référence mm pouces
H — Flexible H10 42210020 00 10 3/8 F — Femelle F10 4221 0020 07 3/8 BSP
. H13 42210020 01 13 1/2 F15 4221 0020 08 1/2 BSP

H16 42210020 02 16 5/8 F20 4221 0020 09 3/4 BSP
H20 42210020 03 19 3/4

M — Male M10 4221002004  3/8 BSPT
1 M15 4221002005  1/2 BSPT
gﬂm‘i :HEWMM M20 4221002006  3/4 BSPT

NIP-15E, EU 10.4, 63 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression) POUR ERGOQIC 15E ET SMARTQIC 15E

Type Embout NIP Taille Type Embout NIP Taille
de raccordement 15E Référence mm pouces | de raccordement 15E Référence mm pouces
H — Flexible H10 4221 0021 00 10 3/8 F — Femelle F10 4221 0021 07 3/8 BSP
H13 4221 0021 01 13 1/2 Fi5 4221 0021 08 1/2 BSP
I:”mlﬂ:m]]]]]]]] H16 4221002102 16  5/8 F20 42210021 09 3/4 BSP
H20 4221 0021 03 19 3/4
M — Filetage méle M10 4221 0021 04 3/8 BSPT
M15 4221 0021 05 1/2 BSPT
M20 4221 0021 06 1/2 BSPT

REMARQUE : Le T a la fin signifie filetage conique, par ex. BSPT.
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Raccords rapides

ISO 6150-B / ProfilUS 5,3 mm (1/4")

ErgoQIC 08US

ISO 6150-B / PROFIL US

ErgoQIC 08US est un raccord rapide a passage
d'air intégral, sans restriction interne, qui convient
aux outils d'assemblage, perceuses et petites
meuleuses. La mise a niveau de n'importe quel
systéme pneumatique avec ErgoQIC 08US offre
de sérieux avantages pour la productivité et
I'efficacité énergétique.

- Raccord a passage d'air intégral.

- Forme ergonomique, taille compacte et faible
poids.

- Robustesse et tenue dans le temps.

- Fonction de sécurité élaborée d'apres les
normes EN 983 /ISO 4414.

- Marché principal : Amérique du Nord, France,
Norvege et Espagne

Caractéristiques techniques

17 I/s (AP 0,5 bar)
11 /s (AP 0,2 bar)

Capacité de débit max.
Débit d'air économique

Pression de service max. 16 bar
Plage de température

-20°Ca+80°C

Profil d'embout
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Profil d'embout

W e

Atlas Copco SmartQIC 08US

ISO 6150-B / PROFIL US

Raccord de sécurité avec purge d'air, débit élevé
et faible perte de charge.

- Haute fiabilité et faible perte de charge.

- Fonction de sécurité avec purge d'air a la
déconnexion.

- Grande longévité et facilité d'utilisation.
. Débit d'air élevé et productivité accrue.

« Réduit a leur minimum les coups de fouet et les
blessures a I'opérateur.

- Longue durée de vie.

- Caractéristique de sécurité selon les normes
ISO 4414 et EN 983.

- Marché principal : Benelux, France, Norvege et
Amérique du Nord.

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 16 I/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 15 I/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca +100°C



Raccords rapides
ISO 6150-B / Profil US 5,3 mm (1/4")

ERGOQIC 08US, 11 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement ErgoQIC 08US Référence mm pouces | de raccordement ErgoQIC 08US Référence mm pouces
H — Flexible HO06 8202 1103 00 6,3 1/4 F — Femelle FO8 8202 1103 11 1/4 BSP

HO08 8202 1103 01 8 5/16 F10 8202 1103 13 3/8 BSP
@@m H10 8202110302 10 358 @ j
M — Filetage male MO8 8202 1103 05 1/4 BSP
M10 8202 1103 07 3/8 BSP
@ _I\ﬂlﬂ!ﬂﬂ\ M15 8202 1103 09 1/2 BSP
J
SMARTQIC 08US, 15 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)
Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement SmartQIC 08US Référence mm pouces | de raccordement SmartQIC 08US Référence mm pouces
H — Flexible HO06 4221 0030 00 6,3 1/4 F — Femelle FO08 4221 0030 07 1/4 BSP
1 HO8 4221 0030 01 8 5/16 | § F10 4221 0030 08 3/8 BSP
H10 42210030 02 10 3/8 FO8 4221 0030 09 1/4 NPT
1 F10 4221 0030 10 3/8 NPT
M — Male MO8 4221003003 3/8 BSPT
f M10 4221 0030 04 1/2 BSPT
MO8 42210030 05 3/8 NPT
| M10 4221 0030 06 1/2 NPT
NIP 08US, 11 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression) POUR ERGOQIC 08US ET SMARTQIC 08US
Type Embout Taille Type Embout Taille
de raccordement NIP 08US Référence mm pouces de raccordement NIP 08US Référence mm pouces
H — Flexible HO6 4221 0031 00 6,3 1/4 F — Femelle FO6 4221003107 1/4 BSP
HO8 4221 0031 01 8 5/16 F10 4221003108 3/8 BSP
[ﬂmﬂ]:nﬂ]]]]]]] H10 4221003102 10  3/8 F06 4221003109  1/4 NPT
F10 4221003110 3/8 NPT
M — Filetage male MO04 4221 0002 82* 1/8 BSPT
MO8 42210031 03* 1/4 BSPT
M10 4221 0031 04* 3/8 BSPT
MO8 42210031 05* 1/4 NPT
M10 4221 0031 06* 3/8 NPT

*Mastic appliqué au préalable
REMARQUE : Le T a la fin signifie filetage conique, par ex. BSPT.
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Raccords rapides

ISO 6150-B / Profil US 8,2 mm (3/8")

Profil d'embout

ErgoQIC 10US

1ISO 6150-B / PROFIL US

ErgoQIC 10US est un raccord rapide a
passage d'air intégral, sans restriction interne, qui
convient aux outils d'assemblage, perceuses et
petites meuleuses. La mise a niveau de n'importe
quel systeme pneumatique avec les raccords
ErgoQIC 10US offre de sérieux avantages pour la
productivité et I'efficacité énergétique. Il est
interchangeable avec des embouts profil US 3/8".

- Raccord a passage d'air intégral.

« Forme ergonomique, taille compacte et faible
poids.

- Robustesse et tenue dans le temps.

- Fonction de sécurité élaborée d'apres les
normes EN 983/ 1SO 4414.

« Marché principal : Amérique du Nord, France,
Norvége et Espagne

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 43 I/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 27 |/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca+80°C
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Profil d'embout

Atlas Copco SmartQIC 10US

ISO 6150-B / PROFIL US

Raccord de sécurité avec purge d'air, débit élevé
et faible perte de charge.

- Haute fiabilité et faible perte de charge.

- Fonction de sécurité avec purge d'air a la
déconnexion.

- Grande longévité et facilité d'utilisation.
- Débit d'air élevé et productivité accrue.

« Réduit a leur minimum les coups de fouet et
les blessures a I'opérateur.

« Longue durée de vie.

. Caractéristique de sécurité selon les normes
ISO 4414 et EN 983.

- Marché principal : Benelux, France, Norvege et
Amérique du Nord.

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 43 I/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 39 I/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca +100°C



Raccords rapides
ISO 6150-B / Profil US 8,2 mm (3/8")

ERGOQIC 10US, 27 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement ErgoQIC 10US Référence mm pouces | de raccordement ErgoQIC 10US Référence mm pouces
H — Flexible HO08 8202 1107 01 8 5/6 F — Femelle FO8 8202 1107 13 1/4 BSP

H10 8202 1107 02 10 3/8 F10 8202 1107 15 3/8 BSP
H13 8202 1107 03 12,5 1/2 F15 8202 1107 17 1/2 BSP
H20 8202 1107 05 19 3/4
M — Filetage male M08 8202 1107 07 1/4 BSP
M10 8202 1107 09 3/8 BSP
@ _I\ﬂlﬂmﬂ\ M15 8202 1107 11 1/2 BSP
]
SMARTQIC 10US, 39 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Smar- Taille
de raccordement SmartQIC 10US Référence mm pouces | de raccordement tQiC 10US Référence mm pouces
H — Flexible H10 4221 0050 00 10 3/2 F — Femelle F10 4221 0050 06 3/8 BSP

5 H13 42210050 01 13 1/2 Fi® 4221 0050 07 1/2 BSP
F10 4221 0050 08 3/8 NPT
Fi® 4221 0050 09 1/2 NPT
M - Male M10 4221 0050 02 3/8 BSPT
1 M15 42210050 03 1/2BSPT
M10 4221 0050 04 3/8 NPT
M15 42210050 05 1/2 NPT
NIP-10US, 39 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression) POUR ERGOQIC 10US ET SMARTQIC 10US
Type Embout Taille Type Embout Taille
de raccordement NIP 10US Référence mm pouces de raccordement NIP 10US Référence mm pouces
H — Flexible HO08 4221 0051 00 8 5/16 F — Femelle FO06 4221005109 1/4 BSP
H10 4221 0051 01 10 3/8 F10 4221005110 3/8 BSP
H13 4221 0051 02 13 1/2 F15 42210051 11 1/2 BSP
FO06 4221005112 1/4 NPT
F10 4221005113 3/8 NPT
F15 4221005114 1/2 NPT
MO06 4221 0051 03 1/4 BSPT
M10 4221 0051 04 3/8 BSPT
M15 4221 0051 05 1/2 BSP
MO06 4221 0051 06 1/4 NPT
M10 4221 0051 07 3/8 NPT
M15 4221 0051 08 1/2 NPT

REMARQUE : Le T a la fin signifie filetage conique, par ex. BSPT.
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Raccords rapides

ISO 6150-B / Profil US 11 mm (1/2")

Profil d'embout

ErgoQIC 15US

ISO 6150-B / PROFIL US

ErgoQIC 15US est un raccord a passage d'air
intégral, sans restriction interne, qui convient aux
outils d'assemblage, perceuses et meuleuses
a forte consommation d‘air. La mise a niveau
de n'importe quel systéme pneumatique avec
ErgoQIC 15US offre de sérieux avantages pour
la productivité et I'efficacité énergétique. Il est
interchangeable avec des embouts profil US 1/2".

- Raccord a passage intégral a tres grand débit.
- Robustesse et tenue dans le temps.
- Branchement sans effort.

- Fonction de sécurité élaborée d'aprés les normes
EN 983 /1S0 4414.

- Marché principal : Amérique du Nord, France,
Norvége et Espagne

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 77 /s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 52 I/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca+80°C

www.atlascopco.com

Profil d'embout

Atlas Copco SmartQIC 15US

ISO 6150-B / PROFIL US

Raccord de sécurité avec purge d'air, débit élevé
et faible perte de charge.

- Haute fiabilité et faible perte de charge.

- Fonction de sécurité avec purge d'air a la
déconnexion.

- Grande longévité et facilité d'utilisation.
- Débit d'air élevé et productivité accrue.

- Réduit a leur minimum les coups de fouet et les
blessures a I'opérateur.

- Longue durée de vie.

- Caractéristique de sécurité selon les normes
ISO 4414 et EN 983.

- Marché principal : Amérique du Nord, France,
Norvége et Espagne

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 69 I/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 64 1/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca +100°C
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Raccords rapides
ISO 6150-B / ProfilUS 11 mm (1/2")

ERGOQIC 15US, 52 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement ErgoQIC 15US Référence mm pouces | de raccordement ErgoQIC 15US Référence mm pouces
H — Flexible H10 8202 1108 02 10 3/8 F — Femelle F10 8202 1108 15 3/8 BSP
— H13 8202 1108 03 12,5 1/2 F15 8202 1108 17 1/2 BSP
H16 8202 1108 04 16 5/8
H20 8202 1108 05 19 3/4
M — Filetage male M10 8202 1108 09 3/8 BSP
M15 8202 1108 11 1/2 BSP
E > alin
SMARTQIC 15US, 8 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement SmartQIC 15US Référence mm pouces | de raccordement SmartQIC 15US Référence mm pouces
H — Flexible H13 42210040 00 13 1/2 F — Femelle F10 4221 0040 06 3/8 NPT

5 H20 42210040 02 19 3/4 . Fi5 4221 0040 07 1/2 NPT
Emﬂﬂ @@m F20 4221004008  3/4 NPT
M — Male M10 42210040 03 3/8 NPT

1 M15 42210040 04 1/2 NPT
gmﬂﬂ“i J@WMM M20 4221 0040 05 3/4 NPT

NIP 15US, 52 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression) POUR ERGOQIC 15US ET SMARTQIC 15US
Type Embout Taille Type Embout Taille
de raccordement NIP 15US Référence mm pouces de raccordement NIP 15US Référence mm pouces
H — Flexible H10 4221 0041 00 10 3/8 F — Femelle F10 42210041 07 3/8 NPT
H13 4221 0041 01 13 1/2 F15 4221004108 1/2 NPT
[ﬂ[ﬂﬂ]:nﬂ]]]]]]] H20 4221004103 19  3/4 [Mﬂ:][@ F20 4221004109  3/4 NPT
M — Filetage male M10 4221 0041 04 3/8 NPT
M15 4221 0041 05 1/2 NPT
M20 4221 0041 06 3/4 NPT
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Raccords rapides

Standard international Atlas Copco

Profil d'embout

ErgoQIC 10AC

LE STANDARD INTERNATIONAL ATLAS COPCO

ErgoQIC 10AC est un raccord rapide a passage d’air
intégral, sans restriction interne, qui convient aux ou-
tils d’assemblage, perceuses et petites meuleuses.
Lutilisation du raccord ErgoQIC 10AC pour moderni-
ser n'importe quel réseau d'air se traduira par des
gains de productivité et d'efficacité énergétique.

- Raccord a passage d'air intégral.

.- Forme ergonomique, taille compacte et faible
poids.

- Robustesse et tenue dans le temps.

- Fonction de sécurité élaborée d'apres les normes
EN 983 /1S0O 4414,

- Marché principal : Pays nordiques, Benelux et
ltalie.

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 26 I/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 17 I/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -10°Ca+70°C

PROFIL EUROPEEN 15 MM

Profil d'embout

QIC 10

LE STANDARD INTERNATIONAL ATLAS COPCO

QIC 10 est un petit raccord rapide adapté aux outils
d'assemblage et perceuses. Il pourra résister aux
manipulations les plus rudes dans des applications
difficiles.

- Raccord a débit élevé.

- Robustesse et tenue dans le temps.

- Manipulation a une seule main

- Marché principal : Europe et Australie.

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 24 |/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 15 1/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca+80°C

Profil d'embout
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QIC 15

PROFIL EUROPEEN 15 MM

QIC 15 est un raccord rapide adapté aux outils d'assemblage,
meuleuses et perceuses. |l pourra résister aux manipulations
les plus rudes dans des applications difficiles.

- Débit extrémement élevé.

- Robustesse et tenue dans le temps.
- Manipulation a une seule main

« Marcheé principal : Europe.

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 48 /s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 30 I/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca+80°C




Raccords rapides

Standard international Atlas Copco
ERGOQIC 10AC, 17 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement ErgoQIC 10AC Référence mm pouces | de raccordement ErgoQIC 10AC Référence mm pouces
H — Flexible HO8 8202 1109 01 8 5/16 F — Femelle FO08 8202 1109 09 1/4 BSP
H10 8202 1109 02 10 3/8 F10 8202 1109 10 3/8 BSP
@@Em H13 8202 1109 03 12,5 1/2 @ 3 F15 8202 1109 11 1/2 BSP
M — Filetage male MO8 8202 1109 05 1/4 BSP
M10 8202 1109 06 3/8 BSP
E > jﬂm M15 8202 1109 07 1/2 BSP

QIC 10, 15 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement Qic 10 Référence mm pouces de raccordement Qic 10 Référence mm  pouces
H — Flexible HO6 8202 1302 02 6,3 1/4 MT — Filetage conique MT15 8202 1302 51 1/2 BSPT
H HO8 8202 1302 10 8 5/16 male
HHH]] H10 8202 1302 28 10 3/8 [][I
H13 8202 1302 34 12,5 1/2
M — Filetage male M08 8202 1302 36 1/4 BSP F — Femelle FO08 8202 1302 69 1/4 BSP
M10 8202 1302 44 3/8 BSP

a Pour des flexibles de plus de 3 métres.

NP 10, 17 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression) POUR ERGOQIC 10AC ET QIC 10

Type Embout Taille Type Embout Taille
de raccordement NIP 10 Référence mm pouces de raccordement NIP 10 Référence mm pouces
H — Flexible HO06 8202 1202 11 6,3 3/8 MT — Filetage conique MTO8 8202 1202 60 1/4 BSPT
HO8 8202 1202 94 8 12 male MT10 8202 120278 3/8 BSPT
H10 8202 1202 29 10 5/8 MT15 8202 1203 02 1/2 BSPT
m H13 8202 1202 34 12,5 3/4
M — Filetage méle MO6 8202 1202 37 1/8 BSP F — Femelle FO8 8202 1202 86 1/4 BSP
M08 8202 1202 45 1/4 BSP F10 8202 1202 87 3/8 BSP
M10 8202 1202 52 3/8 BSP
15 mm
QIC 15 AND NIP 15, 30 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)
Type Raccord Taille Type Embout Taille
de raccordement Qic 15 Référence mm pouces | de raccordement NIP 15 Référence mm pouces
H — Flexible H10 8202 1304 00 10 3/8 H — Flexible HO6 8202 1251 03 6.3 1/4
H13 8202 1304 18 12,5 1/2 HO8 8202 1252 28 8 5/16
H16 8202 1304 26 16 5/8 pmm H10 8202 1251 11 10 3/8
1IN ! H13 8202125129 125 1/2
H16 8202 1251 37 16 5/8
M — Filetage male MO8 8202 1304 34 1/4 BSP SH — Flexible de sécurité@ SH10 8202 1203 44 10 3/8
M10 8202 1304 42 3/8 BSP SH13 8202 1203 51 12,5 1/2
M15 8202 1304 59 1/2 BSP [[I [I - SH16 8202 1203 69 16 5/8
F — Filetage femelle F15 8202 1304 67 1/2 BSP M — Filetage male M10 8202 1251 45 3/8 BSP

M15 8202 1251 52 1/2 BSP

ofl

F — Filetage femelle FO08 8202 1251 94 1/4 BSP MT — Filetage conique male MT08 8202 1251 60 1/4 BSPT
F10 8202 1252 02 3/8 BSP MT10 8202 1251 78 3/8 BSPT

[I I F15 8202 1252 10 1/2 BSP M@W MT15 8202 1251 86 1/2 BSPT

a Pour des flexibles de plus de 3 métres.
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Raccords rapides
Profil ASIE 75 mm

Profil d'embout

ErgoQIC 10A

PROFIL ASIE 75 MM

ErgoQIC 10 ASIA est un raccord a passage d'air
intégral, sans restriction interne. Il convient
aux outils d'assemblage, aux perceuses et aux
meuleuses. Lutilisation du raccord ErgoQIC 10
ASIA pour moderniser n'importe quel réseau
d'air se traduira par des gains de productivité et
d'efficacité énergétique.

- Raccord a passage intégral a trés grand débit.
- Robustesse et tenue dans le temps.

- Branchement sans effort.

- Fonction de sécurité élaborée d'apres les
normes EN 983/ 1S0O 4414.

- Marché principal : Asie, Australie, ltalie et
Amérique du Sud.

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 35 I/s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 22 I/s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca+70°C

www.atlascopco.com

Profil d'embout

Atlas Copco SmartQIC 10A

PROFIL ASIE 75 MM

Raccord de sécurité avec purge d'air, débit élevé
et faible perte de charge.

- Haute fiabilité et faible perte de charge.

- Fonction de sécurité avec purge d'air a
la déconnexion.

- Grande longévité et facilité d'utilisation.
. Débit d'air élevé et productivité accrue.

« Réduit a leur minimum les coups de fouet et les
blessures a I'opérateur.

- Longue durée de vie.

- Caractéristique de sécurité selon les normes
ISO 4414 et EN 983.

- Marché principal : Asie, Australie, ltalie et
Amérique du Sud.

Caractéristiques techniques

Capacité de débit max. 33 /s (AP 0,5 bar)
Débit d'air économique 32 /s (AP 0,2 bar)
Pression de service max. 16 bar
Plage de température -20°Ca +100°C
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ERGOQIC 10A, 22 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Raccords rapides

Profil ASIE 75 mm

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement ErgoQIC 10A Référence mm pouces | de raccordement ErgoQIC 10A Référence mm pouces
H — Flexible HO6 8202 1104 00 6,3 1/4 FT - Filetage FTO8 8202 1104 09 1/4 BSPT

HO08 8202 1104 01 8 5/16 conique femelle FT10 8202 1104 10 3/8 BSPT
H10 8202 1104 02 10 3/8 FT15 8202 1104 11 1/2 BSPT
H13 8202 1104 03 12,5 1/2 [ ) é
MT — Filetage MTO08 8202 1104 05 1/4 BSPT
conique male MT10 8202 1104 06  3/8 BSPT
M MT15 8202 1104 07 1/2 BSPT
_|mnnnm
SMARTQIC 10A, 32 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression)

Type Raccord Taille Type Raccord Taille
de raccordement SmartQIC 10A Référence mm pouces | de raccordement SmartQIC 10A Référence mm pouces
H — Flexible HO06 42210060 00 6,3 1/4 F — Filetage femelle FO6 4221 0060 06 1/4 BSP

T HO8 42210060 01 7 932 F10 4221 0060 07 3/8 BSP
EWH ﬁ@m H10 4221006002 10 38 F15 4221006008  1/2 BSP
M — Filetage male MO6 42210060 03 1/4 BSP
1 M10 42210060 04 3/8 BSP
Eﬂﬂm‘i @WM M15 42210060 05 1/2 BSP
NIP 10A, 22 L/S (débit d'air recommandé a 6,3 bar de pression) POUR ERGOQIC 10A ET SMARTQIC 10A
Type Embout Taille Type Embout Taille
de raccordement NIP 10A Référence mm pouces | de raccordement NIP 10A Référence mm pouces
H — Flexible HO06 4221 0061 00 6,3 1/4 F — Femelle F06 4221006107 1/4 BSPT
HO8 4221 0061 01 7 9/32 F10 4221006108 3/8 BSPT
H10 4221 0061 02 10 3/8 F15 4221006109 1/2 BSPT
H13 4221 0061 03 12,5 1/2
M - Filetage male MO04 4221 0002 83 1/8 BSPT
MO06 4221 0061 04 1/4 BSPT
M10 4221 0061 05 3/8 BSPT
M15 4221 0061 06 1/2 BSPT
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Raccords a griffes CLAW

Les raccords CLAW sont réalisés en acier
forgé trempé, ce qui leur permet de résister
aux mauvais traitements et leur assure une
longue durée de vie, méme dans des condi-
tions d’utilisation difficiles. La dimension des
tétes est identique pour tous les raccords,
ce qui permet de les combiner librement. La
pression de service maximale recommandée
est de 10 bar.

- Grand alésage — Les surfaces usinées offrent peu
de résistance a l'air et donc une chute de pression
minime.

- Griffes robustes — Elles supportent les manipulations
brutales sans déformation.

- Ergots de blocage — Réalisés avec précision, ils
assurent un verrouillage fiable.

- Joints spéciaux en caoutchouc — Résistants a I'huile
et aux variations de température. Température max.
80 °C (176 °F).

. Sieges de joints — Les rainures polies autour
assurent une étanchéité parfaite.

- Les raccords sont zingués et par conséquent
protégés efficacement contre la corrosion.

« Disponible avec manchon de protection
supplémentaire.

Taille
Raccord Alésage
Type de raccordement CLAW Référence mm pouces B, mm
H — Flexible HO06 9000 0308 00 6.3 1/4 5.0
) H10 9000 0309 00 10 3/8 8,0
H13 9000 0310 00 12,5 1/2 10,5
P :D H16 9000 0311 00 16 5/8 13,5
U H20 9000 0312 00 19 3/4 17,0
H25 9000 0313 00 25 1 22,0
LNH — Ecrou de blocage, LNH10 9000 0260 00 10 3/8 8.0
Flexible LNH13 9000 0261 00 12,5 1/2 10,5
3 LNH16 9000 0262 00 16 5/8 13,5
LNH20 9000 0263 00 19 3/4 17,2
LNH25 9000 0264 00 25 1 22,0
M — Filetage male M10 9000 0300 00 3/8 BSP 11.2
M15 9000 0301 00 1/2 BSP 14,8
P M20 9000 0302 00 3/4 BSP 19,0
M25 9000 0303 00 1 BSP 25,5
F — Filetage femelle F10 9000 0304 00 3/8 BSP 15.0
F15 9000 0305 00 1/2 BSP 18,6
r F20 9000 0306 00 3/4 BSP 24,0
F25 9000 0307 00 1 BSP 25,0
Manchon de protection 9000 0314 00
pour raccords CLAW
r
Joints supplémentaires Pour le type H, M et F 9000 0000 00 (+80°C), 9000 0000 01 (+200°C)=
pour raccords CLAW Pour LNH10, -13 et -16 9000 0015 00
Pour LNH20 et -25 9000 0268 00 (+80°C), 9000 0319 00 (+200°C)?

Agrafe de sécurité @- 3176 8640 90 25 pisces

@ Viton - couleur verte.
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Vannes a boisseau sphérique
BAL, BAL-TA

Les vannes Atlas Copco BAL et BAL-1A
conviennent aussi bien a I'air qu'a I'eau et
a de nombreux autres liquides et gaz en
raison du choix des matériaux.

- QGraisse sans silicone — les deux versions sont
lubrifiées avec de la graisse sans silicone, ce qui
est important pour la peinture au pistolet.

« Débit maximum — vanne a passage intégral aux
normes DIN.

« Le boisseau et I'obturateur sont en laiton MS 58
chromé estampé a chaud.

- Poignée en aluminium émaillé.

BAL - joints en caoutchouc nitrile

Les vannes BAL s'utilisent dans toutes les posi-
tions, de I'ouverture maximale a la fermeture totale.
Il est possible de remplacer les obturateurs et les
joints sans avoir a déposer le corps de vanne de la
tuyauterie.

BAL-1A - joints en téflon
Ces vannes sont destinées a fonctionner en posi-
tion totalement ouverte ou fermée.

i Alésage Z H

R L H | Données techniques
Modéle pouces BSP mm mm mm mm Référence
BAL 08 1/4 9,5 50 41 - 8202030105  BAL
BAL 10 3/8 9,5 50 41 - 8202 0302 04
BAL 15 112 12,5 60 43 - 8202 0303 03 Pression de service maximale : 16 bar.
BAL 20 3/4 19 75 59 - 8202 0304 02 Plage de température de service : -20 °C a
BAL 25 1 245 90 64 - 8202 0305 01 +90 °C.
BAL-1A 08 1/4 8 43 44 73 8202 0306 03
BAL-1A 10 3/8 10 50 47 73 8202 0306 11
BAL-1A 15 12 15 61 58] 94 8202 0306 29 BAL-1A
BAL-1A 20 3/4 20 70 57 94 8202 0306 37
BAL-1A 25 1 25 83 67,5 122 8202 0306 45 Pression de service maximale : 16 bar
BAL-1A 32 11/4 32 100 83 150 8202 0306 52 (BAL-TA 40 et 50 : max. 16 bar jusqu'a
BAL-1A 40 11/2 38 107 87 150 8202 0306 60 +100° C).
BAL-1A 50 2 50 129 103 193 8202 0306 78 Plage de température de service : -30 °C

a +200 °C. (BAL-1A 40 et 50 : & +200° C,
la pression de service max. est ramenée a

8 bar).
Dimensions
I ‘
_ |
|
H H
- & 3
i
BAL BAL-1A
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Raccords pivotants
MultiFlex

Le raccord pivotant MultiFlex est un
ingénieux systéme de raccordement multi-
directionnel. Lorsque I'outil est raccordé, le
flexible reste dans la position idéale, quels
qgue soient les mouvements de I'opérateur
et de I'outil. Le MultiFlex se plie et pivote

a 360° dans tous les sens, tandis que le
flexible reste droit. Il devient ainsi beaucoup
moins pénible de travailler dans les endroits
exigus. Qui plus est, le flexible paraflt beau-
coup plus léger et s'use moins. C'est la ma-
gie de MultiFlex — le mariage d'une réflexion
axée sur I'ergonomie et d'une conception
ingénieuse.

- Ergonomie.

- Usure réduite du flexible.

- Grande capacité de débit.

. Chute de pression minime.

- Robustesse et tenue dans le temps.

- Disponible avec manchon de protection en EPDM.
- Adaptable a la plupart des outils pneumatiques.

Filetage
Débit d'air max.
rec.? Arrivée femelle Sortie male
Poids Longueur Dia.

Modéle IIs cfm pouces pouces g mm mm Référence
Standard
MultiFlex 1/8" BSP 12 25 1/8 1/8 73 66,2 24 8202 1350 18
MultiFlex 1/4" BSP 12 25 1/4 1/4 73 66,2 24 8202 1350 20
MultiFlex 3/8" BSP 32 68 3/8 3/8 130 80,6 29,5 8202 1350 22
MultiFlex 1/2" BSP 32 68 1/2 12 125 80,6 29,5 8202 1350 24
Manchon de protection en caoutchouc
MultiFlex 1/8" BSP 12 25 1/8 1/8 76 66,2 27 8202 1350 40
MultiFlex 1/4" BSP 12 25 1/4 1/4 76 66,2 27 8202 1350 41
MultiFlex 3/8" BSP 32 68 3/8 3/8 130 80,6 29,5 8202 1350 42
Débit d'air élevé
MultiFlex 1/2" BSP 54 114 12 12 326 98,3 39 8202 1350 60
Filetage femelle a male
FBSP 1/4” - MBSP 1/8” 12 25 1/4 1/8 73 66.2 24 8202 1350 67

La chute de pression sera de 0,2 bar pour une pression d'entrée de 6 bar.
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COLLIERS DE SERRAGE SIMPLES POUR FLEXIBLES PVC

Raccords divers

RACCORD DE FLEXIBLE

Filetage male - Embout cannelé

Taille du flexible

Collier acier

Pour Pour a une oreille
CABLAIR PVC mm Référence

- - 52- 6,2 0347 0122 18
- - 59- 7,0 0347 0122 19
- 03 7,0- 8,5 0347 0122 05
06 05 8,5-10,0 0347 0122 06
08 06 9,8-11,8 0347 0122 07
- 08 11,3-13,3 0347 0122 08
10 - 12,8-14,8 0347 0122 09
- 10 14,6-16,8 0347 0122 10
13 - 16,5-18,8 0347 0122 11
- 13 18,0-20,3 0347 0122 12
16 - 20,2-22,8 0347 0122 13
— - 22,0-24,8 0347 0122 14
20 - 23,3-26,3 0347 0122 15
- - 26,5-30,0 0347 0122 16

25 - 29,8-33,1 0347 0122 22

COLLIERS DE SERRAGE INTERMEDIAIRES
POUR FLEXIBLES PVC

Pour Collier a vis
Pour PVC, sans fin
CABLAIR POLUR mm Référence

- - 8,0-14,0 0347 6102 00
- 08 11,0-17,0 0347 6103 00
- 10 11,0-17,0 0347 6103 00
- - 13,0-20,0 0347 6104 00
16 13 15,0-24,0 0347 6105 00
20 16 19,0-28,0 0347 6106 00
- 20 22,0-32,0 0347 6107 00
25 25 26,0-38,0 0347 6109 00
- - 32,0-44,0 0347 6111 00
- - 38,0-50,0 0347 6112 00
- - 50,0-65,0 0347 6113 00

Filetage —
pouces mm pouces Référence
1/8 BSP 3,2 1/8 9000 0523 00
1/8 BSPT & 3/16 4010 0031 00
1/8 BSPT 6,3 1/4 9000 0240 00
1/4 BSP 3,2 1/8 9000 0524 00
1/4 BSPT 6,3 1/4 9000 0241 00
1/4 BSPT 8 5/16 9090 1715 00
1/4 BSPT 10 3/8 9000 0247 00
3/8 BSPT 10 3/8 9000 0242 00
3/8 BSPT 12,5 112 9000 0248 00
1/2 BSPT 12,5 1/2 9000 0243 00
1/2 BSPT 16 5/8 9000 0244 00
1/2 BSP 20 3/4 4150 0429 00
3/4 BSPT 20 3/4 9000 0245 00
1 BSPT 25 1 9000 0246 00
JOINTS
Pour raccords Joint fibre placé entre
a filetage male le matériel et I'embout
paralléle Référence
1/8 BSP 0657 5742 00
1/4 BSP 0657 5764 00
3/8 BSP 0657 5785 00
1/2 BSP 0653 0500 01
3/4 BSP 0657 5823 00
1 BSP 0657 5830 00

COLLIERS DE SERRAGE INTERMEDIAIRES
POUR FLEXIBLES CAOUTCHOUC

REDUCTIONS EN LAITON

Collier a vis
Pour Pour sans fin
TURBO RUBAIR mm Référence

- 06 11,0-17,0 0347 6103 00
13 10 13,0-20,0 0347 6104 00
16 13 15,0-24,0 0347 6105 00
- 16 19,0-28,0 0347 6106 00
20 - 22,0-32,0 0347 6107 00
- 20 26,0-38,0 0347 6109 00

Filetage femelle Filetage male
pouces pouces Référence
1/4 BSP 1/8 BSP 9721 4000 94
3/8 BSP 1/4 BSP 9721 4000 92
1/2 BSP 3/8 BSP 9721 4000 93

COLLIERS DE SERRAGE HAUTE PRESSION
POUR FLEXIBLES CAOUTCHOUC

RACCORDS PIVOTANTS

Collier
Pour Pour haute pression
TURBO RUBAIR mm Référence
- - 22,0-25,0 9000 0194 00
20 16 25,0-28,0 9000 0195 00
- 20 29,0-32,0 9000 0196 00
= 25 34,0-38,0 9000 0197 00

Sortie d'air Angle max.
Arrivée male d'inclinaison par
d'air BSP rapport a I'axe Référence
Flexible 5/16" 1/4 30° 4210 3134 80

85

www.atlascopco.com

Débit max. recommandé 10 I/s



Raccords divers

RACCORD DE FLEXIBLE AVEC ECROU
DE SERRAGE ET RESSORT DE PROTECTION

g
V///J
U

o "
DOUILLES Q =)
Filetage méle - Filetage femelle precesT—— —
@ T —
Filetage Filetage
male femelle i
pouces pouces Référence o Ecrou de serrage laiton
1/4 BSP 1/8 BSP 9090 0799 00
3/8 BSP 1/4 BSP 9090 0798 00
1/2 BSP 1/4 BSP 9090 1469 00 Diamétre de flexible
1/2 BSP 3/8 BSP 9090 0797 00 Extérieur/Intérieur Filetage male
3/4 BSP 1/2 BSP 9090 0796 00 . pouces REraencer
1 BSPT 3/4 BSP 9090 0795 00
10/8 1/4 BSP 9721 4002 89
12/10 3/8 BSP 9721 4000 88
15/12,5 1/2 BSP 9721 4000 89
Les raccords de flexible a filetage male avec écrou de serrage devront étre utilisés
avec des raccords rapides taraudés
MAMELONS

Filetage conique male - Filetage conique male 9 R td tecti .
essort de protection en acier

Filetage Filetage
de départ d'arrivée

pouces pouces Référence Diamétre de flexible

1/8 BSPT 1/8 BSPT 9090 0100 00 Extérieur/Intérieur

1/8 BSPT 1/4 BSPT 9090 0110 00 mm Référence
1/4 BSPT 1/4 BSPT 9090 0120 00 10/8 9721 4002 88
6 BsPT 36 BsPT 2090 0140 00 12110 97214000 91
3/8 BSPT 1/2 BSPT 9090 0150 00 1512 S : 9721 4002 85
1/2 BSPT 1/2 BSPT 9090 0160 00 Le ressort de protection devra étre utilisé avec I'écrou der serrage ci-dessus.
1/2 BSPT 3/4 BSPT 9090 0170 00

3/4 BSPT 3/4 BSPT 9090 0180 00

3/4 BSPT 1 BSPT 9090 0190 00

1 BSPT 1 BSPT 9090 0200 00

w |
COLLECTEURS

MAMELON REGLABLE Entrée 3/8 de chaque c6té, sorties 1/4 pour raccords

Filetage male - Filetage male

Filetage
Filetage Filetage . - Nombre
de départ d'arrivée Arrivée Sortie de -
pouces pouces Référence pouces pouces sorties Référence
1/2 BSP 1/2 BSP 9090 0806 00 3/8 BSP 1/4 BSP 4 9090 0201 00
3/8 BSP 1/4 BSP 5 9090 0201 01
3/8 BSP 1/4 BSP 6 9090 0201 02
—
h
)
JOINTS D'ETANCHEITE POUR K,, COLLECTEURS
MAMELON REGLABLE Entrée 3/8 de chaque c6té, sortie 1/4 des deux cotés
pour raccords
Anneau d'étanchéité caout- Filetage
Pour raccord chouc de rechange pour Nombre
avec filetage male raccorden:ngnts réglables Arrivée Sortie de
[POUEEES Référence pouces pouces sorties Référence
1285 9090088400 3/8 BSP 1/4 BSP 4 9090 0201 10
Ll Slooieooun 3/8 BSP 1/4 BSP 6 9090 0201 11
3/8 BSP 1/4 BSP 8 9090 0201 12
3/8 BSP 1/4 BSP 10 9090 0201 13
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Raccords divers

RACCORDEMENTS ENY
2 sorties femelle et 1 entrée male

RACCORD ENT EGAL FEMELLE

Filetage femelle Filetage male

Filetages femelles
Modéle pouces pouces Référence Modéle pouces Référence
F/FIMO8 1/4 BSP 1/4 BSP 9090 0201 86 FO8 1/4 BSP 9090 0201 51
F/FIM10 3/8 BSP 3/8 BSP 9090 0201 87 F10 3/8 BSP 9090 0201 53
F/IFIM15 1/2 BSP 1/2 BSP 9090 0201 85 F15 1/2 BSP 9090 0201 50
F20 3/4 BSP 9090 0201 52
F25 1 BSP 9090 0201 54

RACCORD ENT
2 sorties femelle et 1 entrée male

RACCORD EN CROIX EGALE FEMELLE

Filetage femelle

Filetage femelle Filetage male
Modeéle pouces Référence Modeéle pouces pouces Référence
FO08 1/4 BSP 9090 0201 21 2xF08 1xM08 1/4 BSP 1/4 BSP 9090 0201 61
F10 3/8 BSP 9090 0201 22 2xF10 1xM10 3/8 BSP 3/8 BSP 9090 0201 63
F15 1/2 BSP 9090 0201 20 2xF15 1xM15 1/2 BSP 1/2 BSP 9090 0201 60
2xF20 1xM20 3/4 BSP 3/4 BSP 9090 0201 62
2xF25 1xM25 1BSP 1 BSP 9090 0201 64

RACCORDS EN CROIX

RACCORD DE PASSAGE ENT
3 filetages femelle et 1 filetage male

2 sorties femelle et 1 entrée male

Filetage femelle Filetage male

Filetage femelle

Filetage male
Modéle

pouces pouces Référence Modeéle pouces pouces Référence

3xF08 1xM08 1/4 BSP 1/4 BSP 9090 0201 31 FO08/M08/F08 1/4 BSP 1/4 BSP 9090 0201 71
3xF10 1xM10 3/8 BSP 3/8 BSP 9090 0201 32 F10/M10/F10 3/8 BSP 3/8 BSP 9090 0201 72
3xF15 1xM15 1/2 BSP 1/2 BSP 9090 0201 30 F15/M15/F15 1/2 BSP 1/2 BSP 9090 0201 70

COUDE EGAL FEMELLE

BOUCHON ATETE HEXAGONAL

Filetage femelle

Filetage male
Modeéle pouces Référence Modéle pouces Référence
FO8 1/4 BSP 9090 0201 40 M08 1/4 BSP 9090 0201 81
F10 3/8 BSP 9090 0201 43 M10 3/8 BSP 9090 0201 84
F15 1/2 BSP 9090 0201 41 M15 1/2 BSP 9090 0201 80
F20 3/4 BSP 9090 0201 42 M20 3/4 BSP 9090 0201 83
F25 1 BSP 9090 0201 44 M25 1 BSP 9090 0201 82
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Flexibles

Introduction

Schéma de chute de pression pour les flexibles droits

Ce diagramme vous aidera a choisir le bon flexible en fonction de la consommation d'air de
I'outil et de la longueur nécessaire. L'objectif de ce diagramme est de s'assurer que la chute de
pression dans les flexibles ne dépasse pas 0,2 bar.

SCHEMA DE CHUTE DE PRESSION POUR LES FLEXIBLES

Diameétre interne du flexible (mm)

185
150 =
\
\
125 [~
\
\
100
~ 25
\
I~ COMMENT LIRE LE DIAGRAMME :
50 ) Notez la consommation d'air des outils
™~ requise a 6 bar.
~—_ Utilisez cette valeur dans le diagramme.
™ De quelle longueur de flexible avez-vous
@ 16 besoin ?
i \ . , .
o —~ Observez le diagramme pour déterminer
2 4 I~ la taille de flexible dont vous avez besoin.
) \\ Déterminez le type de flexible dont vous
'_% 15 ~—_ ~_ avez besoin. Atlas Copco Tools propose
E T~ [~ sept flexibles différents répondant a tous
& o I~ les besoins des outils pneumatiques
a) ~— portatifs.
10
EXEMPLE
\ La consommation d'air de I'outil s'éleve
a 10 I/s et I'application nécessite un
d RN flexible de 7 m de long. Ces deux valeurs
5 08 se croisent légerement en-deca de la
taille de flexible 10 mm (7 m de flexible
de 10 mm donnent une valeur d'environ
™~ 11 1/s).
\ RN Par conséquent, un flexible de 10 mm
\ \\ 06 sera adapté a cette application.
2 \
15
\ 05
1
_ ] 2 4 6 8 10 12
A Pression d'entrée : 7 bar Longueur de flexible (m)

Chute de pression : 0,2 bar
Deux embouts de flexible inclus
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Flexibles
CABLAIR, ESD

Flexibles CABLAIR

Flexible ultra-léger en

PVC souple

Le flexible Cablair est réalisé a
partir d'un PVC haute performance
a haute résistance. Il pese 30 a

50 % de moins et se montre bien
plus souple que les flexibles en
PVC classiques. Les utilisateurs
d’outils pneumatiques portatifs
disposent ainsi d'une totale liberté
de mouvement dans n'importe

PPy Pres- Poids . .
Dia. intérieur du
fonible Dia. sion de Débit par quel environnement de travail.
extérieur du service d'airmax. bobine
‘ flexible max.? rec.’ de 30 m - o Léger_
Modeéle mm pouces mm bar IIs kg Référence R
CABLAIR 06 6 1/4 8,5 14 4 12 9093 0035 11 - Extrémement souple.
CABLAIR 08 8 13 1 14 75 1,7 9093 0035 41 . Sans silicone.
CABLAIR 10 10 2/5 13 12 13 2,1 9093 0035 71 E .
CABLAIR 13 125 12 16 11 21 3,0 9093 0036 01 + crgonomique.
CABLAIR 16 16 5/8 21 8 43 54 9093 0036 31 « Température de service : -1 5° C
CABLAIR 20 19 3/4 24 8 75 58 9093 0036 61 5 +60 °C
CABLAIR 25 25 1 31,5 7 125 10,4 9093 0036 91 a+ :

@ Avec un coefficient de sécurité de 3 a 20 'C (a la ® La chute de pression sera de 0,2 bar sur
température max. de +60 "C, la pression de service une longueur de flexible de 5 m.
devra étre réduite de 50 %).

CABLAIR ESD

Flexible d’air antistatique ultra-
souple

Cablair ESD est un flexible d'air
antistatique ultra-souple spécifi-
guement congu pour le secteur
de la fabrication informatique.

Il possede des propriétés qui le
rendent compatible avec la mani-
pulation des ESDS (dispositifs
sensibles aux décharges électros-
tatiques) dans une zone protégée
avec un faible niveau de risque, du
fait de I'évacuation des charges
électrostatiques. Outre la fabrica-
tion informatique dont la demande
est déja connue, les domaines de
I'électronique, de la radio et des
communications sont des utilisa-
teurs potentiels. Le dispositif de
raccordement doit &tre mis a la
terre ou relié a une liaison équipo-

Dia. Pres- Poids

Dia. intérieur  extérieurdu  sion de Débit par tentielle.
du flexible flexible service d'air max. bobine
Mods1 max rT/c'b weim - Trés grande souplesse.
odele mm pouces mm pouces. ar S g eference o Pro rlétéS antIStatl UeS

CABLAIR ESD 06 6 1/4 1 7116 10 4 2,34 8202 0501 06 . SanpS Si“COﬂe q

CABLAIR ESD 08 8 5/16 12 1/2 9 75 2,56 8202 0501 08 . SO

CABLARESD10 10  3/8 14 9/16 8 13 271 8202050110  * ESsais realisés selon la norme
CABLAIRESD13 13 1/2 18 23/32 7 21 441 8202050113+ BS2050:1978 (1998) 4.12.
aAhvec un cpefficient de sécurité de 3 a 20 "C (a la température max. de +60 ‘C, la pression de service devra R Température de service © - 50 C

étre réduite de 50 %). 3 +60 °C
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Flexibles
PVC, POLUR

Flexibles PVC

Flexible PVC résistant pour
usages intensifs

Les flexibles PVC ont une trés
grande résistance a l'abrasion,
ce qui les rend particulierement
adaptés aux environnements de
travail difficiles : ateliers, usines,
garages, etc. lls sont principale-
ment recommandés pour une
utilisation en intérieur.

« Longue durée de vie.

« Aptitude au pliage.

« Transparent.

« Température de service : -15° C
a +60 °C.

Dia. intérieur du Pres- Poids
flexible Dia. sion de Débit par
extérieur du service d'air max.  bobine
flexible max.? rec.” de 30 m
Modeéle mm pouces mm bar IIs kg Référence
PVC 03 3,2 1/8 7 20 0,7 1,4 9093 0037 21
PVC 05 5 3/16 9 10 21 1,9 9093 0037 51
PVC 06 6,3 1/4 11 10 4 2,5 9093 0037 81
PVC 08 8 5/16 12 10 7,5 29 9093 0038 11
PVC 10 10 3/8 14 14 13 3,7 9093 0038 41
PVC 13 12,5 1/2 18 18 21 5,9 9093 0038 71
PVC 16 16 5/8 22 12 43 7,2 9093 0039 01
PVC 20 19 3/4 25 10 75 8,3 9093 0039 31
PVC 25 25 1 32 10 125 12,5 9093 0039 61

devra étre réduite de 50 %).

a Avec un coefficient de sécurité de 3 a 20 'C (a la
température max. de +60 ‘C, la pression de service

> La chute de pression sera de 0,2 bar sur une
longueur de flexible de 5 m.

POLUR

Flexible polyuréthane haute
résistance

Le flexible POLUR est la solution
la plus respectueuse de |'envi-
ronnement. |l offre une grande
résistance a |'abrasion et résiste

a I'huile. Le flexible POLUR a une
durée de vie bien plus longue que
les flexibles en PVC. Grace a sa
souplesse, méme par temps de
gel, il est tout indiqué pour les
conditions de travail difficiles :
ateliers, usines, garages, chantiers
navals et chantiers de BTP POLUR
est recommandé pour les utilisa-
tions aussi bien en intérieur qu’en
extérieur.

Résistant a I'huile.

« Souple.

Longue durée de vie.
Température de service : -30° C
a +60 °C.

Dia. intérieur du bresz Roids
flexible Dia. sion de Débit par
extérieur du service d'airmax. bobine
flexible max.? rec.” de 25 m
Modeéle mm pouces mm bar IIs kg Référence
POLUR 08 8 5/16 12 20 7,5 2,2 8202 0601 08
POLUR 10 10 3/8 14 16 13 2,5 8202 0602 10
POLUR 13 13 172 18 13 21 4,0 8202 0603 13

2 Avec un coefficient de sécurité de 3 a 20 °C (a la température
max. de +60 °C, la pression de service devra étre réduite de 50 %).

bLa chute de pression sera de 0,2 bar sur une longueur de flexible
de 5 m comprenant 2 raccords et a une pression d’entrée de 7 bar.
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Dia. intérieur Dia. Pres-
du flexible G Sends Poids par bobine
rieurdu  service Débit d'air Bobine Bobine
flexible max.? max. rec.” de 20 m de 30 m
Modéle mm pouces mm bar Ils kg kg Référence

TURBO 13 13 1/2 19 20 21 3,9 - 9093 0057 91
TURBO 13 13 12 19 20 21 - 5,9 9093 0057 93
TURBO 16 16,8 2/3 22,8 20 43 4.8 — 9093 0057 31
TURBO 16 16,8 2/3 22,8 20 43 - 7,2 9093 0057 33
TURBO 20 21 5/6 27 20 75 54 - 9093 0057 61
TURBO 20 21 5/6 27 20 75 - 8,1 9093 0057 62

a Avec un coefficient de sécurité de 3 a 20 °C.

b La chute de pression sera de 0,2 bar sur une longueur de flexible de 5 m comprenant 2 raccords et a une pression

d’entrée de 7 bar.

Flexibles
TURBO, CAOUTCHOUC

TURBO

Flexible ultra-léger en caout-
chouc souple

Le flexible TURBO a été mis au
point aussi bien pour les utilisa-
tions en intérieur qu’en extérieur.
D’un poids 30 a 40 % inférieur a
celui des flexibles en caoutchouc
classiques, il est tout indiqué pour
les fonderies, les chantiers navals,
les ateliers de mécanique et les
chantiers du BTP Le flexible TUR-
BO est résistant a I'huile.

- Poids extrémement faible.

Tres souple.

« Propriétés antistatiques.

« Résistant aux projections de
meulage et de soudage.

« Température de service : -30° C
a +70 °C.

e

=
=
MERESSED AR - 175 - g - 10 98 WAOE 18 S

= e 125mm TG - 10 88 WADE W SPAN

A
= st

Dia. intérieur du Pres- Debit
flexible Dia. exté-  sion de d'air
rieur du service max. Lon-
flexible max.? rec. gueur Poids
Modeéle mm pouces mm bar IIs m kg Référence
RUBBER 6,3 1/4 12 16 4 30 3,5 9030 2036 00
RUBBER 10 3/8 17 16 13 30 6,9 9030 2037 00
RUBBER 12,5 172 22 16 21 30 12,3 9030 2038 00
RUBBER 16 5/8 25 16 43 30 13,9 9030 2039 00
RUBBER 20 3/4 30 16 75 30 19,3 9030 2040 00
RUBBER 20 3/4 30 16 75 20 12,9 9030 2040 03
RUBBER 25 1 36 16 125 30 24,0 9030 2041 00
RUBBER 25 1 36 16 125 20 16,0 9030 2041 03

a Avec un coefficient de sécurité de 5 a 20 °C.

5 La chute de pression sera de 0,2 bar sur une longueur de flexible de 5 m comprenant 2 raccords et a une pression

d’entrée de 7 bar.
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CAOUTCHOUC

Flexible en caoutchouc ultra
épais, renforcé et durable, pour
usages intensifs

Ce flexible résiste aux manipu-
lations brutales et convient aux
taches les plus exigeantes dans
les domaines de la construction,
de l'exploitation miniéere, des
chantiers navals, des fonderies,
etc. Le revétement interne est
en caoutchouc EPDM noir, un
matériau conducteur permettant
de dissiper |'électricité statique.
Renfort hautement résistant a la
traction fabriqué en fils textiles
synthétiques.

« Durable.

« Propriétés antistatiques.

- Résistant aux projections de
meulage et de soudage.

« Température de service : -25° C
a +70 °C.
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Flexibles
RUBAIR

RUBAIR

Flexible en caoutchouc renforcé et durable pour
usages intensifs

Le flexible RUBAIR est doublement renforcé, ce

qui lui permet de répondre a toutes les exigences
des usages intensifs en général. Il est recommandé
aussi bien pour les utilisations en intérieur qu’en
extérieur. Le flexible RUBAIR résiste a I'huile.

« Durable.

« Propriétés antistatiques.

- Résistant aux projections de meulage et de
soudage.

- Température de service : -20° C a +80 °C.

Dia. inté-
rieur du Pres- Débit
flexible Dia. exté-  sion de d'air
—— rieurdu service max. Poids par
flexible max.? rec. bobine de
Modéle mm  pouces mm bar IIs 20 m Référence
RUBAIR 10 10 3/8 16,0 16 13 3,6 8202 0402 10
RUBAIR 13 12,5 112 19,1 16 21 47 8202 0403 13
RUBAIR 16 16 5/8 23,0 16 43 6,1 8202 0404 16
RUBAIR 20 20 3/4 26,6 16 75 7,8 8202 0405 20

a Avec un coefficient de sécurité de 5 a 20 °C.

® La chute de pression sera de 0,2 bar sur une longueur de
flexible de 5 m comprenant 2 raccords et a une pression

d’entrée de 7 bar.
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Flexibles spiralés
SPI

SPI

Flexible élastique pour applications verticales et
horizontales

Le flexible spiralé élastique SPI est parfait pour les
outils pneumatiques utilisés a distance variable
d'une prise d'air fixe. Il s'étire facilement et se
rétracte immeédiatement quand on le relache. Utilisé
avec des outils portatifs, son principe d'auto-ré-
tractabilité I'empéche de trainer au sol et d’encom-
brer le passage de |'opérateur. SPI 1 et SPI 2 sont
équipés de raccords pivotants a roulement a billes
du cbté du flexible droit long pour permettre une
rotation a 360°. Tous les flexibles spiralés, sauf
SPI4, sont équipés d'une gaine de protection en P
plastique. Les flexibles SPI sont la solution idéal : W N
association avec un équilibreur. (N W)

Vabababh
W ERURURUR U TS

Wk bbb b .
W """'!’."/// 7
77

- Spirale auto-rétractable.
- Léger et souple.
- Robustesse et tenue dans le temps.
- Matériau du tuyau : polyuréthane
(100 % PUR).
« Dureté : Shore A 98 +2.
- Couleur : bleu.
- Pression de service : 8 bar a 23 °C.
- Pression de rupture : 25 bar a 23 °C.
- Plage de température : -40 °C a +70 °C.

Longueur Dia- Dimensions
Dia. metre
exté- Débit de
Dia. inté- rieur d'air Zone spiral Filetages
rieur du du max. de max. males
flexible flexible rec.? travail (A) (B) (C) (D) pouces N° de
Modeéle mm mm IIs m mm mm mm mm BSP référence
SPI 1SPSW-S 6,5 10 7 2 500 165 150 55 1/4 8202050871
SPI 1SPSW-M 6,5 10 5 4 500 330 150 55 1/4 8202050873
SPI 2SPSW-S 8 12 13 2 500 130 150 70 3/8 8202050875
SPI 2SPSW-M 8 12 10 4 500 270 150 70 3/8 8202050877
SPI 2SPSW-L 8 12 9 6 500 435 150 70 3/8 8202050879
SPI 2SPSW-XL 8 12 6 8 500 600 150 70 3/8 82020508 81
SPI 3SP-S 1 16 25 2 500 135 150 98 3/8 82020508 82
SPI 3SP-M 1 16 22 4 500 260 150 98 3/8 82020508 84
SPI 3SP-L 1 16 17 6 500 390 150 98 3/8 82020508 86
SPI 3SP-XL 1 16 13 8 500 550 150 98 3/8 82020508 88
SPI 4SP-XXL 13 19 21 10 500 850 500 115 3/8 82020508 90

a Pour une pression d’entrée de 6 bar et une chute de pression de 0,5 bar.
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Kits de productivité

Les kits de productivité augmentent la pro-
ductivité, prolongent la durée de vie des

outils et assurent une chute de pression
minime. Chaque kit de productivité com-
prend une vanne a boisseau sphérique,

une unité de traitement d'air, ainsi que les
raccords, flexibles et embouts nécessaires
pour une installation correcte et s(re de |'outil.
Il vous suffit de choisir le kit de productivité adapté
aux besoins en débit d'air de I'outil, et de détermi-
ner si une lubrification est nécessaire ou non. Vous
serez surpris de constater a quel point le kit de
productivité améliorera le rendement de |'outil.

« Amélioration du rendement de I'outil.
- Installation rapide et simple.
- Durée de vie de I'outil prolongée.

KIT DE PRODUCTIVITE POUR VISSEUSES, PERCEUSES ET MEULEUSES

Modéle Débit d'air max. Flexible, 5 m Raccord Lubrification Référence
Pour les petites visseuses et perceuses avec entrée d'air 1/8" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C06-1/8 6l/s Cablair 6 mm ErgoQIC 08 Oui 8202 0850 10
MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C06-1/8 6 /s Cablair 6 mm ErgoQIC 08 Non 8202 0850 19
Pour les perceuses et visseuses avec entrée d'air 1/4" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C08 9l/s Cablair 8 mm ErgoQIC 08 Oui 8202 0850 00
MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C08 9l/s Cablair 8 mm ErgoQIC 08 Non 8202 0850 01
Pour les perceuses 1/2" et les petites boulonneuses avec entrée d'air 3/8" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C10 16 /s Cablair 10 mm ErgoQIC 08 Oui 8202 0850 07
Pour les petites boulonneuses avec entrée d'air 1/4" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C10 16 /s Cablair 10 mm ErgoQIC 08 Oui 8202 0850 03
MIDI-FRL-1/2-BSP EQ10-R10 16 I/s Rubair 10 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 16
Pour les outils a percussion et meuleuses avec entrée d'air 3/8" BSP, manchette incluse

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ10-R13-W 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 14
Pour les outils a percussion et meuleuses, manchette incluse, sans embout d'outil inclus

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ10-R13-W 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 15
Pour les perceuses et boulonneuses avec entrée d'air 3/8" BSP

MIDI Optimizer F/RD EQ10-C13 231/s Cablair 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 02
Pour les perceuses et boulonneuses avec entrée d'air 1/4" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ10-C13 231/s Cablair 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 11
Pour les meuleuses et boulonneuses avec entrée d'air 3/8" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 17
MIDI-FRL-1/2-BSP EQ10-T16 (Pour LSV39) 351/s Turbo 16 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 42
Pour les meuleuses et boulonneuses avec entrée d'air 1/2" BSP

MAXI-F/R-1-BSP EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Non 8202 0850 04
MAXI-F/R-1-BSP EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 13
Pour les meuleuses avec entrée d'air 1/2" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ10-T16 40 1/s Turbo 16 mm ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 12
Pour les grosses meuleuses Turbo avec entrée d'air 1/2" BSP

MAXI-F/R-1-BSP C-T16 60 I/s Turbo 16 mm Claw Non 8202 0850 05

KITS DE PRODUCTIVITE POUR LES CLES A CHOCS ET OUTILS A IMPULSIONS

Modeéle Débit d'air max. Flexible, 5 m Raccord Lubrification Référence
Pour les petites clés a chocs et les outils a impulsions avec entrée d'air 1/4" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C08 9l/s Cablair 8 mm ErgoQIC 08 Oui 8202 0850 00
Pour les clés a chocs 1/2" et les outils a impulsions avec entrée d'air 3/8" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C10 16 I/s Cablair 10 mm ErgoQIC 08 Oui 8202 0850 07
Pour les clés a chocs 1/2" et les outils a impulsions avec entrée d'air 1/4" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C10 16 I/s Cablair 10 mm  ErgoQIC 08 Oui 8202 0850 03
MIDI-FRL-1/2-BSP EQ08-C10 16 /s Rubair 10 mm  ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 16
Pour les clés a chocs et les outils a impulsions avec entrée d'air 3/8" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ10-C13 231/s Cablair 13 mm  ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 02
Pour les clés a chocs et les outils a impulsions avec entrée d'air 1/2" BSP

MIDI-FRL-1/2-BSP EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm  ErgoQIC 10 Oui 8202 0850 13
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Kits de flexibles pré-montés

Kits de flexibles pré-montés

Les kits de flexibles Atlas Copco vous permettent
de choisir facilement la bonne combinaison flexible/
raccord pour les outils pneumatiques. Chaque kit
est livré prét a I'emploi (pas besoin d'outils
d'assemblage).

- Combinaison flexible/raccord appropriée.
- Raccordements de flexibles étanches.
. Utilisation immédiate.

KITS DE FLEXIBLES

Dia. intérieur

du flexible Longueur
Flexible mm m Embout Raccord Entrée d'air embout fileté Référence
Cablair 6 5 ErgoNIP 08 ErgoQIC 08 1/8" BSP 8202 1182 01
Cablair 6 5) ErgoNIP 10 ErgoQIC 08 1/8" BSP 8202 1180 67
Cablair 8 5 ErgoNIP 08 ErgoQIC 08 1/4" BSP 8202 1182 02
Cablair 8 5) NIP 08 ErgoQIC 08US - 8202 1182 21
Cablair 8 5 ErgoNIP 10 ErgoQIC 08 1/4" BSP 8202 1180 77
Cablair 10 5) ErgoNIP 08 ErgoQIC 08 1/4" BSP 8202 1182 03
Cablair 10 5 ErgoNIP 10 ErgoQIC 08 14" BSP 8202 1180 30
Cablair 12,5 5) ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 3/8" BSP 8202 1180 79
Cablair 12,5 5 ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 - 8202 1182 10
Cablair 12,5 5) NIP 10US ErgoQIC 10US - 8202 1182 18
Cablair 12,5 8,5 ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 - 8202 1182 20
Cablair 12,5 10 ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 - 8202 1182 15
PVC 10 5 ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 1/4" BSP 8202 1180 18
PVC 10 5) ErgoNIP 10 ErgoQIC 08 3/8" BSP 8202 1180 31
Rubair 10 5 ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 3/8" BSP 8202 1180 20
Rubair 10 5) ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 1/4" BSP 8202 1180 43
Rubair 12,5 5 NIP 10US ErgoQIC 10US - 8202 1182 24
Rubair 20 5) CLAW ErgoQIC 10 - 8202 1180 24
Turbo 12,5 5 ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 3/8" BSP 8202 1182 07
Turbo 12,5 5) ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 1/2" BSP 8202 1180 22
Turbo 12,5 5 NIP 10US ErgoQIC 10US - 8202 1182 19
Turbo 16,8 5) ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 1/2" BSP 8202 1180 34
Turbo 16,8 5 CLAW ErgoQIC 10 1/2" BSP 8202 1181 80
Turbo 16,8 5) NIP 15US ErgoQIC 15US - 8202 1182 22
Turbo 16,8 10 ErgoNIP 10 ErgoQIC 10 - 8202 1180 46
Turbo 21 20 CLAW ErgoQIC 10 - 8202 1181 75
Turbo 16 5 ErgoNIP-10-M10 ErgoQIC 10 - 8202 1180 51

KITS DE MANCHETTES D'ALIMENTATION D'AIR

Dia. intérieur

du flexible Longueur
Flexible mm m Embout Filetage male Référence
Cablair 10 0,7 ErgoNIP 10 1/4" BSPT 8202 1180 19
Cablair 10 1,5 ErgoNIP 10 1/4" BSPT 8202 1182 30
Cablair 10 1,5 ErgoNIP 10 3/8" BSPT 8202 1182 35
Cablair 10 0,7 ErgoNIP 08 1/4" BSPT 8202 1180 47
PVC 10 0,7 ErgoNIP 08 3/8" BSPT 8202 1180 50
Rubair 10 0,7 ErgoNIP 10 1/4" BSPT 8202 1180 42
Rubair 10 0,7 ErgoNIP 10 3/8" BSPT 8202 1180 44
Rubair 12,5 0,7 ErgoNIP 10 1/2" BSPT 8202 1180 23
Turbo 16,8 0,5 ErgoNIP 10 1/2" BSPT 8202 1180 28
Turbo 16,8 o) CLAW 1/2" BSPT 8202 1181 95
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Kits de flexibles pré-montés et manchettes

Kits de flexibles pré-montés

Les kits de flexibles SmartQIC d'Atlas Copco
offrent un moyen simple et sOr de choisir la bonne
combinaison flexible/raccord pour les outils
pneumatiques. Chaque kit est livré prét a I'emploi
(pas besoin d'outils d'assemblage).

- Combinaison flexible/raccord appropriée.
- Raccordements de flexibles étanches.
« Plug & Play

KITS DE FLEXIBLES ET MANCHETTES

Débit d'air Pression de
Embouts max. rec. service max.
Marché Application inclus IIs cfm bar psi Référence
EU 7.6
SmartQIC 08E Kit de flexibles = Assemblage 1/4" 75 159 14 203 4221 0000 80
Assemblage 1/4" et 3/8" 13 27.5 12 174 4221 0000 81
Assemblage 1/4" et 3/8" 13 27.5 12 174 4221 0000 82
Assemblage 3/8" et 1/2" 21 44.5 11 160 4221 0000 85
Assemblage 3/8" et 1/2" 21 44.5 11 160 4221 0000 86
Usage intensif 3/8" et 1/2" 21 44.5 20 290 4221 0000 83
Usage intensif 3/8" et 1/2" 21 44.5 20 290 4221 0000 84
Manchette Assemblage 1/4" 75 159 14 203 4221 0001 09
Assemblage 3/8" 13 275 12 174 4221 0001 10
Assemblage 3/8" 21 44.5 11 160 4221 0001 11
EU 10.4
SmartQIC 15E Kit de flexibles =~ Assemblage 3/8" et 1/2" 21 44.5 11 160 4221 0000 89
Assemblage 3/8" et 1/2" 21 44.5 11 160 4221 0000 90
Usage intensif 3/8" et 1/2" 21 44.5 20 290 4221 0000 87
Usage intensif 3/8" et 1/2" 21 44.5 20 290 4221 0000 88
Usage intensif 1/2" et 3/4" 43 91.1 20 290 4221 0000 91
Usage intensif 1/2" et 3/4" 43 91.1 20 290 4221 0000 92
Manchette Usage intensif 3/8" 21 44.5 20 290 4221 0001 12
Usage intensif 1/2" 43 91.1 20 290 42210001 13
ISO 6150-B — US/International
SmartQIC 08US Kit de flexibles = Assemblage 1/4" 75 159 14 203 4221 0000 93
Assemblage 1/4" et 3/8" 13 27.5 12 174 4221 0000 94
Assemblage 1/4" et 3/8" 13 27.5 12 174 4221 0000 95
Assemblage 3/8" 13 275 12 174 4221 0001 14
SmartQIC 10US Kit de flexibles Assemblage 1/4" et 3/8" 13 27.5 12 174 4221 0001 01
Assemblage 1/4" et 3/8" 13 27.5 12 174 4221 0001 02
Assemblage 3/8" et 1/2" 21 44.5 1 160 4221 0001 05
Assemblage 3/8" et 1/2" 21 44.5 11 160 4221 0001 06
Usage intensif 3/8" et 1/2" 21 44.5 20 290 4221 0001 03
Usage intensif 3/8" et 1/2" 21 44.5 20 290 4221 0001 04
Manchette Assemblage 3/8" 13 27.5 12 174 4221 0001 17
Assemblage 3/8" 21 445 11 160 42210001 18
Usage intensif 3/8" 21 44.5 20 290 4221 0001 19
SmartQIC 15US Kit de flexibles = Assemblage 3/8" et 1/2" 21 44.5 11 160 4221 0000 97
Assemblage 3/8" et 1/2" 21 44.5 11 160 4221 0000 98
Usage intensif 3/8" et 1/2" 21 44.5 20 290 4221 0000 96
Usage intensif 1/2" et 3/4" 75 158.9 20 290 4221 0000 99
Usage intensif 1/2" et 3/4" 75 158.9 20 290 4221 0001 00
Manchette Assemblage 3/8" 21 44.5 11 160 4221 0001 15
Usage intensif 3/8" 21 44.5 20 290 4221 0001 16
Asie
SmartQIC 10A Kit de flexibles = Assemblage 1/4" 75 159 14 203 4221 0001 07
Assemblage 1/4" et 3/8" 13 27.5 12 174 4221 0001 08
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Enrouleurs
HM Light

HM LIGHT

L'enrouleur HM Light est de conception robuste
avec un carter en composite haute résistance. La
sortie de flexible est optimisée pour offrir un angle
idéal de sortie de flexible. Le HM Light est
recommandé pour les petites et moyennes vis-
seuses, les petits et moyens outils a impulsions, les
petites perceuses, les clés a chocs jusqu'a 1/2", les
marteaux a river et les burineurs.

- Support mural pivotant encliquetable, facile a
installer.

« Flexible PVC/PUR.

- Extrémité de flexible avec raccord serti et
protection spiralée en acier. e

- Flexible facilement remplagable si besoin.

« Montage du tambour sur double roulements.

« Température de service : 0 °C - +50 °C.

- Longueur de flexible d'alimentation : 1 m.

Diametre
Dia. inté- intérieur Débit d'air Capacité
rieur du flexible écono- max. de
flexible d'alim. de mique (a débit d'air
Lon- I'enrouleur Raccorde- Pression 0,2 bar de (a 0,5 bar
gueur du (découpe ment flexible de service perte de de perte de
flexible Type de pou- de flexible) de distrib. max. pression) pression) Poids
Modéle m flexible mm ces mm BSP bar Ils IIs kg Référence
HM LIGHT 8-8 8 PVC/PUR 8 5/16 10 1/4 12 4 7 3 8202 1183 30
HM LIGHT 8-12 12 PVC/PUR 8 5/16 10 1/4 15 3 5 5 8202 1183 31
HM LIGHT 10-10 10 PVC/PUR 10 3/8 10 3/8 15 6 10 5 8202 1183 32
Dimensions Diagramme
HM LIGHT 8-8 (8-12) AP

bar

350 (400) 1.20 /‘ /
t 1.00

~ /
< 0.80
~
L /
o 0.60
N /' /
0.40 i /
// m HM Light 8-12
0.20 L HM Light 8-8
am HM Light 10-10
O-é ‘
170 (177.8) 0 200 400 600 800 1000 1200 s

@ 0.85

&

i
T

220 (274.3)
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Enrouleurs
HM Open

HM OPEN

L'enrouleur HM Open posséde un carter en composite
ultra-résistant, un chéssis en acier et recoit des flexibles
en diamétre intérieur 10 et 13 mm. Le HM Open est un
enrouleur de taille moyenne, trés fiable et recommandé
pour les visseuses, les clés a chocs, les outils a
Impulsions, les perceuses, les marteaux a river, les
burineurs et les meuleuses jusqu'a 1 000 W.

- Flexible en caoutchouc résistant aux étincelles.

- La position de sortie du flexible peut étre réglée sur
120° pour un angle de sortie optimal.

- Extrémité de flexible avec raccord serti et protection
spiralée en acier (NPT et BSP).

- La fonction de verrouillage peut étre libérée facilement.

- La tension du ressort peut étre réglée facilement.

« Montage sol, mural ou plafond.

- Température de service : -10 °C - +60 °C.

- Pression de service max. : 15 bar.

« Longueur de flexible d'alimentation : 1 m.

Dia. inté- Débit d'air Capacité max.
rieur du Diameétre intérieur économique de débit d'air
Lon- flexible flexible d'alim. de Raccorde- (2 0,2 bar (2 0,5 bar
gueur du I'enrouleur (découpe ment flexible de perte de de perte de
flexible  Type de de flexible) de distrib. pression) pression) Poids
Modeéle m flexible mm N mm BSP Is s kg Référence
HM OPEN 10-15 15 Rubber 10 3/8 12,5 3/8 5 9 1" 8202 1183 33
HM OPEN 10-20 20 Rubber 10 3/8 12,5 3/8 5 7 14 8202 1183 34
HM OPEN 12-10 10 Rubber 12,5 112 12,5 112 13 22 12 8202 1183 35
HM OPEN 12-15 15 Rubber 12,5 1/2 12,5 1/2 1" 17 1% 8202 1183 36
Les charniéres murales pivotantes sont @ commander séparément.
Dimensions Diagramme
HM Open 12-10 (12-15) AP
bar
574 (613)
1.0 /‘ /
o 0.8
©
©
S 0.6 /
/ //
0.4 @ HM Open 10-15
e HM Open 12-15
\ 0.2 7 HM Open 12-10
/ HM Open 10-20
146 ;
125 0.0 - -
0.0 5.0 10.0 15.0 20.0 25.0 30.0 IIs
13
[afaal|
=l Rt Accessoires
N 13
Référence
Charniéres murales pivotantes 4390 2080 10
170
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Enrouleurs
HM Open XL

HM OPEN XL

Les enrouleurs HM Open XL sont dotés d'un carter
en aluminium moulé sous pression et de flexibles
3/8" ou 1/2" Les HM Open XL sont recommandés
pour les visseuses, les clés a chocs, les outils a
impulsions, les perceuses, les marteaux a river, les
marteaux burineurs et les meuleuses puissantes.

- Flexible en caoutchouc résistant aux étincelles.

- Montage sol, mural ou plafond.

. Charniére pivotante pour la souplesse d'utilisation.
« Température de service : -10 °C - +60 °C.

- Pression de service max. : 15 bar.

« Longueur de flexible d'alimentation : 1 m.

Dia. inté- Débit d'air Capacité max.
rieur du Diameétre intérieur économique de débit d'air
Lon- flexible flexible d'alim. de Raccorde- (2 0,2 bar (2 0,5 bar
gueur du I'enrouleur (découpe ment flexible de perte de de perte de
flexible  Type de de flexible) de distrib. pression) pression) Poids
Modéle m flexible mm s mm BSP IIs IIs kg Référence
HM OPEN XL 12-20 20 Rubber 125 12 12,5 1/2 8 14 27 8202 1183 37
HM OPEN XL 12-30 30 Rubber 125 1/2 12,5 1/2 8 12 28 8202 1183 38
HM OPEN XL 19-15 15 Rubber 19 3/4 19 3/4 27 44 28 8202 1183 39
HM OPEN XL 25-10 10 Rubber 25 1 25 1 60 95 30 8202 1183 40
Les charniéres murales pivotantes sont a commander séparé-
. . . ment.
Dimensions Diagramme
AP

bar

700

| / yal
0.6
0.44+—
/
@ HM Open XL 12-20
0.2 HM Open XL 12-30

320 ' f :// e HM Open XL 19-15
s HM Open XL 25-10
2 0
n f,," 0 20 40 60 80 100 120 140 IS
N
=
N
o S
w0 — -
g 5 Accessoires
— Référence
110 (2x) Charniéres murales pivotantes 4390 2080 11
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Enrouleurs
HM Flex L

HM FLEX L

Avec leur carter en acier et leur flexible en caoutchouc
de haute qualité, les enrouleurs HM FLEX L sont com-
patibles a la fois avec I'air et avec |'eau. Lenrouleur HM
FLEX L est recommandé pour toutes les visseuses, les
outils a impulsions, les clés a chocs, les perceuses, les
marteaux a river, les burineurs et les meuleuses jusqu’a
1000 W.

. Flexible en caoutchouc NBR.

« Supports amovibles pour montage sol, mural et
plafond.

- Grande capacité de débit.

« Température de service : -30 °C - +60 °C.

- La pression de service maximale recommandée est de
15 bar.

« Longueur de flexible d'alimentation : 1T m.

Dia. inté- e
rieur du dement
flexible Raccorde- flexible de .
Longueur  Flex- mentalim.  distrib. BSP  Débit d'air Poids
Modéle m ible mm % BSP male male ls kg Référence
HM FLEX L 10 Rubber 12.5 112 112 12 22 16 8202 1181 56

Dimensions

490

220 470
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Soufflettes

Série BG

Soufflettes série BG

Les soufflettes Atlas Copco série

BG sont résistantes a l'usure et tres
agréables a utiliser pour toutes les appli-
cations de nettoyage. Le corps en plas-
tigue offre une excellente prise en main,
aussi bien pour les droitiers que pour
les gauchers, est isolé du froid et réduit
le risque d'éraflures sur les surfaces de
travail. Ces soufflettes sont équipées

de gachettes permettant une régulation
trés précise du débit d'air. Elles sont
également équipées de filetages d'en-
trée d'air en laiton, totalement recou-
verts par le corps en plastique. Deux
versions sont disponibles avec une buse
en étoile, afin de réduire les risques

de dégats ou de blessure si le tube est
appuyé sur la piece ou sur la peau.

- Grande force de soufflage.

« Possibilité de suspension.

- Corps en plastique pour éviter les
éraflures.

- Filetage de I'entrée d'air en laiton.

- Disponibles avec buses en étoile pour
plus de sécurité.

« Conforme aux normes OSHA
STD1-13.1 and OSHA 1910.95.

Pression Poids Raccord
de service Débit d'air d'entrée d'air
Modéle Version bar IIs kg b BSP Référence
BG 2603-HF Tube long, haut débit 6,3 7,5 0,13 0,29 1/4 8202 1006 04
BG 2604-SHF Tube court 6,3 4,3 0,12 0,26 1/4 8202 1006 05
BG 2605-SHF Tube court, embout en étoile 6,3 6,6 0,12 0,26 1/4 8202 1006 06
BG 2606-SHF Tube long, embout en étoile, silencieux 6,3 6,3 0,14 0,31 1/4 8202 1006 07

Equipements de contrdle

UNITE DE CONTROLE DE PRESSION

Cette unité est constituée d'un manometre de
haute qualité et des raccords nécessaires pour
contréler la pression de l'air a I'entrée d’air de
la machine.

Référence 4145 0699 81.
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Il est impératif de respecter I'ensemble des régles locales de
sécurité en ce qui concerne l'installation, I'utilisation et I'entre-
tien des matériels. Veuillez lire les consignes de sécurité sépa-
rées qui accompagnent tous les produits afin de renforcer votre
propre sécurité !

Vanne a boisseau sphérique

. Coupez l'arrivée d'air comprimé au moyen de la vanne a
boisseau sphérique lorsque vous ne travaillez pas (voir fig. 1).

- Ouvrez toutes les vannes a boisseau sphérique progressi-
vement afin de déceler les éventuels défauts d'étanchéité
(voir fig. b).

Unités de traitement d'air
- Veillez a ce que les solvants utilisés ne modifient pas la
structure des cuves en polycarbonate.

Certains solvants fragilisent le polycarbonate et peuvent le
rendre cassant. En principe, le polycarbonate n’est pas fragile.
Si vous devez utiliser des solvants agressifs, merci de prendre
contact avec nous afin que nous puissions vous aider a choisir
le bon équipement.

- Utilisez un protecteur de cuve.

Pour éviter simplement ce type d'accident, utilisez un protec-
teur de cuve sur les unités MINI et MIDI. Lunité MAXI pos-
sede de série une cuve en aluminium doublée a l'intérieur d'un
plastique plus résistant aux attaques chimiques.

Vérifiez que les cuves sont correctement fixées et que les
différents éléments sont bien assemblés avant d'ouvrir Iarri-
vée d'air comprimé au moyen de la vanne a boisseau sphé-
rique.

Raccords rapides de sécurité
Pour plus de sécurité et pour réduire le risque d'accidents cor
porels pour |'opérateur, nous vous recommandons de toujours
opter pour des raccords dotés d’une fonction de sécurité. Les
raccords qui possedent une fonction de sécurité se décon-
nectent en deux étapes afin de procéder & une purge et de
limiter le risque d'une séparation brutale des composants sus-
ceptible de blesser I'opérateur.

N'ouvrez jamais un raccord rapide avec un tournevis pour
évacuer l'air.

Sécurité des produits

Raccords a griffes
« Agissez avec une grande prudence (voir fig. 1+2+3).

Ces raccords sont toujours ouverts et doivent étre utilisés
avec une grande vigilance.

Pour plus de sécurité lors de I'utilisation de raccords a griffes,
nous recommandons le raccord a griffes de type LNH avec
écrou de blocage.

Colliers de serrage et raccordements
e Evitez d'utiliser un tournevis pour le serrage.

Vérifiez que le serrage est correct. Evitez d'utiliser un tournevis
pour le serrage : |'outil peut facilement glisser et occasionner
des blessures aux mains. Utilisez une clé. Si vous devez utiliser
un tournevis, fixez le collier dans un étau.

Flexibles

Lors du raccordement des flexibles, utilisez de I'eau savon-
neuse pour faciliter la pose du flexible sur le raccord.
N'utilisez pas d’huile. Leau savonneuse sechera. Retirez les
flexibles qui fuient. Une petite fuite peut vite devenir consé-
quente.

Soufflettes

- Utilisez la version de sécurité. Elle élimine le risque que de
I'air a haute pression vienne en contact direct avec la peau.

@ Le polycarbonate posséde une bonne résistance chimique a tous les solvants,
hormis ceux qui contiennent de I'acétone, du benzol, de la glycérine, certaines
huiles hydrauliques et huiles de synthése, le chloroforme, le méthanol, le
tétrachlorure de carbone (et les solvants similaires), le bisulfure de carbone,
le perchloroéthyléne, le toluéne, le trichloroéthyléne, le xyléne (nitrocellulose,
diluant), I'acide acétique.

Procédez dans cet ordre pour travailler avec des raccords a griffes :

@ Commet ouvrir un raccord a griffes :
Fermez la vanne a boisseau sphérique.

® Faites fonctionner l'outil pour
évacuer l'air.

(

© Desserrez le raccord a griffes.

9 Comment fermer un raccord a
griffes :

Veillez a bien monter les deux
raccords a griffes I'un sur 'autre.

Utilisez des raccords a griffes
avec écrou de blocage (LNH) ou
utilisez une agrafe de sécurité
pour une fermeture plus sdre.

@l

@® Ouvrez progressivement
la vanne a boisseau
sphérique.
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Vibrations et valeurs d'émissions sonores

Mesure de la valeur
totale des vibrations
(3 axes) conformément
a la norme I1SO 28927
Valable depuis 2010

Niveaux de pres-
sion et de puissance
acoustiques?®selon la

norme ISO 15744

Valeur totale des
vibrations (sur 3 axes)
conformément a la
norme ISO 28927-5
Valable depuis 2010

Niveaux de pres-
sion et de puissance
acoustiques®selon la

norme ISO 15744

Valeur sur Incertitude Pression Puissance L e Incertitude Pression Puissa_nce
3 axes 2 ique ique 3 axes mis? ique ique
Modale mls? m/s dB(A) dB(A) Modéle m/s? dB(A) dB(A)
Clés a chocs Perceuses
W2910 33 08 100 89 D22 2B : &Y i
W2911 5,1 09 103 92 D2116 <25 - 82 93
W2915 75 1.8 107 96 D2121 2,5 1,2 87 98
W2920 10,2 15 107 96 D2148-R 3.7 1.2 85 96
W2410 7 2.8 99 88 D2160 <2,5 - 80 91
w2411 7 28 99 88 D2163 <2,5 - 78 89
W2412 5.6 1 99 88 D2112Q <25 - 80 91
W2415 38 08 101 89,7 D2116Q <25 - 82 93
W2420 9.7 13 105 94 D2121Q 2,5 1,2 87 98
W2425 17 7 106 95 D2148-RQ 3.7 1,2 85 96
W2427 16,2 32 105 94 DE(EC0) S22 - 80 2l
W2428 10,7 59 109 98 D2163-Q <25 - 8 89
2L'incertitude des niveaux sonores est de 3 dB(A).
Clés a cliquets Pour plus d'informations concernant les tests, les controles de vibration et les vibrations au
W2630 105 68 36 97 cours de I'utilisation, vous pouvez consulter le site www.atlascopco/PRO
W2631 10,5 6,8 86 97
W2620 15 5,1 87 98
W2621 15 51 87 98 Valeur totale des Niveauxide|pres:
W2610 8.8 6,8 85 2 vibrations ’(sur 3 ?xes) oD G0 e
conformément a la 5
W2611 8,8 6,8 85 96 acoustiques®selon la

norme 1SO 28927-1
Valable depuis 2010

norme ISO 15744

Valeur sur . Pression Puissance
Incertitude a A
3 axes /s2 ique ique
Modéle m/s? m dB(A) dB(A)
Meuleuses
Mesure de la valeur . Meuleuses verticales
totale des vibrations DRreoTeEs 610 e
. sion et de puissance G2415 5,9 1,9 84 95
(B Gres) CuraemEit acoustiques?®selon la
a la norme ISO 28927 norm:ISO P G2416 <25 - 80 91
Valable depuis 2010
Meuleuse d'angle
Valeur sur . Pression Puissance G2515 6 2 83 94
3 axes Incertitude iaue .
2 1q ique 11Qa"
Modale mls? m/s’ dB(A) dB(A) G2510-US-4 6,9 23 81 92
) G2510-US-4.5" 79 2,6 78 89
Visseuses
52305 <25 _ 83 9% G2408-100 6,4 2.1 81 92
52326 <25 R a3 o G2408-115 8,1 2,7 81 92
$2308-C <25 B a2 a3 G2408-125 10 33 81 92
$2309-C 25 B 85 96 G2511-125 6,5 2,2 84 95
52310-C <25 B 81 9 G2511-115 59 19 81 92
$2340-C <25 R a3 o G2511-100 5,8 1.9 79 90
$2360-C <5 B 7% (G2588-S066 41 0,8 90 101
$2370-C <25 B 83 94 (G2588-230-M14 78 2,6 90 101
S2450-P <25 B 78 89 (G2588-7-US 75 2,5 90 101
S2451-P <25 R 78 89 (G2588-5-US 8,1 2,7 90 101
S2452-P <25 _ 78 89 G2588-180-072-M14 6,8 2,2 90 101
S2416-L <25 R 73 R (G2588-180-M14 71 2,4 90 101
S2426-L <25 - 73 -
S2428-L <2,5 - 70
$2480 6,4 1,2 90 101
$2481 6,4 0,9 89 100
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Valeur totale des
vibrations (sur 3 axes)
conformément a la
norme ISO 28927-12
Valable depuis 2010

Niveaux de pres-
sion et de puissance
acoustiques?®selon la

norme ISO 15744

Valeur sur Pression Puissance

Valeur totale des
vibrations (sur 3 axes)
conformément a la
norme ISO 28927-9
Valable depuis 2010

Niveaux de pres-
sion et de puissance
acoustiques?®selon la

norme ISO 15744

Va:;e:):ezur Incertitude Pressi::— Puissa:::
Modale mis? mis® dB(A)  dB(A)
Outils a percussion
P2520 17 32 78 -
P2540 34 0,8 83 94
P2541 31 0.8 85 96
P2550 53 1.7 83 94
P2551 6,7 2,8 85 96
P2505 5,6 1 72 -
P2530-H 12,5 4,8 96 107
P2530-R 12,5 4,8 96 107
P2531-H 11,56 4,7 100 107
P2531-R 11,5 4,7 100 107
P2535-H - - 103 14
P2535-R - - 103 14
P2536-H - - 103 14
P2539-H - - 102 113
Valeur totale des A
vibrations (sur 3 axes) _vaeaux de_pres—
conformément a la ston et. COLTIEETTE
norme 1SO 28927-3 acoustiques®selon la
Valable depuis 2010 "°r™e IS0 15744
Vaale:xrezur Inct:'r‘;i;u de Pressz::" Puissa::.:::
Modele m/s? dB(A) dB(A)
P et poli
(G2588-S085-M14 2,8 0,7 90 101
(G2588-S066-US 41 0.8 90 101
(G2588-S085-US 4,2 0.8 90 101
G2410 <256 - 89 100
G2420 <256 - 83 94
G2302 <25 <25 81 92
G2502 <25 - 84 95,
G2406 <25 - 79 -
G2407 <25 - 79 -
G2407M14 <25 - 79 -
G2438-6.3N 37 17 84 95
(G2438-6.5N 10,6 4,5 85 96
G2438-6.10N 6,9 3,1 87 98
(G2438-6.3I 3,7 17 84 95
G2438-6.5 10,5 4,5 85 96
(G2438-6.101 6,9 3,1 87 98
(G2438-6.3C 3,7 1.7 84 95
(G2438-6.5C 10,5 4,5 85 96
G2438-6.10C 6,9 3,1 87 98
G2428 6,8 3.2 87 98

3 axes Inceftitugs acoustique acoustique
Modéle m/s? m/s? dB(A) dB(A)
Meuleuses
Meuleuses a rectifier
G2412-1 <25 - 79 90
G2440 <25 - 80 @i
G2445 4,3 1 90 101
G2414-S085 <256 - 70 -
G2414-5120 <25 - 74 -
G2414-S150 2,5 0,7 76 =
G2414-S200 <2,5 - 81 92
G2414-S250 <256 - 85 96
G2414 S088-US <25 - 71 -
G2414 S125-US <2,5 = 74 -
G2414 S155-US 2,5 0,7 77 -
G2414 S205-US <26 - 81 92
G2414 S255-US <25 - 87 98
G2422-1 34 0,8 77 -
(G2424-5085 53 1,2 <70 -
G2424-5120 <26 - 73 -
G2424-S150 <25 - 76 -
G2424-5200 <25 - 81 92
G2424-S250 35 0,8 85 96
G2424 S088-US 5,3 12 <70 -
G2424 S125-US <25 - 73 -
G2424 S155-US <25 - 76 -
G2424 S205-US <25 - 81 92
G2424 S255-US 815} 0,8 85 96
G2417-S250 <25 - 81 92
G2417-S180 4 0,9 74 -
G2417-S120 <2,5 - <70 -
G2417-S250-US <26 - 81 92
G2417-5180-US 4 0,9 74 -
G2417-5120-US <25 - <70 -
G2427-S250 <2,5 - 81 92
G2427-S180 38 1.9 74 -
G2427-S120 5,8 1.2 <70 -
G2427-S250-US <25 - 81 92
G2427-S180-US 38 1,9 74 -
G2427-S120-US 5,8 1,2 <70 =
G2451 29 1.4 79 -

Valeur totale des .
vibrations (sur 3 axes) . A de.pres—

conformément a la sion et_ elbuissence)

norme ISO 28927-8 acoustiques?®selon la

Valable depuis 2010 "°r™e 1S0 15744

Va?:e:xrezur Ince:;istzude Pressi::p Puissa:l:.:i

Modéle m/s? dB(A) dB(A)
Scies
C1050 14 23 78 89

2L'incertitude des niveaux sonores est de 3 dB(A).

Pour plus d'informations concernant les tests, les controles de vibration et les vibrations au
cours de |'utilisation, vous pouvez consulter le site www.atlascopco/com/PRO
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" Clé a chocs
Meui\guse d'angle
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