


Herausforderungen [ TR So ermdglicht der Power Focus 6000
fur die Fertigung der « die intelligent vernetzte Montage
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Anbindung einer Ein einziger Sichere gemein- Verbindung zum

I 1 Vielzahl von Interaktionspunkt same Konfigurations- gl intelligent
Die heutigen Produktionssituationen Smart FaCtOFy ? e 5 : J g
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in der Fertigungslinie handhaben zu SchlieBen Sie eine Vielzahl | Der Power Focus 6000 Die Konfiguration tiber Mit dem Power Focus 6000

konnen. Weil der Faktor Mensch in dieser In einer 'Smart Factory' liefert modern- von Werkzeugtypen an, benotigt nur ein Kabel zur den Steuerungsbildschirm kann eine Vielzahl von

. . ste Software Echtzeitdaten von indem Sie immer das Werksinfrastruktur und oder einen Webbrowser Zubehor eingebunden

immer komplexeren Produktion auch angeschlossenen Geréaten, die es ihnen passende Werkzeug aus eine IP-Adresse. ermdglicht eine intuitive werden, wahrend die

weiterhin eine wichtige Rolle spielt, sind erméglichen, zu lernen ur;d T a einer der 12 kompatiblen Einrichtung jedes kompa- gesamte Station mit einer

anwenderfreundliche Systeme unerlasslich. wechselnde Anforderungen in den Werkzeugfamilien tiblen Werkzeugs. leistungsstarken Software-
Produktionslinien anzupassen. agswahlen. . Der Bildschirm kann S},u'te fur Datenerfassung,
Die Verwendung verschie- gesperrt werden, um Linienmanagement

Angesichts stetig strengerer CO_-Emissions- . . dener Werkzeuge — ohne . . s unbefugte Anderungen zu und Qualitatssicherung
2 Die Technologie unserer Software dass fir jedes eine eigene vereinfacht die Verifizierung || i 4e D gemeinsame | Uberwacht wird.

normen und héherer Anforderungen tragt zur Steuerung und Uberwachung und das Management von

Die Kommunikation mit den
Werkzeugen erfolgt mittels
virtueller Stationen. Das

physische Steuerung Menufihrung und Pro-

an die Energieeffizienz steht zudem die des gesamten Produktionsprozesses hinzugefugt werden muss ﬁg%ﬁ;ﬂ?ﬁ;ﬁég“ﬁgg}(oll grammierschnittstelle Softwarelsungen zur
Nachhaltigkeit im Fokus. Dartber hinaus bei und ermdéglicht kontinuierliche —minimiert die Anzahl und erméglicht dgdurch reduziert den Trainings- Werkerflihrung und

: : : Verbesserungen der Produktivitat und der Komponenten in der bedarf fir Anwender. Die Fehlervermeidung sind
hat jeder Produktionsprozess noch seine o : . . mehrere Software- fur A ;

J P der Qualitat des Endprodukts. Arbeitsstation, senkt die Anderungen in einer Station Ergebnisse konnen von ebenfalls verfigbar

jedem angeschlossenen und kénnen leichtin
Webbrowser aus angezeigt der Produktionslinie
werden. implementiert werden.

Kosten erheblich und
verbessert die Ausnutzung
der vorhandenen Flache.

eigenen spezifischen Probleme. - mit minimalem Risiko und

minimaler Komplexitat.

Mit Atlas Copco in die Zukunft

Atlas Copco hat die Technologie, um die Herausforderungen Ihrer
Produktion zu meistern. Das neue Plattformkonzept ,,One Platform
— any Tool” kann mehrere Werkzeuge mit nur eingr physischen
Steuerung — dem Power Focus 6000 — verwalten, Werkzeugausfélle
vorhersagen und Wartungspléne vorschlageri. In Kombination
mit unseren intelligenten Softwarelésungen gibt lhnen das
Plattformkonzept wertvolle Einblicke in Daten. Daten,
die in vorausgegangenen Produktionsschritten {wie

Prototypentest, Rohbau oder Endmontage) generiert
wurden und kontinuierlich von den intelligenten
Atlas-Copco-Werkzeugen und -lésungen erfasst
werden. Durch ihre Nutzung koénnen Prozesse

Was brauchen
Sie, um eine

weiter verbessert werden, was sich in hoherer inte"igente

Verfugbarkeit, besserer Qualitdt und deutlich

geringeren Produktionskosten niederschlagt. MOntage ZU
CEURIEIE

Wir stellen lhnen unser intelligentes
Plattformsystem vor.
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Das bendtigen Sie,
um eine intelligente
Arbeitsstation zu
realisieren

Unser Power-Focus-Programm ist die

nachste Stufe des Atlas-Copco-Konzepts zur
Ausstattung einer intelligenten Montage.
Das System besteht aus funf Kernelementen:
Power Focus 6000, Power Focus |IAM, virtuelle
Stationen, Werkzeuge und zusatzliche
Funktionalitaten.

Die Steuerung Power Focus 6000 ist

die Hardwareschnittstelle zwischen der
Produktionslinie und dem MES-System

und stellt auch die Stromversorgung und
Kommunikation fur Werkzeuge und
Zubehor bereit. Das Power Focus IAM
(Intelligent Application Module) fungiert
als Speichereinheit mit zwei Partitionen und
dediziertem Speicher fiir Upgrade-, Backup-
und Wiederherstellungszwecke.

Sobald dies vorhanden ist, kbnnen
Werkzeuge und virtuelle Stationstypen
hinzugefligt werden. Die virtuellen
Stationstypen steuern dje verfigbaren
Funktionalitaten und en unser enorm

Virtuelle Stationen

Virtuelle Stationstypen
Eine virtuelle Station ist die digitale Version einer

Steuerung und eines der Power-Focus-Kernelemente, In modernen Montagebetrieben kommen viele
sowie eine Schlusselkomponente in unserem Konzept verschiedene Schraubanwendungen vor und dement-
One Platform — Any Tool. Sie bestimmt unter anderem den sprechend gibt es je nach Schraubanwendung auch
Werkzeugtyp, die unterstiitzten Funktionalitaten sowie verschiedene Typen von virtuellen Stationen. Um

die Kommunikationsprotokolle und die Art der Daten, die Ihre Anforderungen optimal zu erfiillen und das
gemeldet werden. bestgeeignete Werkzeug fiir lhre jeweilige Anwendung
korrekt zu konfigurieren, bietet die richtige virtuelle
Virtuelle Stationen verbinden das gesamte System Station genau die erforderlichen Funktionalitaten.
miteinander, indem sie Schraubprogramme auswahlen und

aktivieren. Die verschiedenen Level der virtuellen Stationen
erméglichen die Steuerung, Uberwachung und
B  Werkzeuge und Zubehér Verbindung von 12 verschiedenen Werkzeugfamilien.

M Protokolle fur die Kommunikation '

B Daten-Dokumentation
Unterstltzte Funktionalitaten| Hauptvorteile

IAM
Power Focus

Joint Control: Qualitatskritische 1 Programm W Drehmomentgesteuerte
und drehwinkeltberwachte
VerSChranung 1Sequenz Anziehvorgénge, Programmier-
optionen fur Verbindungen, die
Fur Schraubanwendungen mit einer begrenzten Anzahl von 1 Bauteil-ldent.-Nr. nicht fir Druckluftwerkzeuge

Varianten, bei denen jedoch ein drehmomentgesteuertes Werkzeug
erforderlich ist. Wird dort gewahlt, wo ein Druckluftwerkzeug

Power Focus 6000 IAM - Intelligent
. . ersetzt wird und eine bessere Kontrolle des Anzugsprozesses
Appllcatlon MOdule erforderlich ist.

geeignet sind

Drehmomentsteuerung

B Unterstitzt elektronische Akku-
Impulswerkzeuge (TBP-S)

Winkel-Uberwachung

Diese physische Steuerung ist der
Mittelpunkt unseres universellen Intelligenz in besonders

Verschraubungskonzepts One handlicher Form. Software, Station Control: Qualitatskritische MW 16 Programme W Esist moglich, mehrere
. = Druckluftwerkzeuge durch ein

Platform —Any Tool und hat die Schraubdaten und Versch raubung B 16 Sequenzen gesteuertes Werkzeug zu ersetzen
Fahlg kelt' Jedes Kabel- oder Konflgur_atlone_n - a”e WIChtlgen Konzipiert fiir Stationen mit mehr Varianten. Ideal fir Kunden, B 1 Bauteil-ldent.-Nr. B Unterstiitzt drehmoment-
Akkuwerkzeug aus unserem Informationen in einem die mehrenﬁ Druckluftwer_kzeuge durch ein gesteuertes Werkzeug gesteuerte Anziehvorgange,
umfassenden Sortiment kompakten Format. Sollte ein ersetzen mochten und bei fjengn drehmomentgesteuerte B Drehmomentsteuerung wodurch die Genauigkeit

X Anzugsmomente erforderlich sind. . im Vergleich zu einem
anzuschlieBen und zu vernetzen. Problem auftreten, haben B Winkel-Uberwachung

Druckluftwerkzeug verbessert wird

Sie mit einem IAM ein leicht
Mit dem Power Focus 6000 zugangliches Backup direkt zur

kénnen Sie bis zu sechs Hand. Critical Control: Sicherheitskritische M 250 Programme u /li”fersfﬁtfzftdf?hwi"ke'gesteue"e
. . nzugsstrategien
Werkzeuge gleichzeitig steuern, Verschraubung B 250 Sequenzen
. . . .. . B Unterstitzt bis zu vier mit einem
was lhnen eine einfachere Leicht aufrustbar und mit Konzipiert fiir Schraubanwendungen, die eine vollstandige B 4Bauteil-Ident.-Nummern Ergebnis verbundene Bauteil-
Installation mit weniger Kabeln, schneller Backup-Funktion: Rickverfolgbarkeit und Prozesskontrolle erfordern. Alle Identifikationsnummern
. . Schraubergebnisse werden in der Steuerung gespeichert und mit B Drehmomentsteuerung /
Hardwa rekomponenten Zwei Softwarebereiche Schraubergebnissen und Riickverfolgbarkeit an externe Systeme Winkelsteuerung
und Netzwerkverbindungen erm(‘jg“chen eine inte”igente gemeldet: Ein hochflexibler Aufbau fiir die meisten Schraub-

T . . anwendungen.
ermoglicht. Softwareverwaltung, die einen

wesentlich sichereren Upgrade-
Weitere Vorteile sind ein Prozess ermdglicht und immer

geringerer Stromverbrauch, die Moglichkeit bietet, zwischen Process Control: Sicherheitskritische B 250 Programme B Unterstiitzt fortschrittliche
. . . . . Anzugsstrategien fur sicherheits-
ein geringerer Flachenbedarf zwei Softwareversionen zu Verschraubung B 250 Sequenzen kritische Verschraubungen
und ein deutlich kleinerer wechseln. _ o , ,
- . Die hochste Typen-Stufe einer virtuellen Station, entwickelt B 4Bauteil-ldent.-Nummern B Unterstitzt bis zu vier mit einem
okologlscher Fu Ba bd ruck. o fur extrem anspruchsvolle Schraubanwendungen. Unterstitzt Ergebnis verbundene Bauteil-
fortschrittliche Schraubstrategien, die fiir sicherheitskritische B Drehmomentsteuerung / Identifikationsnummern
Verschraubungen erforderlich sind - mit vollstandiger Winkelsteuerung
Ruckverfolgbarkeit der Verschraubung. B TrueAngle- und Low-Reaction-

M Fortgeschrittene Schraubstrategien Strategien sind bereits enthalten




Abstimmen der Werkzeuge auf die passenden
virtuellen Stationen

Atlas Copco bietet ein umfassendes Sortiment an Schraubwerkzeugen an, aus dem Sie das richtige Werkzeug fur lhre jeweilige Anwendung
auswahlen kénnen — mit herausragender Leistung und Ergonomie.

Der Power Focus 6000 bietet die Méglichkeit, Werkzeuge aus 12 Familien aus unserem Sortiment einzubinden. Sie reichen von dokumen-
tierenden Abschaltwerkzeugen, mechatronischen Schraubenschlisseln und Werkzeugen mit geringem Reaktionsmoment bis hin zu
innovativen Werkzeugen mit integrierten Messwertaufnehmern.

Joint

Station

Station

Critical

Process

&b

Tensor ES

MWR-TA

Tensor STB Tensor STR

lhre Schraubstationen konnen

mehr!

Erweitern Sie die Moglichkeiten eines ausgewahlten Werkzeugs, indem Sie Funktionalitaten fir
bestimmte Anwendungen hinzufligen.

Einer virtuellen Station, der bereits ein Typ zugewiesen wurde, kdnnen zusatzliche Funktionen
hinzugefligt werden. Zuséatzlich gibt es auch steuerungsweite Funktionen die sich auf die gesamte
IAM auswirken und somit fir alle virtuellen Stationen nutzbar sind.
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SoftPLC / Soft SPS

TurboTight flir STR-Werkzeuge und TensorPulse und TurboTight fir SRB-Werkzeuge tragen dazu bei,
die Reaktionskraft bei Schraubvorgédngen zu minimieren.

Vorteile:

Verbessert die Ergonomie durch Minimierung des Reaktionsmomentes; erhéhte Produktivitat durch
schnelleres Verschrauben

Verbessert die Flexibilitat durch Eliminierung von Drehmomentarmen

Reguziert die Kosten im Zusammenhang mit Ermidung und arbeitsbedingter Gesundheitsbelastung des
Bedieners

Nur mit STR-Werkzeugen kompatibel. Eliminiert den Einfluss des Bedieners auf den Verschraubungswinkel
wahrend der gesamten Anzugsphase. Kann zu den virtuellen Stationen Critical Control und Process Control
hinzugefugt werden.

Vorteile:
Verbessert die Winkelsteuerung und erhdht die Qualitat und Genauigkeit des Anziehens

Reduzierter Bedarf flir Drehmomentarme und Aufnahmevorrichtungen, Einsparungen bei Ausriistung
und Installation

Erkennung haufiger Montagefehler

Eine Funktion der virtuellen Station, die eine erweiterte Funktionalitat bei der Interaktion mit Open-
Protocol-Systemen erméglicht.

Diese Sonderfunktion hat zwei Funktionalitdten. Die eine ist, die Daten der Schraubkurven tber das Open
Protocol zu kommunizieren, was die Moglichkeit bietet, Schraubkurvendaten in einer Schnittstelle Ihrer
Wabhl zu Gbertragen und zu analysieren. Die andere erméglicht das dynamische Speichern, Modifizieren und
Hochladen von Schraubprogrammen in der Power-Focus-6000-Steuerung.

Vorteile:
B Reduziert Fehler durch Steuerung des Verschraubungsprogramms von einem externen System
B Ubermittlung der Schraubkurven zu einem externen System

Yield Control ermdglicht eine kontrollierte Anzugsstrategie im plastischen Bereich (Streckgrenz-
Verschraubung), indem die Abnahme des Drehmomentaufbaus beim Eintritt in den plastischen Bereich
gesteuert wird.

Vorteile:
B Gewabhrleistet konstante und hohe Klemmkraft

B Bietet die Moglichkeit, in einem Montageprozess kleinere Schrauben zu verwenden

Ein integriertes, eigenstandiges System zur Fehlervermeidung, das ein hohes MaB an Prozesssicherheit fur
einfache bis komplexe Anwendun%en bietet. Industrial Location Guidance verfolgt die exakte Position des
Werkzeugs in Bezug auf die Anziehposition und stellt so sicher, dass die richtigen Befestigungselemente in
der richtigen Reihenfolge und gemafB den Spezifikationen angezogen werden.

Vorteile:

Verbessert die Qualitdt durch die Reduzierung von Ausschussteilen und das Umsetzen einer
Werkerfiihrung

Steigert die Produktivitdt durch verbesserte Bedienereffizienz

Reduziert die Einrichtungs- und Programmierzeiten, was zu geringeren Kosten fihrt

Eine steuerungsweite Funktion die separat hinzugefligt werden kann. Die integrierte SPS bietet die Mdglichkeit,

Signale von mehreren virtuellen Stationen zu kombinieren, ersetzt eine externe SPS und erméglicht einfache
Automatisierungsebenen.

Vorteile:

Erreicht eine einfache Stations-
automatisierung

B Reduziert externe Hardware in Produktionslinien

B Gleicht den Steuerungs-Ausgang mit externen

SPS-Standardabbildungen ab Verbindet verschiedene virtuelle Stationen

miteinander

Eine steuerungsweite Funktion, die normalerweise bei Mehrspindel-Anwendungen verwendet wird.
Ermoglicht den Zusammenschluss von bis zu sechs Power-Focus-6000-Steuerungen und synchronisiertes
Anziehen kabelgebundener Werkzeuge. Eine SyncReference Gibernimmt die gesamte Programmierung,
Konfiguration und Ergebnisbehandlung.

Vorteile:

Verbessert die Steuerung und Uberwachung des Anzugsprozesses

Reduziert Kosten und Installationszeit

Gewadbhrleistet Kommunalitat in der Produktionslinie durch die Verwendung der gleichen Steuerungen und
Werkzeuge

Zusatzfunktionen
der virtuellen Station

Zusatzfunktionen

der Steuerung



Bestellnummern
Verwaltung lhrer Lizenzen

Sowohl Tools Talk 2 als auch FMS Portable bieten bequeme
Moglichkeiten zum Verschieben virtueller Stationstypen
(zu und von Steuerungen), so dass Sie Lizenzen bei Bedarf
problemlos zuweisen kénnen.

Artikel Bestellnr.
Hardware
Power Focus 6000 8436 1800 02

Power Focus 6000 LV 8436 1800 11

Stlas Copco

IAM Power Focus
Power Focus 6000

Artikel Bestellnr.

Power Focus IAM 8436 0910 00

Arbeitsplatz-Losungen

Im Rahmen des intelligent

vernetzen Montagesystems bietet

Atlas Copco komplette Arbeitsplatz-
Lésungen mit Reaktionsmomentstitzen,

Positionierungslosungen und Zubehor zur
Fehlervermeidung an. Atlas Copco bietet

Erfassung und Analyse von Schraubdaten

zur Stationssteuerung und Werkerfiihrung
durch Smart AMS- und SQS-Ldsungen
anbieten (Smart Assembly Management
System; Scalable Quality Solution).

- Steuerungs-

Infrastruktur

Tools Talk 2

Bringt das Linienmanagementauf das
nachste Level,indem alle Steuerungen
einer Linie verwaltet werden.
Darliber hinaus vereinfacht Tools
Talk 2 den Einrichtungsprozess mit
Vorlagen, Offline-Programmierung
und Bibliotheksfunktionen, um
alle virtuellen Stationen von der
Produktionslinie aus schnell, effizient,
sicher und korrekt zu konfigurieren.

Artikel Bestellnr.

Linienkonfi —_Elek ische Lief g

ToolsTalk 2 Linienkonfigurator 1 Stck. 8092 1714 02

Linienkonfigurator - Physische Lieferung
ToolsTalk 2 Linienkonfigurator 1 Stck. 8092 1714 03
ToolsTalk 2 Linienkonfigurator 5 Stck. 8092 1714 04

ToolsTalk 2 Linienkonfigurator 10 Stck. | 8092 1714 05

Linienmanager - Elektronische Lieferung

ToolsTalk 2 Linienmanager 1 Stck. 8092 1714 06

einschlieBlich Armen, Visualisierungsgeraten,

auBerdem eine Montagesoftware-Suite zur

und zur Verwaltung der Qualitatssicherung.
Daruber hinaus kann Atlas Copco Lésungen

Weitere Informationen tber diese Lésungen
und wie Sie diese bestellen kénnen, erhalten
Sie von lhrem Atlas-Copco-Ansprechpartner.

Linienmanager - Physische Lieferung
ToolsTalk 2 Linienmanager 1 Stck. 8092 1714 07
ToolsTalk 2 Linienmanager 5 Stck. 8092 1714 08

ToolsTalk 2 Linienmanager 10 Stck. 8092 1714 09

FMS Portable

vernetzt sind.

laden und zu verteilen.

FMS Portable

Mit dem Atlas Copco FMS Portable
(gesicherter Lizenzserver auf USB-Stick)
ist es moglich, virtuelle Stationen und
Funktionen auf einzelne Steuerungen zu

Bestelinr.

8436 191099

Das FMS Portable ist die passende Option
fur Anwender, deren Steuerungen nicht

Feldbus-Module

Bestellnr.

Profibus 8436 0940 05
DeviceNet 8436 0940 10
Ethernet/IP 2 PORT 8436 0940 15
ProfiNet 1/0 2 PORT 8436 0940 20
Anybus CC - CC Link 8436 0940 25

Anybus CC - CC Link IE 8436 0940 30

Steuerungs-Zubehor

PF6000 Montagestander

PF6000 Adapterplatte

PF6000 Turschloss

PF6000 Kommunikationskabel 1Tm
PF6000 Kommunikationskabel 3m

PF6000 Kommunikationskabel 5m

Bestellnr.
42221736 80
4222 1783 80
4222 1736 03
4222172101
4222172103

4222172105

Artikel Bestellnr.

Batch Control

Batch Control Virtuelle Station 1 Stck. = 8436 1960 10
.}
Joint Control

Joint Control Virtuelle Station 1 Stck. 8436 1960 20

Station Control

Station Control Virtuelle Station 1 Stck. 8436 1960 30

Artikel

Batch Control

Batch Control Virtuelle Station 1 Stck.
Batch Control Virtuelle Station 2 Stck.
Batch Control Virtuelle Station 5 Stck.

Batch Control Virtuelle Station 10 Stck.

Bestellnr.

8436 1960 11
8436 1960 12
8436 1960 15
8436 1960 16

Joint Control

Joint Control Virtuelle Station 1 Stck.
Joint Control Virtuelle Station 2 Stck.
Joint Control Virtuelle Station 5 Stck.

Joint Control Virtuelle Station 10 Stck.

8436 1960 21
8436 1960 22
8436 1960 25
8436 1960 26

Station Control
Station Control Virtuelle Station 1 Stck.
Station Control Virtuelle Station 2 Stck.

Station Control Virtuelle Station 5 Stck.

Station Control Virtuelle Station 10 Stck.

8436 1960 31
8436 1960 32
8436 1960 35
8436 1960 36

Critical Control

Critical Control Virtuelle Station 1 Stck.| 8436 1960 40

Process Control

Process Control Virtuelle Station 1 Stck. 8436 1960 50

Software:
Zusatzfunktionen

Die Funktionen kénnen
elektronisch innerhalb von 24
Stunden oder physisch innerhalb
der Standardlieferzeiten geliefert
werden.

Elektronische Lieferung

Artikel Bestellnr.

Low Reaction Strategies

Low Reaction Strategies 1 Stck. 8436 1910 80

TrueAngle

TrueAngle 1 Stck. 8436 1910 03

SoftPLC

SoftPLC 1 Stck. 8436 1910 04

Yield Control

Critical Control
Critical Control Virtuelle Station 1 Stck.
Critical Control Virtuelle Station 2 Stck.

Critical Control Virtuelle Station 5 Stck.

Critical Control Virtuelle Station 10 Stck.

8436 1960 41
8436 1960 42
8436 1960 45
8436 1960 46

Process Control
Process Control Virtuelle Station 1 Stck.
Process Control Virtuelle Station 2 Stck.

Process Control Virtuelle Station 5 Stck.

Process Control Virtuelle Station 10 Stck.

8436 1960 51
8436 1960 52
8436 1960 55
8436 1960 56

Physische Lieferung

A

Low Reaction Strategies

Low Reaction Strategies 1 Stck.
Low Reaction Strategies 2 Stck.
Low Reaction Strategies 5 Stck.

Low Reaction Strategies 10 Stck.

TrueAngle

8436 1910 81
8436 1910 82
8436 1910 85
8436 1910 86

TrueAngle 1 Stck.
TrueAngle 2 Stck.
TrueAngle 5 Stck.

TrueAngle 10 Stck.

SoftPLC

8436 1910 31
8436 1910 32
8436 1910 35
8436 1910 36

SoftPLC 1 Stck.
SoftPLC 2 Stck.
SoftPLC 5 Stck.
SoftPLC 10 Stck.

Yield Control

Yield Control 1 Stck.

8436 1910 06

Open Protocol Extension

8436 1950 20

Open Protocol Extension 1 Stck.

StepSync

StepSync 1 Stck.

8436 1950 00

Industrial Locatién Guidarice

Industrial Location Guidance 1 Stck 8436 1950 10

Yield Control 1 Stck
Yield Centrol 2 Sték.
Yield Contrei 5 Stek.

Yield Cantrel 10 Stck.

Op=n. Protocel Extension

8436191041 |
84361910 42
€436 1910 45
24261910 46

8436 191061
8426 1910 62
8436 191065
8425 1910 66

OP Extension 1 Stcic
OP Externision 2 Stck.
OP Extension 5 Stck.

OP Extension 10 Stck.

8436 1950 21
8436 1950 22
8436 1950 25

8436 1950 26

StepSync

StepSync 1 Stck.

8436 1950 01

Industrial Location Guidance

Industrial Location Guidance 1 Stck.

8436 1950 11

Artikel Bestellnr.

Elektronische Lieferung

Manuelle Anzugskontrolle 1 Stck.

8436 1970 20

Physische Lieferung

Manuelle Anzugskontrolle 1 Stck. 8436 1970 21

Manuelle Anzugskontrolle 2 Stck. 8436 1970 22
Manuelle Anzugskontrolle 5 Stck. 8436 1970 25

Manuelle Anzugskontrolle 10 Stck. 8436 1970 26

Brauchen Sie ein
zusatzliches Werkzeug?

An den Power Focus 6000 kénnen bis zu
sechs Akku-Werkzeuge angeschlossen
werden. Wenn Sie mehr Werkzeuge
benétigen, fligen Sie einfach das
erforderliche Werkzeug mit der
entsprechenden zuséatzlichen virtuellen
Station zur Steuerung hinzu.

I/



Servicelosungen von
Atlas Copco

Der Service von Atlas Copco hilft
lhnen, den besten Mehrwert aus
Ilhrer Investition zu holen

Jede Produktionslinie und jeder Industriestandort
ist einzigartig und hat seine eigenen
Herausforderungen. Vor diesem Hintergrund sind
unsere Serviceldsungen so konzipiert, dass sie

Ihnen helfen, mit Ihren Produktionsanlagen die
besten Ergebnisse zu erzielen. Wir kombinieren

die Analyse von Produktionsdaten mit Know-how
und technischer Erfahrung, um lhre Produktivitat
und Qualitat zu steigern und gleichzeitig die
Kosteneffizienz Ihrer Instandhaltung zu maximieren.

Flir Power Focus 6000, Werkzeuge und Software
konnen wir lhnen eine breite Palette von
Dienstleistungen anbieten:

B Inbetriebnahme, Priifung und Programmierung der
Schraubsysteme

Optimierte Wartungslésungen fiir eine verlangerte
Werkzeuglebensdauer, nachhaltigere Produktqualitdt sowie
verbesserter Wirtschaftlichkeit

Werkerschulung fir Systeme und Produkte

Tightening Services — unser Angebot zur Optimierung lhrer<
Schraubergebnisse

Atlas Copco bietet Ser
weltweit

. |
Kontaktieren Sie uns! @
Als Ihr engagierter Montagepartner verfligt Atlas Copco Uber die Technologie, die Sie zur Bewaltigung der heutigen L Q

<A
und zukunftigen Produktionsherausforderungen benotigen. Unsere intelligent vernetzten Montagesysteme werden ™\

allen Ihren Anforderungen gerecht und sorgen dafur, dass Sie Ihren Wettbewerbern auf nachhaltige Weise einen G =
Schritt voraus bleiben.
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