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Verwandeln Sie Daten in
wertvolle Erkenntnisse

Die neue QA-Plattform 4.0 sichert jeden Qualitdtsschritt ab, indem alle
Ergebnisse in weiter verwertbaren Daten dokumentiert werden, die lhre

Von jedem Gerat
aus verbunden:
Sie kénnen jedes
QA-Produkt Gber
eine Webbrowser-

Prozessqualitit jederzeit sicherstellen. MEU in der Linie: e Vil e Verbindung mit
Einfache und effektive Standardisierte, QA Supervisor
Je mehr Einblick Sie in Ihren Qualitdtsprozess haben, desto prazisere Prifung in der Linie @ rickverfolgbare === verbinden.
.. . . .. S o mit STa 6000. visuelle Prifungen
MaBnahmen kénnen Sie ergreifen. Dies ist flr die gesamte Qualitat der i S
Montagelinie unerlasslich. .No-Go"-Tests und

Fehlerkorrektur.



Intelligente, vernetzte Losungen
far die Qualitatssicherung

Mit der QA-Plattform 4.0 kbnnen Sie alle Aspekte der
Qualitatssicherung far Ihre Applikation mit einer einzigen
Lésung abdecken.

Die drei Stufen der Qualitatssicherung:

Das Produktportfolio der QA-Plattform 4.0 ist eine flexible, modulare Losung fir die
Qualitatssicherung mit exakter Konfiguration fir Ihre Anwendungen.

Sie ist so konzipiert, dass sie Ihre Anforderungen in drei Stufen der Qualitatssicherung
erfullt.

Verwalten und Verifizieren:
Darliber hinaus haben Sie

die Qualitatsmanagement-
Software QA Supervisor,
welche den Prozess verwaltet.

Sammeln und Ausfiihren:
Ergebnisdaten werden mit
entsprechenden Produkten
flr die spatere Auswertung
gesammelt.

Messen mit Genauigkeit:

Als zuverlassige Basis haben
Sie Produkte, die jedes
Anwendungsergebnis messen.

QA Supervisor wird auf
einem Server installiert und
kann einfach tber einen
Webbrowser aufgerufen
werden.

Mit dem STpad und dem
STpalm kdnnen Sie Tests
programmieren, lhre

Die Atlas-Copco-SThench und
unsere Messwertaufnehmer:

Diese Produkte stellen sicher,
dass Sie Maschinenfahigkeits-
untersuchungen der
Werkzeuge entweder in der
Werkzeugausgabe, oder an

der Linie durchfihren kénnen.

Anwender bei der Ausfiihrung
anleiten und Ergebnisse
sammeln.

Mit dem STa 6000 kdnnen Sie
Daten zur Werkzeugleistung,
Wiederholgenauigkeit und
Genauigkeit fir alle Typen
von Elektrowerkzeugen

und Drehmomentschlisseln
sammeln.

Die Software QA Supervisor
ist das Herzstlick der Lésung:
Sie sammelt Daten, liefert
Einblicke und verteilt
Aufgaben.

Jede Komponente der Plattform ist fiir sich modular aufgebaut,

sodass Sie die L6sung an lhre Bedlirfnisse anpassen kénnen.




STbhench

Professionelle Losung
fur die Maschinenfahigkeits-
untersuchung (MFU)

Mit der STbench von Atlas Copco kénnen Sie die Maschinenfahigkeit des Werkzeugs
in der Werkzeugausgabe oder direkt in der Linie testen. Sie mussen das Werkzeug
nicht mehr zum Priflabor bringen — stattdessen bringen Sie die Priifbank zu Ihrem
Werkzeug. Zusammen mit einem STpad ermdglicht sie schnelle Priifungen mit bis zu
30 Tests in nur drei Minuten.

Das bedeutet, dass Sie lhre Werkzeuge schnell und bequem prifen und deren
Maschinenfahigkeit in der Linie kontrollieren kénnen, um mégliche Werkzeugfehler
zu vermeiden. Die Echtzeit-Uberpriifung von Werkzeugen hilft Ihnen, Bedienerfehler
und -einfluss zu vermeiden.

Volle Zuganglichkeit

Mit einer Simulation der Schraubkurve erhalten Sie eine zuverlassige, qualitativ
hochwertige Verschraubung, da der Bediener durch den gesamten Prifprozess
vollstandig gefiihrt wird.

Statten Sie Ihre STbench mit einem STpad fiir volle Zuganglichkeit aus. Durch das
abnehmbare STpad und den IRC-Connect-Funkadapter fir alle Messwertaufnehmer
gelangen Sie selbst an Automatikstationen, Roboter oder schwer zugangliche
Bereiche.

Schnelle
Werkzeug-
prufung

_ Flexibel &
Ergonomisch mobil
Leicht, klein und Schwer erreichbare

kabellos Bereiche leicht
zuganglich

Schnelleres Priifen

Das neue Design des Hydrauliksystems ermdéglicht
einen schnelleren Teststart und eine erhéhte
Geschwindigkeit des zu prifenden Werkzeugs.
Zusatzlich erhéhen die verbesserten robusten
Blrsten die Lebensdauer des Aufnehmers und ein
neuer Encoder die Winkelauflésung.



Automatikstationen

Automatikstationen
prufen

Dank dem IRC-Connect-Funkadapter fiir Messwertaufnehmer

konnen Sie héchste Priifsicherheit und Bedienerunabhangigkeit auch

in modernster Montagetechnik, wie beispielsweise bei Robotern

und Automatikstationen, realisieren. Zudem erméglichen unsere
Datenerfassungsgerate STpad oder STpalm lhnen eine Echtzeitkontrolle
Uber die Anzugsergebnisse, um so die hohe Qualitat zu gewahrleisten,
die Sie fur ein zufriedenstellendes Ergebnis bendtigen.

Durch IRC-Connect kénnen lhre automatisierten Stationen getestet
werden, wahrend der Benutzer andere Tatigkeiten ausfihrt. Und dank
des STpads haben Sie vollstandigen Zugriff auf alles, was Sie fir die
Prifung der Automatikstation bendtigen. Dabei profitieren Sie von
der Portabilitat des STpads und dem Vorteil, dass der IRC-Connect nicht
verbunden sein muss.

IRC-Connect verwandelt lhren Messwertaufnehmer in eine intelligente,
drahtlose L6sung. Die Daten werden sicher gespeichert und die Priifung
ist unter allen Arbeitsbedingungen zuverlassig.

Schnelle
Werkzeuge
testen

Flexibel &
Ergonomisch mobil
Leicht, klein und Schwer erreichbare

kabellos Bereiche leicht
zuganglich




Prozessprufung

y

Hochste Flexibilitat
und Bedienerfuhrung
fur Prozessfahigkeits-

untersuchungen
(PFU)

Egal, ob STwrench, STpalm oder STpad: profitieren Sie von
der Portabilitat und dem Zugriff auf alles, was Sie brauchen —
unabhangig davon, wo Sie gerade in lhrer Produktion sind.

In der Software QA Supervisor kdnnen Sie das gesamte
Werkslayout, einschlieBlich seiner Gebaude, Fertigungslinien,
Montagestationen und Schraubstellen abbilden.

Das Hinzufligen von Bildern in die Software unterstitzt den
Anwender zusatzlich bei der schrittweisen Durchflihrung des
Prufablaufs.

STpad oder STpalm bieten darliber hinaus die Mdglichkeit,
Schraubkurven zu analysieren und zu bewerten und decken
mogliche Fehler in Ihren Prozessablaufen auf.

Residual-

moment Bediener-
Patentierter Echtzeit- unabhéngig-
Algorithmus zur keit
Restwert-
Erkennung

Priufrouten-
program-
mierung

Modularitat

Flexible
Routen-
ausfiihrung

Visualisierung

Kurvenanzeige auf
STpad oder STpalm




Visuelle Prufung

Bedienerfuhrung
zur visuellen
Prufung

Mit intelligenten, vernetzten Werkzeugen kénnen Sie

genau und effizient messen. Sobald dies geschehen
ist, missen die gesammelten Daten auch gespeichert
werden, um diese spater entsprechend auswerten zu
kénnen. Hier machen die Handheld-Gerate STpad und
STpalm den Unterschied.

Denn STpad und STpalm fihren den Anwender auch bei
Prifungen, die keine numerische Messung erfordern, wie
z. B. Fehlersammlung und ,Go"- bzw. ,No-Go"-Tests sicher
und Ubersichtlich durch den Prifablauf.

Unsere Qualitatsmanagement-Software QA Supervisor
unterstitzt Sie zusatzlich bei der Standardisierung

der visuellen Prifungen und optimiert die Priifrouten
entsprechend dem Layout Ihrer Fabrik.

Der Einsatz von STpad und STpalm reduziert den
Aufwand fur manuelle Eingaben, menschliche Fehler
werden eliminiert und der gesamte Prozess wird
digitalisiert. Darliber hinaus reduziert eine visuelle
Bedienerfiihrung, die den Anwender schrittweise durch
den Prifablauf flihrt, Ihren internen Trainingsaufwand.

Die vollstandige Riickverfolgbarkeit wird mit Hilfe von
Barcodes, zuweisbaren Ursachen und entsprechenden
KorrekturmaBnahmen gewahrleistet.

Admin A.

#100%



Nicht drehmomentbezogene
Prufungen dokumentieren

Es wird immer Produktionen geben, bei denen Die QA-Plattform 4.0 bietet lhnen die M&glich-
nicht drehmomentbezogene Prifungen manuell  keit, diese wichtigen Daten auf einen Blick
durchgefiihrt — und gemeldet — werden missen.  zu erfassen. Die intuitive Bedieneroberflache

sowie die Mobilitat der einzelnen Priifgerate
Nicht drehmomentbezogene Priifungen: unterstitzen Sie, Prifabldufe und -prozesse
Diese Messungen kdnnen entscheidende zukiinftig schnell und einfach zu realisieren und
Informationen fir die Qualitatssicherung der zu dokumentieren. Alle gesammelten Daten
gesamten Produktion darstellen. Wahrend also kénnen direkt tber STpalm und STpad in das
das Drehmoment automatisch in das System System gemeldet und gespeichert werden.
gemeldet wird, missen Messungen von z. B.

Lénge oder Druck manuell dokumentiert Die neue Plattform erméglicht es lhnen,
werden, um das Gesamtbild zu vervollstandigen. beliebige Messkriterien einzurichten,

unabhangig davon, was Sie prifen.
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Nicht drehmomentbezogene Prifungen L

G

Jeder Qualitatsschritt wahrend des
Prifprozesses ist digitalisiert. Selbst die
wichtigen nicht drehmomentbezogenen
Prifungen werden digital gemeldet.




Prozessmanagement fur die Qualitatssicherung ] S e

Die Software dokumentiert anschlieBend
jede Anderung in der Anlagenstruktur und
macht jedes Audit schneller und effektiver.

Optimieren lhrer RO
Qualitatssicherung

Mit QA Supervisor behalten Sie den vollen Uberblick tber Ihre
Prozesse und erledigen zugleich das Reporting: Sie konnen Daten
erfassen und analysieren, um Qualitatsprobleme zu beheben und
Produktionsfehler zu minimieren.

Schadhafte oder defekte Teile im Produktionsprozess konnen zu
erheblichen Konsequenzen fiihren. Beispielsweise zu nachtraglichen
Garantieanspriichen oder Gewahrleistungskosten, im schlimmsten
Fall sogar zu Gefahr fur Leib und Leben - ganz zu schweigen von den
negativen Auswirkungen auf Ihr Markenimage.

Von der Terminplanung bis zum Berichtswesen

QA Supervisor ist eine webbasierte Software, die von jedem Gerat
aus zuganglich ist. Eine vollstandige Konnektivitat ist zu jeder Zeit
gewahrleistet. Die Qualitatsmanagement-Software verwaltet die
Priiftermine und bietet Ihnen zusétzlich eine vollstindigen Uberblick
Uber den jeweiligen Status der Uberpriifungen. Die Sammlung der
Daten von allen Geraten deckt alle QA-Anwendungen ab. Jeder
Benutzer kann reibungslos in seinem Dashboard mit personalisierten
Widgets arbeiten. Um die Bediirfnisse der Benutzer besser zu
erflllen, lassen sich die Berichte je nach Anforderung entsprechend
anpassen.

QA Supervisor erfordert eine einzige Installation auf einem zu ) —

verwaltenden Server. Dies bietet verschiedene Vorteile:

- Wartungs- und IT-Kosten kénnen reduziert werden.

- Jeder Anwender kann sich von jedem mit dem Netzwerk
verbundenen Gerat mit seinen Zugangsdaten anmelden.

Effiziente _Optimierte
Termin- Ubersicht und
planung Steuerung

Dashboard-Qualitatsdaten in Echtzeit Innovative Benutzererfahrung

Personliche Qualitats-Kennzahlen durch anpassbare Die intuitive Navigation gewahrleistet den

Widgets, die auf der QA Supervisor-Startseite fur Datenzugriff von tberall mit nur einem Klick. Die

jeden Benutzer individuell aktualisiert werden. Softwareoberflache ist so optimiert, dass mehrere
Daten gleichzeitig angezeigt werden kénnen,
einschlieBlich direkter Verlinkungen zu Atlas-Copco-
ServAid.

Verfolgung -
jeglicher Optimierte
Anderungen vorbeugende
fur einfache Wartung

Audits




Artikel- und Bestellnummern

Beschreibung

Artikelnummer

Gerat

STpad 8059 0957 00
STpalm* 8059 0957 15
Zubehor

STpad-Dockingstation

STpad Externes Batterieladegerat
STpalm-Messgerate USB-Adapter
STpalm Ladestation Ethernet
STpalm-Ladestation USB
STpalm-Abdeckung mit Band

8059 0957 03
8059 0957 04
8059 0957 17
8059 0957 18
80590957 19
8059 0957 20

Lizenzen
Werkzeug-Priifung (MFU)
Prozess-Prufung (PFU)
Sichtprifung
MaBprufung

8059 0981 60
8059 0981 61
8059 0981 62
80590981 63

Beschreibung

Physikalische Lieferung

IRC-Verbindung
IRC-Connect Bluetooth

8059 0956 81

Beschreibung

Physikalische Lieferung

QA Supervisor
Werkzeug-Prifung (MFU)
Prozess-Prufung (PFU)
MaBprifung
Sichtprifung

STa 6000 nur Werkzeug-Priifung
(MFU)

Schraubfall-Bericht

1 weiteres Gerat

5 weitere Gerate

10 weitere Gerate

Mehr als 30 Gerate

QA Supervisor JSB-Client
VDI-Normen

Dashboard

8059 0982 00
8059 0982 01
8059 0982 02
80590982 03

8059 0982 04

8059 0982 05
8059 0982 08
8059 0982 09
80590982 10
80590982 11
8059 0982 20
8059 0982 14
8059 0982 15

*Prifen Sie die Verfugbarkeit mit Ihrem lokalen Atlas-Copco-Ansprechpartner

Atlas Copco Tools Central Europe GmbH

LangemarckstraBBe 35
D -45141 Essen

] Tel.: +49 201/ 2177 -0
f[tlaswpco tools.de@atlascopco.com
]

atlascopco.com

9833 2175 04 — DE ©Atlas Copco Tools Central Europe GmbH, Essen, Germany. 02/2022



