
Tutti i prodotti e i benefici delle 
pompe per vuoto Atlas Copco

Soluzioni
per il vuoto



Prestazioni al TOP 
Pompe per vuoto a vite, a tenuta d’olio a velocità variabile (VSD⁺) in grado di ottimizzare e 
risparmiare fino al 50% in termini di consumo energetico e manutenzione.
Più silenziose delle pompe convenzionali sono adatte per impieghi da pressione 
atmosferica fino a 0,3 mbar(a).

• Portate da 350 a 5400 mc/h 
• Pressione finale 0,3 mbar ass

Tecnologia Atlas Copco VSD

Funzionamento
L’azionamento VSD (variable speed 
drive) regola la portata della pompa 
variando la velocità di rotazione del 
motore elettrico.

Viene così erogato solo il flusso minimo 
corrispondente al livello di vuoto 
richiesto permettendo un risparmio 
fino al 50%. 
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50%
DI RISPARMIO

GHS VSD*
POMPA PER VUOTO A 

VELOCITÀ FISSA

Investimento ManutenzioneEnergia

Fino al 
50%

di risparmio

Pompa a vite
GHS VSD⁺

Efficienza 
energetica elevata

Elevata 
affidabilità

Installazione
semplice e veloce

Produttività 
sostenibile



Controller multi-pompa per il futuro

Caratteristiche principali

HEX@GRID è il nuovo controller multi-pompa per Industria 
4.0 di Atlas Copco Vacuum. Un nuovo cervello centrale 
per l'intero sistema del vuoto, HEX@GRID è dotato di 
funzionalità e connettività aggiuntive. HEX@GRID sfrutta 
le potenti funzionalità di HEX@, il nuovo controller di Atlas 
Copco per aiutare a ottimizzare le operazioni, risparmiare 
energia e ridurre i costi di manutenzione e offrire 
connettività intelligente per Industria 4.0.  

KPI per 
l'ottimizzazione dei 
processi
Sviluppo delle configurazioni 
delle pompe per salvaguardare le 
priorità

•	 Tempi di attività del vuoto
•	 Prestazioni del vuoto
•	 Economicità del vuoto
•	 Stato della pompa

Pianificazione intelligente
•	 Possibilità di aggiungere pianificazioni 

e azioni
•	 Protezione del processo

Nuova interfaccia
•	 Chiara, intuitiva e moderna
•	 Personalizzabile
•	 Accessibile da qualsiasi dispositivo

Notifiche
•	 Regola la reattività delle pompe 

utilizzando configurazioni 
preimpostate

Plug-and-play
•	 Collega e controlla il sistema 

indipendentemente della tecnologia, 
del tipo o della marca della pompa 

Controllo dello stato
•	 Monitoraggio delle pompe



Caratteristiche principali

DB e DBD SERIE - Soffianti a canali 
laterali

•  Portate da 74 a 2382 mc/h
•  Pressione finale - 400 mbarg

Semplici ed economiche  
Le DBS e DBD di Atlas Copco sono le nuovissime gamme di 
soffianti a canali laterali basate su un principio di funzionamento 
molto semplice, tipico delle macchine volumetriche. Sono 
disponibili a singola girante, doppia girante, monostadio e a due 
stadi.

•  Portate da 250 a 4200 mc/h
•  Pressione finale fino a 0,001 mbar 

(in coppia con pompe GVS e GHS)

Elevate prestazioni 
Le pompe booster meccaniche DRB e ZRS sono la soluzione 
perfetta nelle applicazioni in cui sono richieste elevate velocità di 
pompaggio. Aumentano le prestazioni dell’impianto rendendolo 
più efficiente ed economico.

•  Portate da 0,7 a 275 mc/h 
•  Pressione finale 0,01 mbar 

Vuoto eccellente a bassi costi
Pompe rotative a palette lubrificate 
bistadio in grado di fornire un’eccellente 
pressione finale residua ed un’ottima capacità di gestione del 
vapore acqueo. Adatte per applicazioni per medio ed alto vuoto.

GVD - Pompe doppio 
stadio a palette lubrificate

SERBATOI
Specifici per il 
vuoto. 
Disponibili 
in diverse 
dimensioni,  
personalizzati 
per richieste 
dedicate.

SCARICATORE AUTOMATICO 
DI CONDENSE COV
Specifico 
per il vuoto. 
Scaricatore 
di condensa 
automatico 
con controllo 
elettronico del 
livello.

ES ED ELEC CAB: SOLUZIONE 
DI CONTROLLO 
CENTRALIZZATO
Modulo di gestione 
intelligente per sistemi 
centralizzati. Ottimizza in 
ogni istante la fornitura di 
vuoto agendo sul numero di 
giri delle pompe e variando il 
numero di unità accese.

•  Portate da 16 a 630 mc/h
•  Pressione finale 0,1 mbar ass
•  Disponibili anche in versione ossigeno e con 

inverter anche in versione ossigeno

Robuste ed economiche 
Pompe rotative a palette lubrificate monostadio affidabili ed 
efficienti, pensate per essere impiegate in un range di vuoto da 
400 a 0,1 mbar(a) e con portate da 16 fino a 630 mc/h.

GVS - Pompe monostadio a palette 
lubrificate

ACCESSORI

DRB & ZRS - Pompe Roots

FILTRAZIONE
Ampia gamma di filtri per 
polveri a cartuccia, a 
bagno d’olio, filtri 
separatori per 
liquidi a protezione 
e ottimizzazione 
degli impianti.

•  Portata 65 -100  m3/h
•  Pressione  finale 1 mbar 

Semplicità estrema
Le pompe booster meccaniche DRB e ZRS sono la soluzione 
perfetta nelle applicazioni in cui sono richieste elevate velocità di 
pompaggio. Aumentano le prestazioni dell’impianto rendendolo 
più efficiente ed economico.

DSS - Pompe Scroll 

DWS – Pompa a vite a secco

•  Portata da 100 a 750 mc/h
•  Pressione finale 0.1 mbar ass
•  Disponibile sia a velocità fissa che con VSD

Tecnologia pulita e design robusto  
Pompe a vite a secco disponibile a giri fissi o con VSD sono ideali 
per settori industriali dove è richiesta un ambiente privo di olio, 
prestazioni elevate e bassi costi di esercizio.

•  Portata da 5 a 140 mc/h
•  Pressione (vuoto) finale 120 mbar ass
•  Disponibile in versione “in pressione” fino a 1 barg

Robuste, semplici, pulite, compatte e silenziose 
Pompe per vuoto rotative a palette a secco oil-free sono versatili, 
economiche; adatte nei settori industriali come lavorazione 
legno, movimentazione, imballaggio e grafica.

DVS – Pompe rotative a palette in 
grafite a secco

•  Portata da 350 a 1000 mc/h
•  Pressione finale 25 mbar ass
•  Disponibile ad acqua passante, a ricircolo parziale o totale 

dell’anello liquido. Disponibile in diversi materiali (INOX)

Un passo in avanti nella tecnologia ad anello liquido 
La pompa per il vuoto ad anello liquido offre il meglio in termini di 
prestazioni e connettività. La tecnologia VSD fornisce un’efficienza 
energetica ottimale con bassi costi operativi e di manutenzione.

LRP – Pompe per il vuoto ad anello 
liquido



Dall’esperienza Atlas Copco nei prodotti Oil free nasce la serie di pompe per vuoto a 
camme a secco. Il funzionamento privo di fluidi di esercizio, il raffreddamento ad aria 
e la totale assenza di contatto tra le parti garantiscono una costante performance nel 
tempo, l’assenza di usura e una ridotta manutenzione. 

Le pompe serie DZS sono disponibili in versione VSD+ dotate di inverter.

I vantaggi dei sistemi vuoto centralizzati

Il Service dedicato al vuoto

Riduzione del numero 
di pompe e relativo 
efficientamento 
energetico

Eliminazione di calore 
e rumore dal luogo di 
lavoro

Semplificazione 
degli interventi di 
manutenzione

Ricambi originali

Sono componenti di qualità superiore 
che assicurano affidabilità e lunga 
durata. Favoriscono l’integrità 
dell’impianto, riducono al minimo il 
rischio di fermi.

Piano di manutenzione 
personalizzato

I nostri consulenti progettano piani 
di manutenzione su misura per 
assicurare alte prestazioni in termini di 
affidabilità ed efficienza.

• Portate da 65 a 1200 m3/h 
• Pressione finale fino a 50 mbar ass

Pompa a camme a secco
DZS E DZM VSD⁺

Motore efficiente con 
opzione di velocità 

variabile

Compatta Facile 
Manutenzione

Raffreddamento 
ad aria
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Atlas Copco Vacuum
Telefono +39 02 87178294 - vendite.it@atlascopco.com
Edwards Srl part of Atlas Copco Group 
Via G. Galilei 40 - 20092 Cinisello Balsamo (MI)

https://www.atlascopco.com/it-it/vacuum-solutions


