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el Grupo Tonnies

ion: este de Westfalia, Alemani
Sector: matanzay procesamiento de la carne
Ventaja: Hasta un 50 % de ahorro de energia

El Grupo Tonnies es una empresa familiar que opera en varios niveles de la

industria alimentaria y desarrolla sus actividades en todo el mundo a través de sus
ocho divisiones: carne de cerdo, carne de vacuno, comida preparada, embutidos,
ingredientes, logistica, proyectos internacionales y servicios centrales. Ademas, cuenta
con 25 oficinas internacionales y centros de produccion en Alemania y otros paises.

La actividad principal de la empresa, fundada en 1971, consiste en la matanza, el
despiece, el procesamiento y el refinado de cerdos, cerdas y ganado vacuno.
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Desafio:

En 2017, el Grupo Ténnies adquirié un matadero en Badbergen,
Alemania, con la intencién de transformarlo en un centro de
competencia de ganado vacuno. Con una inversion de mas de 85
millones de euros, la empresa transformo el matadero en unas
instalaciones modernas y eficientes para la matanza, el corte y el
proceso de acabado, basadas en una tecnologia de refrigeracion
de ultima generacién, un desmontaje asistido por maquinas y unas
lineas de envio y recogida muy automatizadas. Todos los dias se
procesan cientos de toneladas de carne en estas instalaciones.

Para alcanzar estos volumenes, el Grupo Ténnies ha instalado

varias lineas de envasado en las plantas, entre las que se incluyen

siete maquinas de termoformado con rodillos y dos maquinas

de envasado de bolsas de plastico termocontraibles accionadas

por robots. La empresa buscaba una solucion de bomba de vacio
eficiente energéticamente para mantener su infraestructura de ultima
generacion. Para ello, se requeria el suministro eficiente de vacio
primario para moldear rollos de film en envases de plastico y de vacio
fino para evacuar el aire atmosférico de los envases llenos de carne.
De este forma se garantizaria un producto cdrnico fresco y duradero.

Bombas de vacio de tornillo selladas con aceite GHS
VSD* de Atlas Copco

atlascopco.com/vacuum

Solucion:

Tonnies Rind GmbH & Co KG eligio las bombas de vacio

de tornillo selladas con aceite GHS VSD* eficientes
energéticamente y las bombas booster DRB para satisfacer
las necesidades de vacio estable en sus lineas de envasado.
Las bombas de vacio de velocidad variable de Atlas Copco
suministran el vacio desde dos estaciones centrales.

Un sistema de cuatro bombas de vacio de tornillo con
inyeccion de aceite y control de velocidad de la serie GHS
585 VSD* suministra el vacio para las maquinas de envasado
de termoformado. Las bombas GHS funcionan junto con las
bombas de |6bulos con control de velocidad para suministrar
el denominado "vacio primario" a una presion de 40 mbar(a)
para el proceso de envasado en dos etapas.

La presion de envasado final de la segunda etapa se
proporciona de forma eficiente y segura a una presiéon de

3 mbar(a) mediante una combinacién de bombas de [6bulos
de dos etapas.

En otra red, el vacio de termoformado o vacio necesario para
el termoformado de los envases lo proporciona una bomba
de vacio con control de velocidad de la serie GHS VSD*, que
funciona a una presion de unos 150 mbar(a).

Atlas Copco suministré cinco bombas de vacio de tornillo
selladas con aceite de la serie GHS 730 VSD* en una segunda
estacion de vacio. Estas bombas se utilizan para evacuar el
aire que contienen las bolsas de plastico termocontraibles en
las lineas Cryovac.

"Mediante el vacio de formacién o embuticién, como
también puede denominarse, se forma la carcasa de
plastico a partir de un corte del rollo de film", explica
Waldemar Metzger, director técnico de Ténnies Rind. "Tras
llenar el recipiente con trozos de carne mas bien pequenios,
el film protector sigue y sella el envase herméticamente
con la ayuda del vacio fino a una presion de entre 3 y

5 mbar”.

Resultado:

"En lo que respecta a la tecnologia, el control de velocidad
con opcidén de ahorro energético de las bombas de vacio
GHS VSD* representa la solucion definitiva para nuestra
empresa", subraya Waldemar Metzger. "A diferencia de
las maquinas con velocidades fijas, en este caso si se puede
ahorrar un tercio de la energia e incluso la mitad, en
funcién del factor de simultaneidad".

La pantalla de control de las bombas de vacio GHS VSD*

esta equipada con una pantalla de texto sencilla y facil de
usar, que proporciona datos de rendimiento de las bombas
facilmente legibles, como las horas de funcionamiento,

las fechas de mantenimiento y muchos otros parametros
importantes. Puesto que la serie GHS VSD* estd disponible en
versiones refrigeradas por aire, las bombas instaladas estan
conectadas directamente a un sistema de aire de salida. Esto
mejorara aun mas el clima en el interior de la sala y ya no
serd necesaria la refrigeracion adicional de la misma, que
suele estar presente en los sistemas centrales de vacio, lo que
supondra un mayor ahorro energético.
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