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Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji dotyczgcych bezpieczen-
stwa moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar i/

lub powazne obrazenia. I
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowac do przy- mlascopco

szlego wykorzystania. e
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LSF19 S300-1 PL Informacje o produkcie

Informacje o produkcie

Informacje ogdlne

A OSTRZEZENIE Ryzyko wystapienia szkéd materialnych lub powaznych obrazen ciata.

Przed rozpoczeciem uzytkowania narzedzia nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie instrukcje,
a nastepnie postepowac zgodnie z nimi. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze spowodowac
porazenie prgdem elektrycznym, pozar, szkody materialne i/lub powazne obrazenia ciata.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa dostarczone wraz réoznymi
czesciami systemu.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczace instalowania, obstugi i konserwacji réznych
czesci systemu.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie obowigzujgce lokalnie przepisy bezpieczenstwa dotyczace systemu i
jego czesci.

» Wszystkie informacje i instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wykorzystania
W przyszitosci.

Stowa sygnalizujgce zagrozenia

Zwroty wazne ze wzgledu na bezpieczenstwo to Niebezpieczenstwo, Ostrzezenie, Przestroga i Uwaga.
Majg one nastepujgce znaczenia:

NIEBEZPIECZEN-  NIEBEZPIECZENSTWO opisuje niebezpieczna sytuacie, ktora powoduje $mier¢ lub

STWO powazne uszkodzenia ciata.

OSTRZEZENIE OSTRZEZENIE opisuje niebezpieczng sytuacje, ktéra moze powodowac $mieré lub po-
wazne uszkodzenia ciata.

OSTRZEZENIE PRZESTROGA jest stosowana wraz z symbolem ostrzezenia o zagrozeniu i oznacza

niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac drobne lub umiarkowane obrazenia,
jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

UWAGA UWAGA stuzy do opisywania praktyk nie zwigzanych z zagrozeniem obrazeniami oséb.

Gwarancja
B Gwarancja na produkt wygasnie po 12+1 miesigcach od wysyitki z centrum dystrybucji Atlas Copco.
B Gwarancjg nie jest objete normalne zuzycie eksploatacyjne czesci.

® Normalnym zuzyciem eksploatacyjnym jest zuzycie wymagajgce wymiany czesci lub innych regu-
lacji/przegladéw podczas standardowej obstugi konserwacyjnej narzedzi, przeprowadzanej po
uptywie okreslonego okresu (wyrazonego uptywem czasu, godzinami pracy lub w inny sposaéb).

B Gwarancja udzielana na produkt jest uzalezniona od prawidtowego uzytkowania, konserwacji i na-
praw narzedzia oraz jego czesci sktadowych.

B Uszkodzenia czesci powstate w okresie gwarancyjnym w wyniku konserwacji wykonywanej nieprawi-
dtowo lub konserwacji wykonywanej przez strony trzecie, inne niz firmaAtlas Copco lub jej autoryzo-
wani partnerzy serwisowi, nie sg objete gwarancja.

B Aby unikng¢ uszkodzenia lub zniszczenia czesci narzedzia, obstuge serwisowg narzedzia nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z zalecanymi harmonogramami konserwacji i przestrzega¢ wtasciwych in-
strukgciji.

B  Naprawy gwarancyjne sg wykonywane wyfgcznie w warsztatach firmy Atlas Copco lub przez autory-
zowanych partnerow serwisowych.

Firma Atlas Copco oferuje wydtuzong gwarancje i najdoskonalszg konserwacje prewencyjng za posred-
nictwem umow serwisowych ToolCover. W celu uzyskania dodatkowych informaciji nalezy skontaktowac¢
sie z lokalnym przedstawicielem serwisowym.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6287 32 3



Informacje o produkcie PL LSF19 S300-1

Dotyczy silnikéw elektrycznych:

B Gwarancja bedzie obowigzywac tylko w przypadku, gdy obudowa silnika elektrycznego nie zostata
otwarta.

Strona internetowa

Informacje o naszych produktach, akcesoriach, cze$ciach zamiennych i publikacjach mozna odnalez¢ na
stronie Atlas Copco.

Zapraszamy do odwiedzenia: www.atlascopco.com.

ServAid

ServAid jest stale aktualizowanym portalem zawierajagcym informacje techniczne takie jak:
B |nformacje prawne i dotyczgce bezpieczenstwa
B Dane techniczne
® |nstrukcje instalacji, obstugi i serwisowania
B |isty czesci zamiennych

®  Akcesoria

B Rysunki wymiarowe

Zapraszamy do odwiedzenia: https://servaid.atlascopco.com.

W celu uzyskania dodatkowych informaciji nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem Atlas
Copco.

Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych MSDS/SDS
Karty charakterystyki produktu zawierajg opis produktéw chemicznych sprzedawanych przez Atlas Copco.
Wiecej informacji zamieszczono na stronie Atlas Copco www.atlascopco.com/sds.

Film dotyczacy bezpieczenstwa uzytkowania szlifierek

Dowiedz sie wiecej o funkcjach bezpieczenstwa stosowanych w szlifierkach Atlas Copco oraz o $rodkach,
jakie musi przedsiewzig¢ operator w celu zapewnienia bezpiecznej obstugi szlifierek. Kliknij ponizszy link
lub zeskanuj zamieszczony ponizej kod QR, aby obejrze¢ film:

https://www.youtube.com/watch?v=XK_ dHwli8-Q
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PTFE

A OSTRZEZENIE Zagrozenia wynikajace z zastosowania polimeréw

topatki w tym produkcie zawierajg PTFE (politetrafluoroetylen). Z powodu zuzycia mechanicznego,
czgsteczki PTFE moga znajdowacé sie wewnatrz produktu. W przypadku podgrzania PTFE moze wy-
twarzac opary, ktére mogg spowodowac tzw. gorgczke fluoro-polimerowg o objawach podobnych do
objawow grypy, szczegdlnie w przypadku palenia zanieczyszczonego tytoniu.

Podczas obstugi topatek i innych elementdéw nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen BHP doty-
czgcych kontaktu z politetrafluoroetylenem:

» Nie pali¢ tytoniu podczas obstugi technicznej produktu.

» Nie dopuszcza¢ do kontaktu czgsteczek PTFE z otwartym ogniem, Zarem lub wysoka temperatu-
ra.
Elementy silnika nalezy my¢ srodkiem czyszczgcym, nie zas czysci¢ sprezonym powietrzem.

v

v

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek innych czynnosci nalezy umy¢ rece.

Kraj pochodzenia
Informacje o kraju pochodzenia znajdujg sie na etykiecie produktu.

Rysunki wymiarowe
Rysunki wymiarowe mozna znalez¢ w archiwum rysunkéw wymiarowych lub w aplikacji ServAid.

Zapraszamy do odwiedzenia: http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw lub https://
servaid.atlascopco.com.

Informacje ogdlne

Konstrukcja i przeznaczenie

Szlifierka przeznaczona jest tylko do uzycia z osadzanymi tarczami i trzpieniami obrotowymi. Model ten
posiada smarowanie. Tej maszyny, elementéw dodatkowych i akcesoriéw nalezy uzywac wytgcznie zgod-
nie z ich przeznaczeniem. Kazde inne uzycie jest zabronione.

B Nigdy nie nalezy uzywa¢ tarcz szlifierskich mocowanych za pomocg tgcznika, poniewaz narzedzie to
nie jest wyposazone w ostone tarczy

B W Zadnym wypadku nie wolno mocowac w szlifierce tarcz do pit tarczowych ani zadnych innych na-
rzedzi obrébkowych, poza Sciernicami lub szczotkami przeznaczonymi do wspétpracy z tg szlifierka.

Dane techniczne produktu
Dane techniczne produktu mozna znalez¢ w aplikacji ServAid lub na stronie Atlas Copco.
Zapraszamy do odwiedzenia: https://servaid.atlascopco.com lub www.atlascopco.com.
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Wymagania instalacyjne

Jakosé powietrza

B W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci i maksymalnej trwatosci eksploatacyjnej produktu zaleca
sie uzywanie sprezonego powietrza o maksymalnej temperaturze punktu rosy +10°C (50°F). Zaleca-
my réwniez zamontowanie chtodniczego osuszacza powietrza firmy Atlas Copco.

B Uzywac osobnego filtru powietrza, ktéry usuwa czgstki state wieksze niz 30 mikrometréw oraz ponad
90% wody. Zainstaluj filtr jak najblizej urzgdzenia i przed innymi urzgdzeniami do przygotowania po-
wietrza, aby unikng¢ spadku ci$nienia.

o Pamietaj, aby do narzedzi udarowych uzywac¢ smarownic przeznaczonych do tych narzedzi. Zwykte
smarownice spowodujg uzycie zbyt duzej ilosci smaru, a przez to obnizenie wydajnosci narzedzia na
skutek zbyt duzej ilosci smaru w silniku.

o Przed podtgczeniem narzedzia upewnic sie, ze waz i ztgczKi sg czyste i pozbawione pytu.

o Zarowno w przypadku smarowanych, jak i niesmarowanych produktow niewielka ilo$¢ oleju podane-
go ze smarownicy wptynie korzystnie na ich dziatanie.

Przewodnik po smarowaniu narzedzi pneumatycznych
Zalecane smarownice powietrzne:

B Optymalizator Atlas Copco (1 litr) 9090 0000 04

® Q8 Chopin 46

B Olej do narzedzi pneumatycznych Shell Air Tool Oil S2 A 320

Ztacze sprezonego powietrza

A OSTRZEZENIE Ryzyko powaznych obrazen ciata
Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac obrazenia ciata.

» Zawsze odcig¢ doptyw sprezonego powietrza, jesli nie jest ono uzywane lub przed przystgpieniem
do wykonywania jakichkolwiek regulaciji.

» Usungc cisnienie z weza pneumatycznego i odtgczy¢ narzedzie od zrédta sprezonego powietrza,
jesli nie jest ono uzywane lub przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek regulacji.

» Srednica weza oraz ci$nienie sprezonego powietrza zawsze muszg by¢ dostosowane do uzywa-
nego narzedzia.
/A OSTRZEZENIE Sprezone powietrze
Wysokie cisnienie powietrza moze spowodowac powazne uszkodzenia i obrazenia ciata.
» Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza.
» Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy weze pneumatyczne lub ztgczki nie sg uszkodzone lub obluzowa-
ne.

Informacje dotyczgce prawidtowego cisnienia powietrza i Srednicy weza — patrz ,Dane techniczne” na
stronie https://servaid.atlascopco.com lub www.atlascopco.com.

o Przed podtgczeniem narzedzia upewnij sie, ze waz i ztgczki sg czyste i pozbawione pytu.

6 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6287 32
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Instrukcja instalacji

Kontrola wzrokowa — narzedzie i akcesoria

Przed uzyciem nalezy wykonaé kontrole wzrokowa narzedzia i jego czesci.
B Uchwyt tulei zaciskowe;j.
B Dzwignia zaworu diawigcego.
B Zaczep dzwigni.

Sprawdzi¢, czy nie wystepujg zadne uszkodzenia ani wycieki oleju, ktére moga pogorszy¢ bezpieczen-
stwo uzytkowania narzedzia.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6287 32 7



Obstuga PL LSF19 S300-1

Obstuga

Wytyczne ergonomiczne

Podczas czytania zamieszczonej ponizej listy ogéinych wytycznych dotyczacych ergonomii miejsca pracy
nalezy zastanowi¢ sie nad swoim stanowiskiem pracy i okresli¢ obszary umozliwiajgce wprowadzenie
ulepszenh dotyczgcych pozycji operatora, rozmieszczenia podzespotéw lub srodowiska roboczego.

®  Nalezy robi¢ czeste przerwy i czesto zmienia¢ pozycje robocze.
B Dostosowac obszar stanowiska pracy do swoich potrzeb i wykonywanego zadania.

B Uwzgledni¢ wygodne rozmieszczenie czesci lub narzedzi w zasiegu reki, aby unikng¢ obcigzenia
statycznego.

B Uzywac wyposazenia stanowiska pracy, takiego jak stoty i krzesta, dostosowanego do wykonywa-
nego zadania.

B Unika¢ pozycji roboczych powyzej poziomu ramion lub pozycji wymagajacych statycznego trzymania
podczas czynnosci montazowych.

B W przypadku wykonywania pracy powyzej poziomu ramion nalezy ogranicza¢ obcigzenie statycz-
ne miesnie, zmniejszajgc ciezar narzedzia przez zastosowanie na przyktad dzwigni reakcyjnych,
bebndéw do nawijania przewoddw elastycznych lub przeciwwag. Obcigzenie statyczne mies$ni moz-
na rowniez zmniejszy¢, trzymajgc narzedzie blisko ciata.

B Nalezy robi¢ czeste przerwy.

B Unika¢ przyjmowania ekstremalnych pozycji reki lub nadgarstka, szczegdlnie podczas wykonywa-
nia operacji wymagajgcych stosowania sity.

B Zaaranzowac¢ wygodne pole widzenia, ktdre wymaga minimalnych ruchoéw oka i gtowy.

Stosowac oswietlenie odpowiednie do wykonywanego zadania.
Wybiera¢ narzedzie odpowiednie do wykonywanego zadania.
W hatasliwym otoczeniu nalezy uzywac $srodkéw ochrony stuchu.

Nalezy uzywac wysokiej jakosci wktadek narzedziowych oraz materiatéw eksploatacyjnych, aby ogra-
niczy¢ do minimum poziomy wibracji.

B Ogranicza¢ do minimum stopien narazenia na sity reakcji.
B Podczas ciecia:

Tarcza do ciecia moze zostac¢ zablokowana, jezeli tarcza ta zostanie wygieta lub jesli nie bedzie
prawidiowo prowadzona. Nalezy uzywac kotnierza odpowiedniego dla tarczy do ciecia i unika¢ zgi-
nania tarczy do ciecia podczas pracy.

® Podczas wiercenia:

Wiertarka moze utkng¢, gdy wiertto przejdzie na wylot. W przypadku, gdy moment utyku jest zbyt
wysoki nalezy uzywac¢ uchwytéw pomocniczych. Norma bezpieczenstwa ISO11148, czesc¢ 3, zale-
ca uzywanie urzgdzen amortyzujgcych moment reakcyjny o wartosci powyzej 10 Nm w przypadku
narzedzi z uchwytem pistoletowym oraz powyzej 4 Nm w przypadku narzedzi z uchwytem pro-
stym.

B W przypadku uzywania wkretakéw lub nakretek z napedem bezposrednim:

Sity reakcji zalezg od ustawien narzedzia i wtasciwosci potgczenia. Sita i postawa okreslajg site re-
akcji, ktorg moze przyjgc¢ operator. Nalezy dostosowywaé nastawe momentu do sity i postawy ope-
ratora oraz uzywac dzwigni reakcyjnej lub dragzka reakcyjnego, jesli moment jest zbyt wysoki.

B W zapylonym otoczeniu nalezy uzywac systemu odpylajgcego lub zaktada¢ maske ochronng na usta.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6287 32
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Instrukcja obstugi

Opis dziatania narzedzia

4080 0153 00

1774605067

>

Kontrola obrotéw bez obcigzenia
B Predkos¢ maksymalna przy 6.3 bar 90 psig
30000 r/m obr./min

C Instrukcje dotyczace uzytkowania

D Zamocowac tuleje zaciskowg (1) i trzon (2).

E Nacisng¢ zapadke zabezpieczajgcg (1) do przodu, po
czym nacisng¢ przycisk wtgcznika (2) w celu urucho-
mienia narzedzia.

F Rozmiar weza pneumatycznego: 13 mm (1/2 cala)

G Maksymalne cisnienie powietrza: - 6.3 bar (- 90 psig)

Instrukcje konfiguracji

A OSTRZEZENIE Ryzyko powaznych obrazen ciata lub $mierci
Przekroczenie dopuszczalnej predkosci obrotowej moze spowodowaé powazne obrazenia ciata lub
Smierc!
» Nie wolno modyfikowaé predkosci obrotowej narzedzia.
» Nie wolno zastepowa¢ maksymalnej predkosci obrotowej oznaczonej na narzedziu.

Testy dziatania szlifierki powinien przeprowadzac¢ wytgcznie odpowiednio wyszkolony personel technicz-
ny. Personel ten powinien posiada¢ zgodne z krajowymi dyrektywami uprawnienia w zakresie przeprowa-
dzania testéw narzedzi tego typu i obstugi uktadéw pneumatycznych.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6287 32 9



Obstuga PL LSF19 S300-1

B Sprawdza¢ narzedzie bez obcigzenia codziennie i po kazdym serwisie. Kontrola bez obcigzenia jest
wykonywana po zdjeciu narzedzi szlifierskich.

B Stosowac regulator cisnienia, aby unikngé nadmiernego cisnienia powietrza grozgcego przekrocze-
niem obrotéw znamionowych.

B Sprawdzi¢, czy wszystkie ztgcza i wgz pneumatyczny sg w dobrym stanie.

Dzwignia zaworu dtawigcego ze spustem bezpieczenstwa
Zadaniem dzwigni zaworu dtawigcego ze spustem bezpieczenstwa jest zapobieganie niezamierzonemu
uruchomieniu narzedzia mechanicznego.
o Przestawi¢ spust bezpieczenstwa, aby zablokowaé/odblokowaé funkcje bezpieczenstwa. Przed odto-
zeniem narzedzia nalezy zawsze ustawi¢ dzwignie zaworu dtawigcego w pozycji zablokowane;.
B Sprawdzi¢, czy spust bezpieczenstwa dziata prawidtowo.
B W razie probleméw wymienic¢ spust bezpieczenstwa.
®  Nie wolno demontowac¢ spustu bezpieczenstwa ani blokowaé go tasma.

10 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6287 32



LSF19 S300-1 PL Serwis

Instrukcja konserwacji

Ogdlne zasady bezpieczenstwo serwisu i konserwacji
Nie wolno demontowaé narzedzia.
Obstuga serwisowa musi by¢ wykonywana wytagcznie przez autoryzowane warsztaty serwisowe
lub przez wykwalifikowanych technikow serwisowych.
A OSTRZEZENIE Ryzyko powaznych obrazen ciala
Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac obrazenia ciata.

» Zawsze odcig¢ doptyw sprezonego powietrza, jesli nie jest ono uzywane lub przed przystgpieniem
do wykonywania jakichkolwiek regulaciji.

» Usungc¢ cisnienie z weza pneumatycznego i odtgczy¢ narzedzie od zrédta sprezonego powietrza,
jesli nie jest ono uzywane lub przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek regulaciji.

» Srednica weza oraz ci$nienie sprezonego powietrza zawsze muszg byé dostosowane do uzywa-
nego narzedzia.

Zalecenia serwisowe

Zaleca sie wykonywanie konserwacji zapobiegawczej w regularnych odstepach czasu. Patrz szczegdtowe
informacje dotyczace konserwacji zapobiegawczej. Jesli produkt nie dziata prawidtowo, nalezy wycofa¢ go
z eksploatacji i poddac¢ kontroli.

W przypadku braku szczegétowych informacji dotyczacych konserwacji zapobiegawczej, nalezy
postapi¢ zgodnie z ponizszymi ogélnymi wytycznymi:

B Doktadnie oczysci¢ odpowiednie czesci
B Wymieni¢ wszystkie wadliwe lub zuzyte czesci

Wymiana topatek

Wymiana fopatek w silniku w przypadku wystgpienia spadku mocy narzedzia. Zaniechanie wymiany topa-
tek w odpowiednim czasie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia innych elementow silnika. W celu zwigk-
szenia trwatosci uzytkowej fopatek nalezy przy uzyciu smarownicy olejowej wprowadzi¢ odpowiednig ilos¢
oleju do wlotu powietrza.

Instrukcja smarowania

Zabezpieczenie przed rdzg i czyszczenie

Woda w sprezonym powietrzu moze powodowac powstawanie rdzy. Aby zapobiec powstawaniu rdzy, sta-
nowczo zalecamy zainstalowanie osuszacza powietrza.

Woda i czgstki state mogg powodowac blokowanie sie fopatek i zaworéw. Mozna temu zapobiec przez za-
instalowanie filtra powietrza w poblizu produktu, aby unikng¢ spadku cisnienia.

Przed dtuzszymi przestojami nalezy zawsze zabezpieczy¢ narzedzie, wlewajgc kilka kropli oleju do wlotu
powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na 5-10 sekund, po czym zebra¢ szmatkg nadmiar oleju na wlocie po-
wietrza.

UWAGA Nie wolno udraznia¢ przeptywu powietrza przy uzyciu ostrych narzedzi.
Wilot powietrza jest wyposazony w filtr siatkowy. W przypadku jego przebicia obce przedmioty moga
uszkodzi¢ zawory, co doprowadzi do przekroczenia dopuszczalnej predkosci obrotowe;.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6287 32 11
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Smarowanie

Do smarowania elastycznego przedtuzenia wrzeciona — W przypadku mocowania przedtuzonego
wrzeciona — natozy¢ 0,5 cm?® (0,03 cala szesciennego) smaru typu ,Lubricating Engineers LE3752” (lub
smaru EP) u dotu otworu w uchwycie tulei zaciskowe;.

Poradnik smarowania
Uzywac¢ smardw dobrej jakosci. W tabeli smaréw podano przyktadowe zalecane oleje i smary.

Zastosowanie ogolne

tozyska
BP Energrease LS-EP2
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2
Q8 Rembrandt EP2
Mobil Mobilegrease XHP 222
Shell Alvania EP2
Texaco Multifak EP2
Molycote BR2 Plus

Instrukcja demontazu/montazu

Instrukcje dotyczace silnika fopatkowego

/A OSTRZEZENIE Zagrozenia wynikajace z zastosowania polimeréw

topatki w tym produkcie zawierajg PTFE (politetrafluoroetylen). Z powodu zuzycia mechanicznego,
czgsteczki PTFE moga znajdowac sie wewnatrz produktu. W przypadku podgrzania PTFE moze wy-
twarzac¢ opary, ktére mogg spowodowac tzw. gorgczke fluoro-polimerowg o objawach podobnych do
objawow grypy, szczegdlnie w przypadku palenia zanieczyszczonego tytoniu.

Podczas obstugi topatek i innych elementéw nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen BHP doty-
czacych kontaktu z politetrafluoroetylenem:

» Nie pali¢ tytoniu podczas obstugi technicznej produktu.

» Nie dopuszcza¢ do kontaktu czgsteczek PTFE z otwartym ogniem, zarem lub wysokg temperatu-
ra.

» Elementy silnika nalezy my¢ Srodkiem czyszczacym, nie zas czysci¢ sprezonym powietrzem.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek innych czynnosci nalezy umyc rece.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6287 32
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Demontaz

4080 0302 00

1266027019

Narzedzia serwisowe znajdujg sie rowniez w zestawie podstawowych narzedzi do obstugi serwisowej.
Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, patrz numer zamoéwieniowy 9835 5485 00.

Narzedzie demontazowe — trzpien A

Numer katalogowy gD ocC
4080 0182 01 7 3,5
4080 0182 02 8 4,5
4080 0182 03 9 5,5
4080 0182 04 10 6,5
4080 0182 05 13 8,5
4080 0182 06 16 10,5
4080 0182 07 19 12,5
4080 0182 08 22 15,5
4080 0182 09 24 17,5
4080 0182 10 26 20,5
4080 0182 11 30 255
4080 0182 12 35 30,5
4080 0182 13 40 35,5
4080 0182 14 47 40,5

Kontrola elementow silnika

—_——

>

1269090315
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Montaz
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4080 0321 00

4

1269094411

E: tozysko kulkowe

Narzedzia serwisowe znajdujg sie rowniez w zestawie podstawowych narzedzi do obstugi serwisowej.
Aby uzyskac¢ wiecej informacji, patrz numer zamowieniowy 9835 5485 00.

Narzedzie demontazowe — trzpien B

Numer katalogowy 2D

4080 0567 04 12,5 5,2
4080 0567 11 14,5 6,5
4080 0567 01 15,5 5,2
4080 0567 05 18,5 6,2
4080 0567 02 18,5 8,2
4080 0567 06 21,5 7,5
4080 0567 03 21,5 8,2
4080 0567 07 25,5 10,5
4080 0567 08 27,5 12,5
4080 0567 09 31,5 15,5
4080 0567 10 34,5 18,5
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Recykling

Przepisy ochrony srodowiska

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produkt musi zosta¢ poddany wtasciwemu recyklingowi. Produkt nale-
zy zdemontowag, zas jego elementy poddac recyklingowi zgodnie z lokalnymi przepisami.

Akumulatory nalezy przekazaé krajowej organizacji odzysku zuzytych baterii i akumulatorow.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 6287 32
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