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MTRwrench 200 CS Informace o produktu

Informace o produktu

Vseobecné informace

A VYSTRAHA Nebezpeéi vzniku $kody na majetku a vazného trazu

Pfed pouzitim nastroje se ujistéte, zda jste si precetli veSkeré pokyny, zda jim rozumite a zda je do-
drzujete. Nedodrzeni vSech pokynt miize mit za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar, Skodu
na majetku anebo vazny uraz.

» Prectéte si veSkeré bezpecnostni informace dodané s riznymi ¢astmi systému.

» Prectéte si veSkeré produktové pokyny tykajici se instalace, obsluhy a udrzby rliznych ¢asti systé-
mu.

» Prectéte si veSkeré zakonné bezpeclnostni predpisy tykajici se systému a jeho Casti.
» Uschovejte veSkeré bezpecnostni informace a pokyny pro budouci potfebu.

Vystrazna upozornéni
Vystrazna upozornéni Nebezpedci, Vystraha, Varovani a Upozornéni maji nasledujici vyznam:

NEBEZPECI NEBEZPECI znaéi nebezpeénou situaci, ktera, pokud se na ni nebude brat ohled, zavi-
ni smrt nebo vazné zranéni.

VYSTRAHA VYSTRAHA znadi nebezpeénou situaci, ktera, pokud se na ni nebude brat ohled, miize
zavinit smrt nebo vazné zranéni.

VAROVANI VAROVANI, ve spojeni s bezpe&nostnim vystraznym symbolem, zna&i nebezpeénou
situaci, ktera, pokud se na ni nebude brat ohled, mize zavinit v nékterych pfipadech
zranéni.

UPOZORNENI UPOZORNENI se pouziva k oznageni postup(l, které nejsou spojeny s rizikem Urazu.

Zaruka

®  Zaruka na produkt vyprsi za 12+1 mésicl po odeslani z distribu¢niho centra spole¢nosti Atlas Copco.
B Normalni opotfebeni dill neni zarukou kryto.

B Normalnim opotfebenim se rozumi opotfebeni, které vyzaduje vyménu dilu nebo jinou Upravu/pre-
pracovani pfi provadéni standardni udrzby nastroje, a je typické pro dané obdobi (vyjadiené &a-
sem, provoznimi hodinami nebo jinym zpUsobem).

B Zaruka na produkt pfedpoklada spravné pouzivani a provadéni udrzby a oprav nastroje a jeho kon-

struk&nich dild.

= Poskozeni dil, ke kterému dojde v dlsledku nespravné provadéné udrzby, nebo udrzby provadéné
jinymi stranami nez Atlas Copco nebo jejimi certifikovanymi servisnimi partnery b&hem zarucni doby,
nebude zarukou kryto.
B Abyste zabranili poSkozeni nebo zni€eni dilt nastroje, provadéjte udrzbu nastroje v souladu s dopo-
ruéenymi plany udrzby a postupujte pfitom podle spravnych pokynu.
B Zaruéni opravy musi byt provadény vyhradné v dilnach Atlas Copco nebo jejich certifikovanych
servisnich partner(.
Atlas Copco nabizi prodlouzenou zaruku a provadéni preventivni udrzby podle sou€asného stavu vyvoje
a znalosti v ramci svych smluv ToolCover. Dalsi informace si vyzadejte u svého mistniho servisniho za-
stupce.

V pripadé elektrickych motoru:
®m  Zaruka bude platit pouze v pfipadé, Ze elektricky motor nebyl otevien.
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Webova stranka

Informace tykajici se nasich produktd, pfislusenstvi, nahradnich dilt a publikovanych dokumentl nalezne-
te na webovych strankach spole¢nosti Atlas Copco.

Navstivte: www.atlascopco.com.

ServAid

ServAid je portal, ktery se pribézné aktualizuje a obsahuje technické informace, napr.:
B Regulaéni a bezpec€nostni informace
B Technické udaje
B Pokyny tykajici se instalace, provozu a udrzby
B Seznamy nahradnich dild
®  Pfisludenstvi
®  Rozmeérové vykresy
Navstivte: https://servaid.atlascopco.com.

Ohledné dalSich informaci kontaktujte prosim mistniho zastupce spole¢nosti Atlas Copco.

Zemé puvodu

Informace o zemi ptivodu naleznete na &titku produktu.

Rozmeérové vykresy

Rozmérové vykresy se nachazeji v archivu rozmérovych vykrest (Dimensional Drawings Archive) nebo
na portalu ServAid.

Navstivte: http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw nebo https://servaid.atlascopco.com.

Prehled

Prehled systému

MTRwrench 200 je mechanicky klikaci kli¢ v kombinaci s elektronickym momentovym pfevodnikem.
Utahovaci programy jsou nakonfigurovany a pfifazeny kli¢i s controllery Power Focus 6000 nebo Power
Focus 8, které bezdratové komunikuji s MTRwrench 200 pomoci MWR-KIT jako brany.
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ﬂ Pro vice informaci tykajici se toho, jak spravovat a konfigurovat MTRwrench 200, viz Informace o
produktu MWR-KIT , UzZivatelska pfirucka pro controller Power Focus 6000 a UZivatelska pfirucka
pro controller Power Focus 8.

Prehled nastroje

A Pohon B Kryt baterii
C HMI s LED kontrolkami D Rukojet

Prehled LED kontrolek

HMI MTRwrench 200 je opatfeno &tyfmi LED kontrolkami, které upozorni na rlizné stavy kli¢e, a sadou tfi
LED kontrolek, které informuji o pribéhu a vysledcich operaci.

K dispozici je pfidavna LED kontrolka pro pfedni projekci, ktera informuje o vysledcich utahovacich opera-
ci v situacich, kdy operator nemize HMI zcela vidét.
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Pozice

A

Nazev

LED kontrolka prtibéhu

LED kontrolka Ukol pfipraven
LED kontrolka pro predni
projekci

LED kontrolka urovné nabiti ba-
terie

LED kontrolka radiové komu-
nikace

LED kontrolka vystrahy/chyby

Hlavni indikace

Priibéh a vysledky operaci utahovani.

Priibéh a vysledky nastaveni nuly.

Pretizeni snimace.

Upgrade firmwaru

Uroven nabiti baterie b&hem dobijeni v nabijeéce.
Program utahovani uspésné odeslan do klice.
Vysledek utahovani.

Nizka uroven nabiti baterie.
Vybita baterie.
Stav bezdratové komunikace

Pretizeni snimace.
Chyba nastaveni nuly

Je vyzadovana kalibrace (vyprSeni data platnosti, provedeno
maximalni utahovani)

LED kontrolka urovné nabiti baterie

MTRwrench 200 je vybaven LED kontrolkou, ktera obsluhu upozorni v pfipadé, Zze uroven nabiti baterie
klesne pod urcité prahové hodnoty.

LED kontrolka urovné nabiti baterie se chova nasledovné:
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Chovani LED kontrolek Uroven nabiti baterie Poznamka

Vypnuto ‘M | 11 % /15 % /35— 100 % Urover nabiti baterie vhodna pro provoz.

Spodni mez rozsahu zavisi na konfiguraci
,Nizka uroven nabiti baterie [%]"
prostfednictvim MWR-KIT.

Blikajici €er- a1=01 11 % — 14/28 % Nizka uroven nabiti baterie.

vena Vly$$i mez rozsahu zavisi na konfiguraci

,Nizka uroven nabiti baterie [%]"
prostfednictvim MWR-KIT (ve vychozim
nastaveni zakazano: v tomto pfipadé nikdy

neblika).
Nepreru- ‘W | 0-10% Baterie je vybita.
Sovana Cer-
vena

LED kontrolka radiové komunikace

MTRwrench 200 je vybaven LED kontrolkou, ktera obsluhu informuje o stavu bezdratové komunikace kli-
Ge.

LED kontrolka radiové komunikace se chova nasledovné:

Chovani LED kontrolky Stav LED

Nesviti \ Bezdratova komunikace je vypnutd.
Dychani 1, 2 3 Online: bezdratova komunikace je za-
\\ 3 \.\\ pnutd, kli¢ propojen s pokrytim.
< -«
Blika Offline: bezdratova komunikace je za-
\\ e \\ pnuta, kli¢ propojen mimo pokryti.
\ (—
Nesuviti Sviti
Pomalu blika Kli¢ se nepouziva: bezdratova komu-

\\ e \\ nikace zapnuta, kli€ neni propojen.
\ (—

Dlouze nesviti Kratce sviti

LED kontrolka Ukol pfipraven

MTRwrench 200 je vybaven LED kontrolkou, ktera obsluhu upozorni, kdyz byl program utahovani pfi-
fazeny controllerem Power Focus 6000/Power Focus 8 Uspésné odeslan do MTRwrench 200.

LED kontrolka Ukol pfipraven se chova nasledovné:

Chovani LED kont-

Stav klice rolky Vyznam

Kli¢ neni aktivni Nesviti . Chybi programu utahovani.

Kli¢ neni aktivni Nepferu- e Program utahovani pfijat. KIi¢€ je pfipraven k pouziti.
Sované modré
svétlo

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 35 7



Informace o produktu CS MTRwrench 200

Chovani LED kont-

Stav klic¢e rolky Vyznam

Kli¢ je aktivni Nesviti . Probiha utahovani.

Relevantni informace
Nakonfigurovani programt utahovani [18]
Provadéni utahovani [23]

LED kontrolka nastaveni nuly

LED kontrolky MTRwrench 200 obsluhu upozorni na to, kdy je nutné provést nastaveni nuly, a informuji o
pribéhu, dokonéeni a moznych chybach procesu nulovani:

LED kontrolky Poznamka

Véechny LED kont- m Je nutné provést nastaveni Vlozte kli¢ do nabijecky.
rolky priibéhu blikaji nuly.

bile.

LED kontrolky pra- Probiha nastaveni nuly. Nehybejte s klicem.
behu se rozsvectji a ! : i Probiha aktualizace firmwaru.  KIi¢ nezatézuite.

zhasinaji.

LED kontrolky - Nastaveni nuly je Gisp&sné -

probéhu nesviti. dokonceno.

LED kontrolky pr- m + A=/\ Nastaveni nuly se nezdafilo Vyjméte kli¢ a znovu jej vlozte
béhu blikaji bile kvuli pohybu kli¢e nebo zati- do nabijeCky, abyste zahajili
+ Zeni, které je na snimac vyvi- nové nastaveni nuly.
Cerveneé blika LED jeno.

kontrolka chyby/va-

rovani.

LED kontrolky pru- - + /A\=/\ Nastaveni nuly se nezdafilo Vyjméte kli a znovu jej vioZte
béhu sviti nepferu- kvali pohybu kli¢e nebo zati- do nabijeCky, abyste zahajili
Sované Cervené Zeni, které je na snimac vyvi- nové nastaveni nuly.

+ jeno podruhé béhem nastaveni

Cervené blika LED nuly.

kontrolka chyby/va-

rovani.

Relevantni informace
Provedeni nastaveni nuly [22]

LED kontrolky nabijeni

Kontrolky MTRwrench 200, kdyzZ je Kkli€¢ v nabijeCce a po dokon€eni procesu nulovani ukazuji obsluze stav

nabijeni:
1 LED kontrolka blikajici bile T ] Nabijeni baterie mezi 0 a 30 %.
1 LED kontrolka neprerusované sviti bile, druha u Nabijeni baterie mezi 31 a 60 %.
LED kontrolka blika bile
2 LED kontrolky nepferu$ované sviti bile, treti m Nabijeni baterie mezi 61 a 90 %.
LED kontrolka blika bile
3 LED kontrolky sviti nepferu$ované bile L Nabijeni baterie mezi 91 a 100 %.

LED kontrolky utahovani

Béhem utahovani MTRwrench 200 poskytuji LED kontrolky obsluze vizualni zpétnou vazbu o pribéhu a
vysledku probihajiciho utahovani:

8 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 35
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Faze operace

Chovani LED kontrolek

Program utahovani odeslan do
klice
Utahovani probiha

Utahovani probiha

Utahovani probiha

Utahovani probiha

Utahovani probiha

Utahovani probiha

Utahovani bylo uspésné dokon-
¢eno
Vysledek utahovani

Vysledek utahovani

LED kontrolka Ukol pfipraven
neprerusované sviti

LED kontrolky pribéhu 1 blika
bile

LED kontrolka pribéhu 1 sviti
neprerusované bile

LED kontrolka pribéhu 1 sviti
neprerusované bile

LED kontrolka pribéhu 2 blika
bile

LED kontrolka pribéhu 1 sviti
neprerusované bile

LED kontrolka prubéhu 2 sviti
neprerusované bile

LED kontrolka pribéhu 1 sviti
neprerusované bile

LED kontrolka pribéhu 2 sviti
nepierusované bile

LED kontrolka pribéhu 3 blika
bile

LED kontrolka prubéhu 1 sviti
neprerusovaneé bile

LED kontrolka pribéhu 2 sviti
neprerusované bile

LED kontrolka pribéhu 3 sviti
neprerusované bile

Blikani vsech LED kontrolek
priibéhu se vypne

VSechny LED kontrolky prubé-
hu sviti nepferusované zelené
+

LED kontrolka projekce sviti ne-
prerusované zelené

VSechny LED kontrolky prabé-
hu blikaji Cervené

+

LED kontrolka projekce sviti ne-
pferuSované Cervené

E

‘EE

=B

KIli¢ pfijal program utahovani.

Dosazeno 10—-20% momentu
nebo bylo detekovano povoleni.

Dosazeno 25% momentu
kliknuti.

Dosazeno 40% momentu
kliknuti.

Dosazeno 55% momentu
kliknuti.

Dosazeno 70% momentu
kliknuti.

Dosazeno 85% momentu
kliknuti.

Dosazeno 100% momentu
kliknuti.

Vysledek je OK.

Vysledek neni OK.

Mozné pficiny podle strategie
utahovani:

®  Prekro¢en maximalni mo-
ment.

Pfekro€en maximalni uhel.
Vypr$eni ¢asového obdobi.
Nahodné povoleni.
Chybné umisténi.

Opakované utazeni.

Rychlé utahovani.
®  Pokles momentu.

Relevantni informace

LED kontrolky chyb a varovani [9]

LED kontrolky chyb a varovani

LED kontrolky chyb a varovani kliceMTRwrench 200 spolu s LED kontrolkami prabéhu upozorni ob-
sluhu na detekované chyby nebo poskozeni.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 35
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LED kontrolky

Blikajici Cervena
LED kontrolka va-
rovani

VSechny LED kont-
rolky priibéhu blikaji
cervené

+

LED kontrolka va-
rovani sviti nepreru-
Sované Cervené
LED kontrolky pru-
béhu blikaji bile

+

¢ervené blika LED
kontrolka varovani.

LED kontrolky pra-
béhu sviti nepreru-
Sované Cervené

+

¢ervené blika LED
kontrolka varovani.
LED kontrolky pra-
béhu nesviti + cer-
vené blika LED kont-
rolka varovani.

[ N

. A

A

Diagnéza

Malé pretiZzeni snimace
(120 az 150 % jmenovitého mo-
mentu).

Kli¢ zablokovan z davodu za-
vazného pretizeni snimace
(>150 % jmenovitého momen-
tu).

Nastaveni nuly se nezdafilo
kvuli pohybu kli¢e nebo zati-
Zeni, které je na snimac vyvi-
jeno.

Nastaveni nuly se nezdafilo
kvuli pohybu kli¢e nebo zati-
zeni, které je na snimac vyvi-
jeno podruhé béhem nastaveni
nuly.

Je nutné provést kalibraci nebo
mechanicky servis.

Napravna opatreni

Vlozte kli¢ do nabijecky a
provedte nastaveni nuly.

Ukoncete utahovani a obratte
se zakaznicky servis
spole¢nosti Atlas Copco.

Vyjméte kli¢ a znovu jej vlozte
do nabijecky, abyste zahajili
nové nastaveni nuly.

Vyjméte kli¢ a znovu jej vloZte
do nabijecky, abyste zahdjili
nové nastaveni nuly.

Odeslete kli¢ do servisu.

Relevantni informace
Provedeni nastaveni nuly [22]

Podminky okolniho prostredi

Pouze pro pouziti v interiéru
Nadmorska vyska
Velky rozsah teplot

Do 2000 m
+5az +40 °C
(+41 az +104 °F)
Maximalni relativni vihkost 80 % pfi teploté do 31 °C,

klesajici linearné na relativni vihkost 50 % pfi teploté
40 °C

Udaje o produktu

Rozsah provozniho méfeni momentu: 40 [N-m] — 200 [N-m] / 29.5 [Ib-ft] — 147.5 [Ib-ft]

Pohon 14x18 mm
Celkova délka 391 mm
Hmotnost 1.11kg/2.451b

Provozni rozsah momentu od 20% do 100 % kapacity

Opakovatelnost mechanického klikani 3%

Presnost méreni Uhlu +3%

Kapacita pretizeni 150 % jmenovité kapacity
Maximalni uhlova rychlost 250 °/s

Pfesnost méfeni uhlu 1 3.6 ° /360 ° (pfi 6 ° za sekundu)

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 35
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Stabilita teploty méfeni momentu +10 °C az +40 °C (10 °F az 104 °F)
Kapacita paméti vysledk( utahovani 10000 (maximum)

Napajeni Dobijeci baterie NiIMH AA, 1900 mAh, 1,2V
Vzdalenost radiového dosahu Do 20 m

Tato vzdalenost muze byt ovlivnéna riznymi faktory:

B Vlastnosti antény: dosah muze ovlivnit umisténi
antén MTR-KIT.

B Podminky prostfedi: silu a dosah signalu mize
ovlivnit poCasi, terén, pfekazky, kovoveé dily.

B Ruseni: jina elektronicka zafizeni a signaly
mohou zpUsobit ruSeni a snizit tak ucinny dosah.

Rozméry
S
@ eEmys] >
A=T\h
< Ty = F A& i
| ¢ lo
{4 = —
]
o

A [mm] B [mm)] C [mm] D [mm)] E [mm] F [mm] G [mm] H [mm]

56,1 32 14,3 391,1 18 14 35,4 25

Frekvence radiového modulu MTRw

o PFi volbé frekvence pouzijte mistni regulacni doménu.
Evropa

Prenosova rychlost [bit/

Frekvence [MHz]

1 51 868,044 19200
2 52 868,088 19200
3 53 868,132 19200
4 54 868,176 19200
5 55 868,221 19200
6 56 868,265 19200
7 57 868,309 19200
8 58 868,353 19200
S 59 868,397 19200
10 60 868,442 19200
11 61 868,486 19200

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 35 11



Informace o produktu CS MTRwrench 200

Prenosova rychlost [bit/

Frekvence [MHz] s]
12 62 868,530 19200
13 63 868,744 19200
14 64 868,788 19200
15 65 868,832 19200
16 66 868,876 19200
17 67 868,921 19200
18 68 868,965 19200
19 69 869,009 19200
20 70 869,053 19200
21 71 869,097 19200
22 72 869,142 19200
23 73 869,444 19200
24 74 869,488 19200
25 75 869,532 19200
USA, Kanada

Prenosova rychlost [bit/

Frekvence [MHz]

1 1 902,132 19200
2 2 902,176 19200
3 3 902,220 19200
4 4 902,264 19200
5 5 902,308 19200
6 6 902,352 19200
7 7 902,396 19200
8 8 902,440 19200
9 9 902,484 19200
10 10 902,528 19200
11 11 902,572 19200
12 12 902,616 19200
13 13 902,660 19200
14 14 902,704 19200
15 15 902,748 19200
16 16 902,792 19200
17 17 902,836 19200
18 18 902,880 19200
19 19 902,924 19200
20 20 902,968 19200
21 21 903,012 19200
22 22 903,056 19200
23 23 903,100 19200
24 24 903,144 19200
25 25 903,188 19200
26 26 903,232 19200
27 27 903,276 19200
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32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126

28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126

Frekvence [MHz]

903,320
903,364
903,408
903,452
903,496
903,540
903,584
903,628
903,672
903,716
903,760
903,804
903,848
903,892
903,936
903,980
904,024
904,068
904,112
904,156
904,200
922,552
922,681
922,810
922,939
923,068
923,198
923,327
923,456
922,600
922,800
923,000
923,200
923,400
923,600
923,800
924,000
924,200
924,400
924,600
924,800
925,000
925,200
925,400
925,600
925,800
926,000
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Informace o produktu CS MTRwrench 200

Prenosova rychlost [bit/

Frekvence [MHZz] s]
127 127 926,200 19200
128 128 926,400 19200
129 129 926,600 19200
130 130 926,800 19200
131 131 927,000 19200
132 132 927,200 19200
133 133 927,400 19200
134 134 921,390 19200
135 135 921,519 19200
136 136 921,648 19200
137 137 921,777 19200
138 138 921,906 19200
139 139 922,036 19200
140 140 922,165 19200
141 141 922,294 19200
142 142 922,423 19200
143 143 922,552 19200
144 144 922,681 19200
145 145 922,810 19200
146 146 922,939 19200
147 147 923,068 19200
148 148 923,198 19200
149 149 923,327 19200
150 150 923,456 19200
151 151 922,600 19200
152 152 922,800 19200
153 153 923,000 19200
154 154 923,200 19200
155 155 923,400 19200
156 156 923,600 19200
157 157 923,800 19200
158 158 924,000 19200
159 159 924,200 19200
160 160 924,400 19200
161 161 924,600 19200
162 162 924,800 19200
163 163 925,000 19200
164 164 925,200 19200
165 165 925,400 19200
166 166 925,600 19200
167 167 925,800 19200
168 168 926,000 19200
169 169 926,200 19200
170 170 926,400 19200
171 171 926,600 19200
172 172 926,800 19200
173 173 927,000 19200
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MTRwrench 200 CSs Informace o produktu

Prenosova rychlost [bit/

Frekvence [MHz]

174 174 927,200 19200
175 175 927,400 19200

Kli¢ MTRwrench pouziva podpasmo v rozsahu kanall 1 az 48.

Kanaly v pasmu 2,4 GHz

Pocet Kanal Frekvence [MHz]
2011 11 2405
2012 12 2410
2013 13 2415
2014 14 2420
2015 15 2425
2016 16 2430
2017 17 2435
2018 18 2440
2019 19 2445
2020 20 2450
2021 21 2455
2022 22 2460
2023 23 2465
2024 24 2470
2025 25 2475
2026 26 2480

Prislusenstvi

Kompatibilni baterie
Energii proMTRwrench 200 zajistuje dobijeci baterie NiMH AA (1900 mAh, 1,2 V).

o Nastroje je kompatibilni s vySe uvedenymi dobijecimi bateriemi.
Doporucujeme pouzivat dobijeci baterie s Cislem dilu
4027 0048 20.

A VYSTRAHA Nikdy nenabijejte baterie, které nejsou uréeny k nabijeni! Z baterii, které nejsou ur-
¢eny k nabijeni, miiZze pfi nabijeni unikat tekutina. Mohou explodovat a zpUsobit pozar ¢i
zranéni.

Relevantni informace

Zapnuti klice [21]
Vypnuti klice [22]

Koncové pripojovaci nastroje

MTRwrench 200 je opatfen standardnim pohonem (14x18 mm) kompatibilnim s rdznymi typy koncovych
pfipojovacich nastroju.

Chcete-li vypocitat skute€ny moment aplikovany na spoj pfi pouziti konkrétniho koncového pfipojovaciho,
zadejte pfi konfiguraci utahovaciho programu v controlleru Power Focus 6000/Power Focus 8 naméfenou

délku koncového pfipojovaciho nastroje je znazornéno na obrazku nize v poli Velikost nastroje v kroku
utahovani MWR.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 35
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Informace o produktu CS MTRwrench 200

|a

A Hodnota Velikost nastroje, ktera ma byt zadana v Krok utahovani MW v controlleru Power Focus
6000/Power Focus 8.

Pro vice informaci o tom, jak provést konfiguraci programu utahovani, viz UzZivatelska pfirucka pro cont-
roller Power Focus 6000 nebo UZivatelska pfirucka pro controller Power Focus 8 podle toho, ktery cont-
roller se pouziva.
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MTRwrench 200 CS Instalace

Pocatecni konfigurace

Nastaveni momentu kliknuti

1. Vlozte zatlacte nastavovaci kli€ MTRwrench do konce rukojeti MTRwrench 200.

o Cislo dilu nastavovaciho klite MTRwrench: 8439004834.

2. Otéacejte nastavovacim kli¢em MTRwrench po sméru hodinovych ruci¢ek pro zvySeni momentu

kliknuti nebo otacejte proti smé&ru hodinovych rucic¢ek pro snizeni momentu kliknuti.

o Rozsah momentu je uveden na Stitku klice.

1] 2]

Pripojeni klice k MWR-KIT

Pro informace o tom, jak povolit a spravovat pfipojeni mezi MTRwrench 200 a MWR-KIT, viz Informace o
produktu MWR-KIT.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 35 17



Provoz CS MTRwrench 200

Provoz

Pokyny ke konfiguraci

Nakonfigurovani programu utahovani

Programy utahovani klice MTRwrench 200 se konfiguruji a spravuji prostfednictvim controlleru Focus
6000 nebo Power Focus 8.

Pokud chcete komunikovat s Power Focus a pfijimat programy utahovani, musi byt kli¢ MTRwrench 200
nejdfive propojen s MWR-KIT pfipojenym k Power Focus.

Pokud se béhem provozu MTRwrench 200 dostane mimo dosah radia, bude kli¢ pokraCovat v praci po-
moci posledniho utahovaciho programu, ktery mu byl prostfednictvim Power Focus pfifazen a mlze ulozit
az 10 000 vysledku. Jakmile bude MTRwrench 200 zpét v dosahu radia, Power Focus nac¢te shromazdeé-
né vysledky a pfeda jakékoli potencialni zmény, které byly u pfifazeného utahovaciho programu b&hem
doby, kdy byl mimo dosah, provedeny.

o Pro informace o tom, jak povolit a spravovat komunikaci mezi zafizenimi, viz Informace o produktu
MWR-KIT.

Pro vice informaci o tom, jak provést konfiguraci programu utahovani, viz UZivatelska pfirucka pro
controller Power Focus 6000 nebo UZivatelska pfiru¢ka pro controller Power Focus 8 podle toho, kte-
ry controller se pouziva.

Strategie utahovani

V této Casti je uveden prehled strategii utahovani, které jsou k dispozici pro konfiguraci programf
utahovani pfi pouziti MTRwrench 200.

Pro vice informaci o tom, jak provést konfiguraci programu utahovani, viz UzZivatelska pfiru¢ka pro cont-
roller Power Focus 6000 nebo Uzivatelska pfiru¢ka pro controller Power Focus 8 podle toho, ktery cont-
roller se pouziva.

Strategie kontroly momentu

Strategie kontroly momentu pomaha obsluze dosahnout pozadovaného cilového momentu, bez jakéhokoli
¢teni uhlu.

Hlavni parametry, které tuto strategii definuji, jsou nasleduijici:

Parametr Popis

Moment kliknuti Hodnota cilového momentu.
Spusténi programu  Hodnota momentu, od které je utahovani zahajeno.
utahovani Musi byt = hodnota Min. moment kli¢e MTRwrench 200.

Minimalni moment ~ Spodni mezni hodnota momentu.
Maximalni moment ~ Horni mezni hodnota momentu.

Q Parametry oznacené s hvézdickou jsou povinné.
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MTRwrench 200 CS

Provoz

A
B
E pa 100%
: N7
v o0%
.
G 0-10%
Moment vs. thel
A Vymeéna Sroubu E Minimalni moment
B Maximalni moment F Spoustéci moment
C Zavérecny moment G Spusténi programu utahovani
D Moment kliknuti

Vysledek je OK, pokud je moment kliknuti v ramci horni a doIni mezni hodnoty momentu definovaného
pro vybrany program utahovani.

Pro vice informaci o tom, jak provést konfiguraci programu utahovani, viz UzZivatelska pfirucka pro cont-
roller Power Focus 6000 nebo UZivatelska pfiru¢ka pro controller Power Focus 8 podle toho, ktery cont-
roller se pouziva.

Relevantni informace
LED kontrolky utahovani [8]

Strategie Fizeni momentu / sledovani uhlu

Strategie fizeni momentu / sledovani uhlu pomaha obsluze dosahnout pozadovaného cilového momentu
se soucasnym sledovanim uhlu.

Hlavni parametry, které tuto strategii definuji, jsou nasleduijici:

Parametr Popis

Spusténi programu  Hodnota momentu, od které je utahovani zahajeno.
utahovani Musi byt = hodnota Min. moment kli¢e MTRwrench 200.

Minimalni moment ~ Spodni mezni hodnota momentu.
Maximalni moment  Horni mezni hodnota momentu.

Moment kliknuti Hodnota cilového momentu.

Spoustéci moment  Hodnota momentu, od které se zahaji méreni uhlu.
Minimalni ahel* Spodni mezni hodnota Uhlu.

Maximalni uhel* Horni mezni hodnota uhlu.

o Parametry oznacené s hvézdickou jsou povinné.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 35
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CS MTRwrench 200

20

moo «

Moment vs. thel

) 100%

u 90%

75%

50%

30%

W >

mo O

F

Vymeéna Sroubu
Maximalni moment

Zavérecny moment
Moment kliknuti
Minimalni moment
Spoustéci moment

G Spusténi programu utahovani

H Spusténi méfeni thlu (u spoustéciho mo-
mentu)

I Minimalni Uhel

J Uhel pfi bodu zacvaknuti

K Maximalni thel

Vysledek je OK:
B Pokud je moment kliknuti v ramci horni a doIni mezni hodnoty momentu definovaného pro vybrany

a

program utahovani.

B Pokud je uhel v bodu zacvaknuti v ramci horni a dolni mezni hodnoty uhlu definovaného pro vybrany

program utahovani.

Pro vice informaci o tom, jak provést konfiguraci programu utahovani, viz UzZivatelska pfiru¢ka pro cont-
roller Power Focus 6000 nebo UZivatelska pfiru¢ka pro controller Power Focus 8 podle toho, ktery cont-
roller se pouziva.

Provozni pokyny

Pokyny pro ergonomickou praci

Pfi ¢teni tohoto seznamu obecnych ergonomickych doporuéeni zvaZujte své pracovisté a vyhledejte ob-
lasti, kde byste mohli zlepSit podminky z hlediska drzeni téla, umisténi soucasti €i pracovniho prostredi.

B P¥i praci délejte Casté prestavky a ¢asto ménte polohu.

PFizpusobte si pracovisté tak, aby vyhovovalo vasim potfebam a vykonavané praci.

u Zajistéte si pohodiny dosah stanovenim mist, kde je nutno umistit dily nebo nastroje, aby se za-
branilo statickym pohybim.

B Pouzivejte vybaveni pracovisté, jako jsou napfiklad stoly a Zidle, zplisobem vhodnym pro vyko-

navanou praci.

Pfi montaznich operacich se vyhybejte pracovnim poloham nad urovni ramen nebo €innostem spo-
jenym s nehybnym drZzenim téla.

B P¥i praci v poloze nad Urovni ramen snizte zatéz nehybnych svall snizenim tihy nastroje, na-
pfiklad pomoci momentovych ramen, navijecich bubnl nebo vyvaZovacich zafizeni. Snizit zatéz
nehybnych svalll mizete také drzenim nastroje blize u téla.

H Délejte Casté prestavky.

B Vyhybejte se extrémnim poloham pazi a zapésti, zejména b&éhem operaci vyzadujicich vynalozeni

urcité sily.
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MTRwrench 200 CS Provoz

B Zaijistéte si pohodiné zorné pole minimalizaci pohybt o€i a hlavy.
B P¥i praci pouzivejte vhodné osvétleni.

B Pro praci vyberte vhodny nastroj.

® V hluéném prostiedi pouZivejte ochranu sluchu.

B Pouzivejte vysoce kvalitni nastroje a spotfebni material, abyste minimalizovali vystaveni se
nadmeérnym urovnim vibraci.

B Minimalizujte své vystaveni se U€inkiim reak¢nich sil.
u V pfipadé fezani:
Pokud je fezny kotou¢ ohnuty nebo pokud neni spravné veden, maze dojit k jeho zaseknuti. Pro
fezné kotouCe vzdy pouzivejte spravné pfirubové spojky a pfi fezani zamezte ohybani kotouce.
u V/ pfipadé vrtani:
Pokud dojde ke zlomeni bfitu vrtaku, mize se vrtak zaseknout. Je-li mezni moment pfili§ vysoky,
pouzivejte pomocné rukojeti. Bezpecnostni norma 1ISO11148, ¢ast 3, doporucuje pouziti

prostfedku k absorbovani reakéniho momentu, pokud je vy$Si nez 10 Nm u nastroju s pistolovou
rukojeti a pokud je vy$8i nez 4 Nm u nastroji s pfimym pouzdrem.

B P¥i pouzivani Sroubovakud nebo utahovaku s pfimym vedenim:

Reakéni sily zaviseji na nastaveni nastroje a charakteristikach spoje. Sila a postaveni uréuji ve-
likost reakéni sily, jakou operator dokaze tolerovat. PFizplsobte nastaveni momentu sile a poloze
operatora a pouzijte momentové rameno nebo reakéni tyg, je-li moment pfilis vysoky.

BV pradném prostfedi pouzivejte systém na odsavani prachu nebo protiprachovou masku.

Zapnuti klice

1.V zadni ¢asti HMI MTRwrench 200 zatlacte pojistnou packu na dvitkach krytu baterii a dvitka otevie-
te.

2. Vlozte baterii do pfislusného krytu.
o Ujistéte se, Ze je okraj pasku viditelny, aby bylo vyjmuti snadné&jsi.
3. Zavrete dvirka krytu baterie.

o Ujistéte se, Ze okraj pasky zUstane uvnitf.

B C|

\ |

Po zapnuti MTRwrench 200 za¢ne LED kontrolka pribé&hu na HMI blikat bile m coz oznacCuje, ze
MTRwrench 200 vyZaduje nastaveni nuly.

g . o A — B . . .
LED kontrolka radiové komunikace na HMI zacne blikat '\ - '\ a upozorni na to, Ze je bezdra-
tova komunikaceMTRwrench 200 zapnuta.

Relevantni informace
Provedeni nastaveni nuly [22]
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Vypnuti klice

1.V zadni ¢asti HMI MTRwrench 200 zatlacte pojistnou packu na dvifkach krytu baterii a dvifka otevie-
te.

2. Vyjméte baterii z pouzdra zatazenim za okraj pasky.

3. Zavfete dvifka krytu baterie.

o Ujistéte se, Ze okraj pasky zUstane uvnitr.

Al I:]

Provedeni nastaveni nuly

Nastaveni nuly je vyZadovano v nasledujicich situacich:
B Po zapnuti kli¢e MTRwrench 200.
B Po malém pretizeni snimace.

Pfi provedeni nastaveni nuly postupujte nasledovné:

1. Vlozte MTRwrench 200 do nabijecky.

Kli€¢ uvolnéte a nedotykejte se ho, dokud nebude nastaveni nuly dokon&eno.

2. Béhen nastaveni nuly se budou LED kontrolky priibéhu rozsvécet a zhasinat v pofadi uvedeném
na obrazku nize:

A

B

-3 3 4

A Horni nahled klice umisténého v nabije¢- B Priklad chovani LED kontrolek pribéhu
ce. bé&hen nastaveni nuly.

Pokud bylo nastaveni nuly tispésné, LED kontrolky pribéhu zhasnou.

Relevantni informace
LED kontrolka nastaveni nuly [8]
LED kontrolky chyb a varovani [9]

Manipulace s kli€em
Spravna manipulace:
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MTRwrench 200 CS Provoz

Utahujte rovhomérnymi pohyby.
PFi utahovani drzte kli¢ MTRwrench 200 ve stfedu rukojeti.
Vytvarejte tlak pouze ve sméru utahovani.

Sila pusobici na kli¢ musi byt vyvijena pouze jednou rukou, stejnomérnd, rovnobézna a musi pokra-
Covat, dokud nastroj nezacvakne.

B Udrzujte rychlost utahovani, ktera vam umozni zastavit utahovani okamzité ve chvili, kdy kli¢
MTRwrench 200 cvakne.

Nespravna manipulace:
B Po automatickém uvolnéni (cvaknuti) na kli¢ nevyvijejte Zadnou silu.
" Nevyvijejte silu na kli¢ v jiném sméru nez ve sméru utahovani.

Provadéni utahovani

1. Pf¥ipojte kli€¢ MTRwrench 200 ke controlleru Power Focus 6000/Power Focus 8 prostfednictvim
MWR-KIT.
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2.V Power Focus nakonfigurujte programy utahovani a pfidélte kli¢i MTRwrench 200 ukol.

Kdyz kli&¢ MTRwrench 200 pfijme Ukol a je pfipraveny k pouziti, LED kontrolka Ukol pfipraven na
HMI se rozsviti g.

3. Nakli¢ nasadte pozadovany koncovy pfipojovaci nastroj a provedte utahovani.
LED kontrolka Ukol pfipraven zhasne, g kdyz utahovani probiha.

4. Jakmile MTRwrench 200 dosahne bodu zacvaknuti, kli¢ uvolnéte.

c MTRwrench 200 muze ulozit az 10 000 vysledkl. Pokud je kli¢ vypnuty nebo se dostane mimo dosah
radia, vysledky lIze ziskat pomoci Power Focus, jakmile je kli¢ MTRwrench 200 opét zapnuty, nebo
kdyz je zpét v dosahu radia.

Relevantni informace
LED kontrolky utahovani [8]
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MTRwrench 200 CS Servis

Servis

Pokyny k udrzbé

Servisni doporuceni

Doporucuje se pravidelné provadét preventivni udrzbu. Viz podrobné informace o preventivni udrzbé.
Pokud produkt nefunguje spravné, vyradte jej z provozu a zkontrolujte.

Pokud nejsou zadné podrobné informace o preventivni udrzbé uvedeny, postupujte podle nasledu-
jicich obecnych pokynti:

B Peclivé vycistéte prislusné soucasti.
B Vyménte jakékoliv vadné nebo opotfebované dily.

Cisténi
Udrzujte pfevodnik MTRwrench 200 v Cistoté.

Po pouziti odstranite z MTRwrench 200 veskeré stopy oleje a mastnoty jemnym hadfikem a neagresivnim
Cistidlem pro odstranovani oleje/mastnoty z povrchl. NepouZivejte agresivni €i brusna Cistidla.

Prach odstrariujte z MTRwrench 200 pomoci antistatického Cisticiho hadfiku.
Béhem cisténi pfevodniki MTRwrench 200 nepouzivejte agresivni rozpoustédia.
Kontakt MTRwrench 200 Cistéte roztokem pro Cisténi elektrickym kontaktd.
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Recyklace CS MTRwrench 200

Recyklace

Narfizeni o ochrané Zivotniho prostredi

Po vyfazeni z provozu musi byt produkt Fadné recyklovan. Produkt rozmontujte a jednotlivé soucasti
recyklujte podle mistnich predpisu.

Baterie musi byt pfedany pfislusné organizaci provadéjici jejich likvidaci ve vasi zemi.

Pokyny k recyklaci

Soucast Recyklujte jako

1 Snimac Smésny odpad
2 Podlozka Méd

8 Kolik Ocel

4 Kolik Ocel

5 Matice Ocel

6 Kabel OEEZ

7 Matice Ocel

8 Sroub Ocel

9 Kolik Ocel

10 Kinematicky fetéz Ocel

11 Rozpérka Plast

12 Rozpérka Ocel
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MTRwrench 200 CS Recyklace
Poz. Soucast Recyklujte jako
13 Paska Plast
14 Sroub Ocel
15 Panel Ocel
16 Té&snéni Pryz
17 Kolik Ocel
18 Dvere Ocel
19 Sroub Ocel
20 Kryt Hlinik
21 Helicoil Ocel
22 Pruzina Ocel
23 Tlacitko Ocel
24 Paska Plast
25 Sroub Ocel
26 Rozpérka Ocel
27 Elektronicka deska 1 Smésny odpad
28 Podlozka Ocel
29 Stinéni Ocel
30 Sroub Ocel
31 Podpora elektroniky Plast
32 Elektronicka deska 2 OEEZ
89 Kabel OEEZ
34 Svételna navigace Plast
85 Kryt Plast
36 Svételna navigace Plast
37 Sroub Ocel
38 Kryt Hlinik
39 Stitek Plast
40 Svételna navigace Plast
41 Konektor OEEZ
42 Sroub Ocel
43 Sroub Ocel
44 Sroub Ocel
45 Trubka Ocel
46 Pruzina Ocel
47 Rozpérka Plast
48 Systém regulatoru Ocel
49 Rukojet Plast
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Preklad pavodnich pokynt

PAP

Atlas Copco

ARDE

Atlas Copco Industrial
Technique AB
SE-10523 STOCKHOLM
Svédsko

Telefon: +46 8 743 95 00
www.atlascopco.com

© Copyright 2025, Atlas Copco Industrial Technique AB. VSechna prava
vyhrazena. VeSkeré neschvalené pouziti a kopirovani obsahu nebo jeho €asti
je zakazano. To plati zejména o obchodnich znamkach, oznacenich modelu,
Cislech soucastek a vykresech.

Protoze dodrzujeme zasady ochrany pfirody a Zivotniho prostredi, je nase
technicka literatura tiSt€na na papiru Setrném k zivotnimu prostredi.
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