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/A VAROVANIE
Precitajte si vSetky bezpeénostné varovania a pokyny.
Nedodrzanie bezpenostnych varovani a pokynov méze sposobit I
Uder elektrickym pradom, poziar a/alebo vazne zranenie. %tl a

Vsetky varovania a pokyny si odlozte pre budtice nahliadnutie A
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MTRwrench 200 SK Informacie o vyrobku

Informacie o vyrobku

VSeobecné informacie

/A VAROVANIE Riziko poskodenia majetku alebo vazne zranenie

Pred pouzitim nastroja sa uistite, Ze ste si precitali, porozumeli a dodrzZiavate vSetky pokyny. Nedodr-
Zanie vSetkych pokynov méze spbsobit’ poranenie elektrickym priadom, poziar, poSkodenie majetku a/
alebo vazne zranenie.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné informacie dodavané spolu s réznymi €astami systému.

» Precitajte si vSetky produktové pokyny pre instalaciu, prevadzku a udrzbu réznych &asti systému.
» Precitajte si vSetky miestne bezpecnostné predpisy, ktoré sa tykaju systému a jeho Casti.

» Uschovajte si vSetky bezpe&nostné informacie a pokyny pre buduce pouzitie.

Bezpeénostné vystrazné slova
Bezpecnostné signalne slova Nebezpeéenstvo, Varovanie, Upozornenie a Informacia maiju tieto vy-

znamy:
NEBEZPECEN- NEBEZPECENSTVO oznaduje nebezpeénu situaciu, ktora sposobi, ak sa jej nepredi-
STVO de, smrt alebo vazne zranenie.
VAROVANIE VAROVANIE oznacuje nebezpecnu situaciu, ktora by mohla spdsobit, ak sa jej nepre-

dide, smrt alebo vazne zranenie.

UPOZORNENIE UPOZORNENIE, pouZivané so symbolom vystrazného trojuholnika s vykri€nikom,
oznacuje nebezpecénu situaciu, ktora by mohla, ak sa jej nepredide, spésobit mierne
alebo stredne zévazné zranenie.

INFORMACIA INFORMACIA sa pouziva na upozornenie na postupy, ktoré nemaju spojitost so zrane-
nim osoéb.
Zaruka
B Platnost zaruky na vyrobok uplynie 12+1 mesiacov po expedovani z distribu¢ného strediska Atlas
Copco.

B Na bezné opotrebenie a zni¢enie dielov sa nevztahuje zaruka.

H BeZné opotrebenie a starnutie je také, ktoré si vyZaduje vymenu dielu a/alebo iné nastavenie/
generalnu opravu pocas Standardnej udrzby nastroja typickej pre dany interval (vyjadreny ¢asom,
prevadzkovymi hodinami alebo inak).

m  Zaruka na vyrobok predpoklada spravne pouzitie, udrzbu a opravy nastroja a jeho komponentov.

B Po8kodenie dielov, ktoré sa vyskytne ako vysledok neprimeranej udrzby alebo udrzby vykonanej iny-
mi stranami nez Atlas Copco alebo ich certifikovanymi servisnymi partnermi po¢as zaru¢nej body, nie
je pokryté zarukou.

B Aby ste predisli poSkodeniu alebo zni¢eniu dielov nastroja, servisujte nastroj podla odporu¢anych
servisnych intervalov a postupujte podla spravnych pokynov.

B Zarugné opravy su vykonavané iba v Atlas Copco dielfiach alebo certifikovanymi servisnymi partner-
mi.

Atlas Copco ponuka prediZzent zaruku a najnovsiu preventivnu udrzbu prostrednictvom ToolCover zmlav.
BlizSie informacie ziskate u miestneho servisného zastupcu.

Pre elektrické motory:
®  Zaruka sa uplatriuje iba v pripade neotvorenia elektrického motora.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44 3



Informacie o vyrobku SK MTRwrench 200

Webova stranka

Informacie ohladne nasSich vyrobkov, prislusenstva, nahradnych dielov a zverejnenych materialov najdete
na webovej stranke Atlas Copco.

Navstivte, prosim: www.atlascopco.com.

Funkcia ServAid

ServAid je portal, ktory sa nepretrzite aktualizuje a obsahuje technické informacie, ako napriklad:
B Regulacné a bezpecnostné informacie
B Technické udaje
® |nStalacné, prevadzkové a servisné pokyny
B Zoznamy nahradnych dielov
®  Prislusenstvo
B Koétované vykresy
Navstivte, prosim: https://servaid.atlascopco.com.

Pre blizSie technické informacie sa obratte na vasho miestneho zastupcu Atlas Copco.

Krajina pévodu
Pre krajinu pévodu si pozrite informaciu na etikete vyrobku.

Koétované vykresy
Kotované vykresy najdete bud v archive kétovanych vykresov alebo na ServAid.
Navstivte, prosim: http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw alebo https://servaid.atlascopco.com.

Prehlad

Prehlad systému

MTRwrench 200 je mechanicky klikaci kfu¢ v kombinacii s elektronickym snima¢om momentu. Programy
utahovania sa konfiguruju a priraduju kft¢u pomocou Power Focus 6000 alebo Power Focus 8, ktoré bez-
drétovo komunikuju s MTRwrench 200 pomocou MWR-KIT ako branou.

(((é)))

|

o Dal$ie informacie o sprave a konfiguracii MTRwrench 200 najdete v &asti Produktové pokyny MWR-
KIT, Priru¢ka pouzivatela Power Focus 6000 a Prirucka pouzivatela Power Focus 8.
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Prehlad nastroja

A Upinadlo B Puzdro batérie
C HMI s LED indikatormi D Rukovat

Prehl'ad LED indikatorov

MTRwrench 200 HMI je vybaveny Styrmi LED indikatormi, ktoré upozorfiuju na rézne stavy kfuca, a spolu
so supravou troch LED indikatorov, ktoré informuju o priebehu a vysledkoch operacii.

Na informovanie o vysledkoch utahovacich operacii v situaciach, ked operator nemoZze plne vidiet' na
HMI, je k dispozicii dodato¢na LED didda s prednou projekciou.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44 5



Informacie o vyrobku SK MTRwrench 200

Pozicia Nazov Hlavné indikacie

A LED indikatory progresu B Priebeh a vysledky utahovacich operacii.
B Priebeh a vysledok nastavenia nuly.
B Pretazeny snimac.
B |novacia firmveéru
= Uroven nabitia batérie po&as nabijania v koliske
B LED indikator vykonanej ulohy B Program utahovania bol uspesne odoslany do kluca.
C LED indikator prednej projekcie  ® Vysledok utahovacej operacie.
D LED indikator urovne nabitia ® Nizka uroven nabitia batérie.
batérie B Prazdna batéria.
E LED indikator radio komunika- u  Stav bezdrétovej komunikacie
cie
F LED indikator chyby/vystrahy B PretaZeny snimac.

Chyba nastavenia nuly.

B Vyzaduje sa kalibracia (datum uplynutia platnosti, maximalne
vykonané utiahnutie)

LED indikator urovne nabitia batérie

MTRwrench 200 je vybaveny LED indikatorom, ktory operatora upozorni, ak uroven nabitia batérie klesne
pod urcitu hranicu.

LED indikator urovne nabitia batérie sa sprava nasledovne:

6 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44



MTRwrench 200 SK Informéacie o vyrobku

Spravanie LED kontrolky Urover nabitia batérie Poznamka
Vypnuté ‘M | 11% / 15% / 35% - 100% Uroveri nabitia batérie vhodna na prevadz-
ku.

Spodna hranica rozsahu zavisi od konfigu-
racie ,Slaba batéria [%]“ prostrednictvom

MWR-KIT.

Blika na a1=01 11% - 14/28% Nizka aroven nabitia batérie.

cerveno Horna hranica rozsahu zavisi od konfigura-
cie ,Nizka batéria [%]“ prostrednictvom
MWR-KIT (Standardne vypnuté: v tomto
pripade nikdy neblikd)

Neprerusova- 0% - 10% Batéria je vybita.

né cervené

LED indikator radio komunikacie

MTRwrench 200 je vybaveny LED indikatorom, ktory operatora informuje o stave bezdrbtovej komunikacie
kluca.

LED indikator radio komunikacie sa prejavuje nasledovne:

Spravanie LED kontrolky Stav indikatora LED

VYP \ Bezdrétovej komunikacie vypnuta.
Dychanie 1, 2 3 Online: bezdrétova komunikacia za-
\\ 3 @ pnuta, kla¢ prepojeny v pokryti
L. <—
Blikanie Offline: bezdrétova komunikacia za-

\\ —> \\ pnuta, kIu& prepojeny mimo pokrytia
\ (—
ZAP

KIu¢ sa nepouziva: bezdrétova
\\ —_— \\ komunikéacia je zapnuta, kIG¢ nie je
\ - pripojeny

DIhé VYP Kratke ZAP

Pomalé blikanie

LED indikator vykonanej ulohy

MTRwrench 200 je vybaveny LED indikatorom, ktory operatora informuje o uspeSnom odoslani programu
utahovania priradeného programom Power Focus 6000/Power Focus 8 do MTRwrench 200.

LED indikator vykonanej ulohy sa sprava nasledovne:

Spravanie LED

Stav kluca kontrolky Vyznam

KIa€ neaktivny Vypnuté . Chyba program utahovania.

Krag neaktivny NepreruSova- e Program utahovania prijaty. KIU¢ pripraveny na prevadzku.
né modré

Krag aktivny Vypnuté @ Utahovanie prebieha.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44 7
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Relevantné informacie
Konfiguracia programov utahovania [18]
Spustenie utahovacich operacii [23]

LED indikatory nastavenia nuly

Indikatory LED klu€¢a MTRwrench 200 upozornuju operatora, ked je potrebné nastavit nulu, a informuju o
priebehu, dokonceni a pripadnych chybach procesu nulovania:

LED indikatory

VSetky LED indika-
tory progresu blikaju
na bielo

LED indikatory
progresu sa postup-
ne zapinaju a vypi-
naju tam a spat.
LED indikatory
progresu vypnute.

LED indikatory
progresu blikaju na
bielo

+

LED indikator chyby/
vystrahy blikaju na
Cerveno

LED indikatory
progresu nepreruso-
vané cervené

+

LED indikator chyby/
vystrahy blikaju na
cerveno

i
m+A7—’A

-+A<_—’A

Vyznam

VyZaduje sa nastavenie nuly.

Prebieha nastavenie nuly.
Prebieha aktualizacia firmvéru

Nastavenie nuly uspesSne do-
koncené.

Nastavenie nuly zlyhalo v d6-
sledku pohybu kltuc¢a alebo
zatazenia snimaca.

Nastavenie nuly zlyhalo druhy-
krat pocas v désledku pohybu

klic¢a alebo zataZenia snimaca.

Poznamka

Umiestnite kfu¢ do kolisky.

Nehybte klucom.
Klu¢ nezatazujte.

Odstrarite kfu¢ a opat ho viozte
do kolisky, aby ste mohli spustit
nové nastavovanie nuly.

Odstrarite klu¢ a opat ho vliozte
do kolisky, aby ste mohli spustit
nové nastavovanie nuly.

Relevantné informacie
Vykonanie nastavenia nuly [22]

LED indikatory nabitia

Ked je klt¢ MTRwrench 200 v koliske a po dokonéeni procesu nulovania, indikatory kfi¢a upozorfiuju

operatorova na stav nabijania:

1 LED kontrolka blika na bielo

1 LED kontrola nepreru$ovane na bielo a 2. blika u

na bielo

2. LED kontrola nepreru$ovane na bielo a 3. bli- m

ka na bielo
3. LED kontrolka nepreru$ovane na nabielo

L

Nabijanie batérie medzi 0 % a 30 %

Nabijanie batérie medzi 31 % a 60 %
Nabijanie batérie medzi 61 % a 90 %

Nabijanie batérie medzi 91 % a 100 %

LED indikatory utahovacich operacii

Pocas utahovania poskytuju LED indikatory klu¢a MTRwrench 200 obsluhe vizualnu spatnu vazbu o
priebehu a vysledku prebiehajuceho utahovania:

Faza operacie

Prejav LED indikatorov

Program utahovania bol odo-
slany do kfuca

LED indikator vykonanej ulohy [
nepretrzite svieti

8 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44
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Faza operacie

Prebieha utahovanie
Prebieha utahovanie

Prebieha utahovanie

Prebieha utahovanie

Prebieha utahovanie

Prebieha utahovanie

Utahovanie uspesne dokon-
cené
Vysledok utahovania

Vysledok utahovania

Prejav LED indikatorov

LED indikator progresu 1 blika
na bielo

LED indikator progresu 1 svieti
neprerusovane nabielo

LED indikator progresu 1 svieti
neprerusovane nabielo

LED indikator progresu 2 blika
na bielo

LED indikator progresu 1 svieti
neprerusovane nabielo
LED indikator progresu 2 svieti
neprerusovane nabielo

LED indikator progresu 1 svieti
nepreruSovane nabielo

LED indikator progresu 2 svieti
neprerusovane nabielo

LED indikator progresu 3 blika
na bielo

LED indikator progresu 1 svieti
neprerusovane nabielo
LED indikator progresu 2 svieti
neprerusovane nabielo
LED indikator progresu 3 svieti
neprerusovane nabielo

Ziadny LED indikator progresu

neblika

VSetky LED indikatory progresu

svietia nepreruSovane na ze-
leno

+

LED indikator projekcie svieti
neprerusovane na zeleno

VSetky LED indikatory progresu
blikaju na ¢erveno

+

LED indikator projekcie svieti
neprerusovane na ¢erveno

E

‘EE

Vyznam
10-25 % dosiahnutého momen-

tu alebo zistené uvolnenie

25 % dosiahnutého momentu
kliknutia

40 % dosiahnutého momentu
kliknutia

55 % dosiahnutého momentu
kliknutia

70 % dosiahnutého momentu
kliknutia

85 % dosiahnutého momentu
kliknutia

100 % dosiahnutého momentu
kliknutia

Vysledok OK

Vysledok nie je OK

Mozné pric€iny podla stratégie
utahovania:

B Max. moment presiahnuty.
Max. uhol presiahnuty.
Casovy limit vyprsal.
Nahodné uvolnenie.
Nespravne umiestnenie.
Rehit.

Rychle utahovanie.

Pokles momentu.

Relevantné informacie

LED indikatory chyb a vystrah [9]

LED indikatory chyb a vystrah

Indikator LED chyby/vystrahy kfu¢a MTRwrench 200 spolu s LED indikatormi progresu upozorriuju
operatora na zistené chyby a poskodenia.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44
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LED indikatory

LED indikator vy- A=

strahy blika na
céerveno

LED indikatory
progresu blikaju na
Cerveno

+

LED indikator vy-
strahy svieti nepre-
rusovane na
cerveno

LED indikatory
progresu blikaju na
bielo

+

LED indikator vy-
strahy blika na
cerveno

LED indikatory
progresu nepreruso-
vané Cervené

+

LED indikator vy-
strahy blika na
Cerveno

LED indikatory
progresu vypnuté +
LED indikator vy-
strahy blika na
Cerveno

[ N

. A=A

Diagnéza

MensSie pretazenie snimaca
(120 az 150 % nominalneho
momentu)

Kra€ zablokovany v désledku
velkého pretazenia snimaca
(>150 % nominalneho momen-
tu)

m +/\=/\ Nastavenie nuly zlyhalo v do-

sledku pohybu kfuc¢a alebo
zatazenia snimaca.

- + A:A Nastavenie nuly zlyhalo druhy-

krat po¢as v désledku pohybu

klu¢a alebo zataZenia snimaca.

VyZaduje sa kalibracia alebo
mechanicky servis.

Napravné opatrenia

Umiestnite kfu€ do kolisky a vy-
konajte nastavenie nuly.

Ukoncite utahovacie operacie a
kontaktujte zakaznicky servis
spolo¢nosti Atlas Copco.

Odstrarite kfu¢ a opat ho vliozte
do kolisky, aby ste mohli spustit
nové nastavovanie nuly.

Odstrarite klu¢ a opat ho viozte
do kolisky, aby ste mohli spustit
nové nastavovanie nuly.

Odoslite kli¢ do servisu

Relevantné informacie
Vykonanie nastavenia nuly [22]

Okolité podmienky

Len na pouzitie v interiéri
Nadmorska vyska
Rozsah teploty okolia

AZ do 2000 m

+5 a2 +40 °C
(+41 az +104 °F)

Maximalna relativna vihkost 80 % pri teplote do 31 °C,

klesajuca linearna do 50 % pri 40 °C

Udaje o produkte

Rozsah prevadzkového momentového rozsahu

Upinadlo

Celkova dizka

Hmotnost

Prevadzkovy momentovy rozsah

Mechanicka opakovatelnost kliknutia

Presnost merania momentu

14x18 mm
391 mm
1.11kg/2.451b

40 [N-m] - 200 [N-m] / 29.5 [Ib-ft] - 147.5 [Ib-ft]

od 20% do 100 % kapacity

+ 3%
+ 3%

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44
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Pretazitelnost 150 % nominalnej kapacity

Maximalna uhlova rychlost 250 °/s

Presnost merania uhla 13,6 ° /360 ° (pri 6 ° za sekundu)

Teplotna stabilita merania momentu +10 °C az +40 °C (10 °F az 104 °F)
Kapacita pamate vysledkov utahovania 10 000 (maximalne)

Napajaci zdroj Dobijatelna batéria NiMH AA 1900mAh 1,2V
Radiova vzdialenost AZzdo20m

Tuto vzdialenost mézu ovplyvnit rézne faktory:

B Charakteristika antény: umiestnenie antén supra-
vy MTR-KIT méze ovplyvnit dosah.

B Podmienky prostredia: po€asie, terén, prekazky,
kovové €asti mozu ovplyvnit silu signalu a dosah.

B RuS$enie: iné elektronické zariadenia a signaly
mdbzu spdsobovat rusenie, ¢im sa znizuje ucginny
dosah.

i=zmys]

| t=

—_—

£ chjwﬂ e = ’I [=

A [mm] B [mm] C [mm] D [mm] E [mm] F [mm] G [mm] H [mm]

56,1 32 14,3 3911 18 14 35,4 25

Frekvencie radiového modulu MTRw

o Pre vyber frekvencie pozri miestnu regulacénd doménu.

Eurépa

Prenosova rychlost’ [bit/

Frekvencia [MHz] s]
1 51 868,044 19200
2 52 868,088 19200
3 58 868,132 19200
4 54 868,176 19200
5 55 868,221 19200
6 56 868,265 19200
7 57 868,309 19200
8 58 868,353 19200

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44 11
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Prenosova rychlost’ [bit/

Frekvencia [MHz] s]
9 59 868,397 19200
10 60 868,442 19200
11 61 868,486 19200
12 62 868,530 19200
13 63 868,744 19200
14 64 868,788 19200
15 65 868,832 19200
16 66 868,876 19200
17 67 868,921 19200
18 68 868,965 19200
19 69 869,009 19200
20 70 869,053 19200
21 71 869,097 19200
22 72 869,142 19200
23 73 869,444 19200
24 74 869,488 19200
25 75 869,532 19200
USA, CANADA

Prenosova rychlost’ [bit/

Frekvencia [MHz] s]
1 1 902,132 19200
2 2 902,176 19200
& 8 902,220 19200
4 4 902,264 19200
5 5 902,308 19200
6 6 902,352 19200
7 7 902,396 19200
8 8 902,440 19200
9 9 902,484 19200
10 10 902,528 19200
11 11 902,572 19200
12 12 902,616 19200
13 13 902,660 19200
14 14 902,704 19200
15 15 902,748 19200
16 16 902,792 19200
17 17 902,836 19200
18 18 902,880 19200
19 19 902,924 19200
20 20 902,968 19200
21 21 903,012 19200
22 22 903,056 19200
23 23 903,100 19200
24 24 903,144 19200

12 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44
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25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123

Frekvencia [MHz]

903,188
903,232
903,276
903,320
903,364
903,408
903,452
903,496
903,540
903,584
903,628
903,672
903,716
903,760
903,804
903,848
903,892
903,936
903,980
904,024
904,068
904,112
904,156
904,200
922,552
922,681
922,810
922,939
923,068
923,198
923,327
923,456
922,600
922,800
923,000
923,200
923,400
923,600
923,800
924,000
924,200
924,400
924,600
924,800
925,000
925,200
925,400
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Prenosova rychlost’ [bit/

s]

19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
19200
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Informacie o vyrobku SK MTRwrench 200

Prenosova rychlost’ [bit/

Frekvencia [MHz] s]
124 124 925,600 19200
125 125 925,800 19200
126 126 926,000 19200
127 127 926,200 19200
128 128 926,400 19200
129 129 926,600 19200
130 130 926,800 19200
131 131 927,000 19200
132 132 927,200 19200
133 133 927,400 19200
134 134 921,390 19200
135 135 921,519 19200
136 136 921,648 19200
137 137 921,777 19200
138 138 921,906 19200
139 139 922,036 19200
140 140 922,165 19200
141 141 922,294 19200
142 142 922,423 19200
143 143 922,552 19200
144 144 922,681 19200
145 145 922,810 19200
146 146 922,939 19200
147 147 923,068 19200
148 148 923,198 19200
149 149 923,327 19200
150 150 923,456 19200
151 151 922,600 19200
152 152 922,800 19200
153 153 923,000 19200
154 154 923,200 19200
155 155 923,400 19200
156 156 923,600 19200
157 157 923,800 19200
158 158 924,000 19200
159 159 924,200 19200
160 160 924,400 19200
161 161 924,600 19200
162 162 924,800 19200
163 163 925,000 19200
164 164 925,200 19200
165 165 925,400 19200
166 166 925,600 19200
167 167 925,800 19200
168 168 926,000 19200
169 169 926,200 19200
170 170 926,400 19200
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MTRwrench 200 SK Informéacie o vyrobku

Prenosova rychlost’ [bit/

Frekvencia [MHz] s]
171 171 926,600 19200
172 172 926,800 19200
173 173 927,000 19200
174 174 927,200 19200
175 175 927,400 19200

MTRwrench pouziva subpasmo v rozsahu od kanala 1 do 48

2,4 GHz pasmové kanaly

Cislo Frekvencia [MHz]
2011 11 2405
2012 12 2410
2013 13 2415
2014 14 2420
2015 15 2425
2016 16 2430
2017 17 2435
2018 18 2440
2019 19 2445
2020 20 2450
2021 21 2455
2022 22 2460
2023 23 2465
2024 24 2470
2025 25 2475
2026 26 2480

Prislusenstvo

Kompatibilna batéria
Dobijatelna batéria NiMH AA (1900 mAh, 1,2 V) napaja MTRwrench 200.
o Nastroj je kompatibilny s vysSie uvedenymi dobijatelnymi batériami.
Odporuca sa pouzivat dobijatelné batérie s Cislom dielu
4027 0048 20.

/\ VAROVANIE Nikdy sa nepokusajte dobijat’ nenabijatel'né batérie! Nenabijatelné batérie m6zu
pri nabijani vytekat. M6zu vybuchnut’ a spdsobit’ riziko poziaru a zraneni.
Relevantné informacie
Zapnutie kluc¢a [21]
Vypnutie klu¢a [22]

Koncoveé nastroje

Kra¢ MTRwrench 200 ma Standardny pohon (14x18 mm) kompatibilny s réznymi typmi koncovych na-
strojov.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44 15
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Informacie o vyrobku SK

MTRwrench 200

Ak chcete vypoditat skutoény moment pdsobiaci na spoj pri pouziti konkrétneho nastroja na koncovu
montaz, ked konfigurujete utahovaci program na Power Focus 6000/Power Focus 8 zadajte nameranu

diZzku nastroja na koncovi montéz (ako je znazornené na obrazku nizsie) do pola Velkost nastroja v Kro-
ku utahovania MWR.

|a

A Hodnotu Velkost nastroja zadajte do Krok utahovania MWR na Power Focus 6000/Power Focus

8.

Dalsie informécie o konfiguracii utahovacich programov néajdete v &asti Priru¢ka pouZivatela Power Focus
6000 alebo Prirucka pouZzivatela Power Focus 8 podla pouzivaného ovladaca.
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InsStalacia

Pociato¢na konfiguracia

Nastavenie momentu kliknutia

1. Vlozte a zatlacte nastavovaci klit¢ MTRwrench na koniec rukovate MTRwrench 200.

o Cislo dielu nastavovacieho kliéa MTRwrench: 8439004834.
2. Otacanim nastavovacieho kfu¢a MTRwrench v smere hodinovych ruci€iek zvySite moment kliknutia
alebo proti smeru hodinovych ru€iciek zniZite moment kliknutia.

o Rozsah momentu je uvedeny na Stitku kfuca.

1] 2]

Pripojenie kl'u€a k suprave MWR-KIT

Dal$ie informacie o tom, ako spustit’ a riadit prepojenie medzi kii¢éom MTRwrench 200 a stipravou MWR-
KIT najdete v Casti Produktové pokyny pre supravu MWR-KIT.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 3461 44 17



Prevadzka SK MTRwrench 200

Navod na konfiguraciu

Konfiguracia programov utahovania
Programy utahovania kft¢a MTRwrench 200 sa konfiguruju a spravuju prostrednictvom Power Focus
6000 alebo Power Focus 8.

Aby bolo mozné komunikovat so zariadenim Power Focus a prijimat’ programy utahovania, musi byt klu¢
MTRwrench 200 najprv prepojeny so supravou MWR-KIT pripojenou k zariadeniu Power Focus.

k sa poCas prevadzky kld¢ MTRwrench 200 dostane mimo radiového dosahu, kfu€ bude pokraovat v
praci s poslednym programom utahovania, ktory mu priradil Power Focus, a mdze ulozit' az 10 000 vy-
sledkov. Ked sa kfu€ MTRwrench 200 vrati do radiového dosahu, zariadenie Power Focus nacita zo-
zbierané vysledky a oznami vSetky pripadné zmeny, ktoré boli vykonané v pridelenom utahovacom prog-
rame pocas obdobia mimo dosahu.

o Dal$ie informacie o tom, ako spustit’ a riadit komunikaciu medzi zariadeniami najdete v asti Produk-
tové pokyny pre supravu MWR-KIT.

Dal$ie informacie o konfiguracii utahovacich programov najdete v &asti Priru¢ka pouZivatela Power
Focus 6000 alebo Prirucka pouzivatela Power Focus 8 podla pouzivaného ovladaca.

Stratégie ut'ahovania

Tato ¢ast obsahuje prehlad stratégii utahovania, ktoré su k dispozicii na konfiguraciu programov utahova-
nia na prevadzku kfu¢a MTRwrench 200.

Dalsie informacie o konfiguracii utahovacich programov najdete v asti Priru¢ka pouZivatela Power Focus
6000 alebo Priru¢ka pouzivatela Power Focus 8 podla pouzivaného ovladaca.

Stratégia kontroly momentu

Stratégia kontroly momentu pomaha operatorovi dosiahnut poZadovany ciefovy moment bez snimania
uhla.

Hlavné parametre, ktoré definuju tuto stratégiu, su nasledovné:

Parameter Popis

Moment kliknutia* Cielova hodnota momentu.

Spustenie programu Hodnota momentu, pri ktorej sa utahovanie spusti.
utahovania Musi byt = MTRwrench 200 hodnota Min. momentu.

Minimalny moment  Dolna hraniéna hodnota momentu.
Maximalny moment Horna hrani¢na hodnota momentu.

o Parametre s hviezdi¢kou su povinné.
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A
B
E pa 100%
: N7
v oo
.
G 0-10%
Moment vs. uhol
A Vymena skrutky E Minimalny moment
B Maximalny moment F Spusta¢ momentu
C Zaverecny moment G Zaciatok programu utahovania
D Moment kliknutia

Vysledok je v poriadku, ak je hodnota momentu kliknutia v ramci hornej a dolnej hrani¢nej hodnoty
momentu definovanej pre zvoleny program utahovania.

Dal$ie informacie o konfiguracii utahovacich programov najdete v &asti Priru¢ka pouZivatela Power Focus
6000 alebo Prirucka pouzivatela Power Focus 8 podla pouzivaného ovladaca.

Relevantné informacie
LED indikatory utahovacich operacii [8]

Stratégia ovladania momentu / monitorovania uhla

Stratégia ovladania momentu / monitorovania uhla pomaha operatorovi dosiahnut poZadovany ciefovy
moment bez snimania uhla.

Hlavné parametre, ktoré definuju tato stratégiu, su nasledovné:

Parameter Popis

Spustenie programu Hodnota momentu, pri ktorej sa utahovanie spusti.
utahovania Musi byt = MTRwrench 200 hodnota Min. momentu.

Minimalny moment  Dolna hrani¢na hodnota momentu.

Maximalny moment Horna hrani¢na hodnota momentu.

Moment kliknutia* Cielova hodnota momentu.

Spustac momentu Hodnota momentu, pri ktorej sa spusti meranie uhla.
Minimalny uhol* Dolna hrani¢na hodnota uhla.

Maximalny uhol* Horna hrani¢na hodnota uhla.

o Parametre s hviezdi¢kou su povinné.
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20

100%

u 90%

75%

moo «

50%

30%

Moment vs. uhol

A Vymena skrutky G Spustenie programu utahovania

B Maximalny moment H Zacina meranie uhla (pri spustaci momen-
tu)

C ZavereCny moment I Minimalny uhol

D Moment kliknutia J Uhol pri bode kliknutia

E Minimalny moment K Maximalny uhol

F Spusta¢ momentu

Vysledok je ok, ak:

E  je hodnota momentu kliknutia v ramci hornej a dolnej hrani¢nej hodnoty momentu definovanej pre
zvoleny program utahovania,

a

® je uhol v ramci hornej a dolnej hrani¢nej hodnoty momentu definovanej pre zvoleny program utaho-
vania.

Dalsie informacie o konfiguracii utahovacich programov néajdete v &asti Priru¢ka pouZivatela Power Focus
6000 alebo Priru¢ka pouzivatela Power Focus 8 podla pouzivaného ovladaca.

Prevadzkové pokyny

Pokyny ohfadom ergonémie

Pri &itani tohto zoznamu v8eobecnych ergonomickych smernic sa zamyslite nad vaSou pracovnou stani-
cou, aby identifikovali oblasti vylepSenia postoja, umiestnenia komponentov alebo pracovného prostredia.

B  Robte si Casté prestavky a Casto mente pracovné polohy.
®  Prispbsobte oblast pracovnej stanice vasim potrebam a pracovnym uloham.

® PrispOsobte oblast pohodiného dosahu uréenim, kde musia byt Casti alebo nastroje umiestnené,
aby ste predisli statickému zatazZeniu.

B Pouzite vybavu pracovnej stanice ako stoly a stolicky vhodné pre pracovnu ulohu.

B Pocgas montaznych ukonov sa vyhnite pracovnym polohdm nad urovriou ramien alebo zahffajucim
statické drzanie.

B Pri praci nad uroviiou ramien znizte zatazenie na statické svaly znizenim hmotnosti nastroja po-
uzitim napriklad momentovych ramien, hadicovych navijakov alebo vyvazovacich zatazi. Zataze-
nie statickych svalov mézete tiez znizit uchopenim nastroja blizSie k telu.

» Casto si robte prestavky.

B Vyhnite sa extrémnym poloham ramena alebo zapastia, hlavne po¢as ukonov, ktoré si vyzaduju
silu.

B Prispdsobte pohodiné zorné pole, ktoré si vyZaduje minimalny pohyb o€i a hlavy.
B Pouzite osvetlenie vhodné pre pracovnu ulohu.
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B PouZite nastroj vhodny pre pracovnu ulohu.
BV hlu¢nom prostredi pouzivajte ochranné vybavenie.

B Aby ste minimalizovali vystavenie nadmernym urovniam vibracii, pouzivajte kvalitné vkladacie na-
stroje a spotrebné diely.

B Minimalizujte vystavenie reakénym silam.
® Prirezani:

Rezaci kotu€ sa mbze zaseknut, ak dojde k jeho ohnutiu alebo nespravnemu vedeniu. Vzdy po-
uzivajte spravnu prirubu pre rezaci kotu¢ a neohybajte ho pocas prevadzky.

B Privftani:
Pri prevftani korunkovym vrtakom moze déjst k zastaveniu vrtaka. Ak je krutiaci moment pri preta-
Zeni vysoky, pouzite podporné rukovate. Bezpe&nostna norma 1SO11148 Cast’ 3 odporu¢a pouZitie

zariadenia na absorbovanie reak&ného momentu nad 10 Nm pre nastroje s piStolovou rukovatou a
4 Nm pre zapuzdrené nastroje.

B Pri pouziti skrutkovacov alebo utahovacich kfu€ov s priamym pohonom:

Reaké&né sily zavisia od nastaveni nastroja a vlastnosti spoja. Mnozstvo reakénej sily, ktoru zvlad-
ne operator, uréuje sila a postoj operatora. Prispdsobte momentové nastavenie sile a postoju ope-
ratora a pri privelkej vySke nastroja pouzite momentové rameno alebo reakénu tyc.

BV prasnom prostredi pouzite systém na odsavanie prachu alebo noste ochrannu dychaciu masku.

Zapnutie klPuca

1. V zadnej Casti kl'u€¢a MTRwrench 200 zatiahnite zaistovaciu packu na dvierkach krytu batérie a otvor-
te dvierka.

2. Vlozte batériu do puzdra.
o Dbaijte na to, aby bol okraj Snurky viditelny, ¢o ulahdi jej odstranenie.
3. Zatvorte dvierka puzdra batérie.

o Dbaijte na to, aby okraj Snurky zostal vnutri.

B C|

A \

Ked je klt¢ MTRwrench 200 zapnuty, LED indikatory progresu na HMI za¢nu blikat na bielo m ¢o
znamena, ze kfu¢ MTRwrench 200 vyzaduje nastavenie nuly.

LED indikator radio komunikacie na HMI za¢ne blikat '\ «— \ , ¢im upozorfiuje, Ze bezdrdtova
komunikacia kflu¢a MTRwrench 200 je zapnuta.

Relevantné informacie
Vykonanie nastavenia nuly [22]
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Vypnutie kl'u€a

1.V zadnej €asti kflu€a MTRwrench 200 zatiahnite zaistovaciu packu na dvierkach krytu batérie a otvor-
te dvierka.

2. Potiahnutim za okraj $narky vyberte batériu z puzdra.
3. Zatvorte dvierka puzdra batérie.

o Dbajte na to, aby okraj Snurky zostal vnutri.

Al I:]

Vykonanie nastavenia nuly
Nastavenie nuly sa vyZaduje v nasledujucich situaciach:
B Po zapnuti kli€¢a MTRwrench 200.
B Po menSom pretazeni snimaca.
Ak chcete vykonat nastavenie nuly, postupujte nasledovne:
1. Umiestnite kfu€ MTRwrench 200 do kolisky.

Uvolnite kf'u€ a nedotykajte sa ho, kym nebude nastavenie nuly dokonéené.

2. Pocas nastavovania nuly sa LED indikatory progresu postupne zapinaju a vypinaju, ako je to
znazornené na obrazku nizsie:

A

B

-3 3 4

A Pohlad zhora na kl'u¢ v koliske. B Znazornenie prejavu LED indikatorov
progresu pocas nastavenia nuly.

Ak je nastavenie nuly uspe$né, LED indikatory progresu sa vypnu.

Relevantné informacie
LED indikatory nastavenia nuly [8]
LED indikatory chyb a vystrah [9]

Manipulacia s kl'u€om
Spravna manipulacia:
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Utahujte rovhnomernymi tahmi.
Pri utahovani drzte kld¢ MTRwrench 200 za stred rukovate.
Silu vyvijajte len v smere utahovania.

Sila pésobiaca na kfu¢ musi byt jednoruéna, rovnomerna, paralelna a musi pokracovat, kym nastroj
nezacvakne.

B Dodrziavajte rychlost’ utahovania, ktora vam umozni okamzite zastavit utahovanie, len ¢o kfu¢ MTR-
wrench 200 zacvakne.

Nespravna manipulacia:
B Po automatickom uvolneni (kliknuti) nevyvijajte na klu€ Ziadnu silu.
®  Na ki€ nevyvijajte silu vinom smere ako v smere utahovania.

B Pocas utahovania sa nedotykajte tela k'lu¢a MTRwrench 200. Poloha palca na trubici meni hodnotu
kliknutia!

Spustenie utahovacich operacii
1. Pripojte klt€ MTRwrench 200 k Power Focus 6000/Power Focus 8 cez MWR-KIT.
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2.V Power Focus nakonfigurujte program utahovania a priradte ulohu kit¢u MTRwrench 200.

Ked klu€ MTRwrench 200 prijme ulohu a je pripraveny na pouzitie, rozsvieti sa LED indikator vy-
konanej ulohy na HMlg.

3. Na kfug€ pripojte poZzadovany nastroj pre koncovu montaz a vykonajte utahovanie.
LED indikator vykonanej ulohy sa zapne @, ked' utahovanie prebieha.

4. Ked kl'u€ MTRwrench 200 dosiahne bod zacvaknutia, uvolnite ho.

c Kla¢ MTRwrench 200 dokaze ulozit az 10 000 vysledkov. Ak sa ki€ vypne alebo ak sa dostane
mimo radiového dosahu, vysledky sa daju nacitat pomocou funkcie Power Focus, ked sa klu¢ MTR-
wrench 200 opat zapne alebo ked sa vrati do radiového dosahu.

Relevantné informacie
LED indikatory utahovacich operacii [8]
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Servis

Navod na udrzbu

Servisné odporucania

Odporuca sa preventivna udrzba v pravidelnych intervaloch. Pozrite si podrobné informacie o preventivnej
udrzbe. Ak vyrobok nefunguje spravne, preruste jeho prevadzku a skontrolujte ho.

Ak nie su zahrnuté ziadne podrobné informacie o preventivnej udrzbe, postupujte podla tychto
vSeobecnych pokynov:

B Prisludné diely dokladne vycistite
" Vymernte v8etky poSkodené alebo opotrebené diely

Cistenie
Udrziavajte MTRwrench 200 Cisty.

Po pouziti odstrante z MTRwrench 200 v8etky stopy oleja a mastnoty pomocou makkej handri¢ky a jem-
ného prostriedku na Cistenie povrchov od oleja/mastnoty. Nepouzivajte agresivny ani abrazivny Cistiaci
prostriedok.

Na odstranenie prachu z MTRwrench 200 pouzivajte antistaticku Cistiacu handri¢ku.
Na Cistenie MTRwrench 200 nepouZivajte drsné Cistiace prostriedky.
Vycistite kontakt MTRwrench 200 pomocou d&istiaceho roztoku na elektrické kontakty.
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Recyklacia

Environmentalne predpisy

Ked vyrobok splnil svoj ucel, musi byt spravne recyklovany. Demontujte vyrobok a recyklujte jeho kompo-
nenty v sulade s miestnou legislativou.

O batérie sa postara vasa narodna organizacia na recyklaciu batérii.

Recyklaéné pokyny

Poz. Diel Recyklovat’ ako
1 Snimac ZmieSany odpad
2 Podlozka Med

8 Kolik Ocel

4 Kolik Ocefl

5 Matica Ocel

6 Kabel OEEZ

7 Matica Ocel

8 Skrutka Ocel

9 Kolik Ocef

10 Kinematicky retazec Ocef

11 Rozperka Plast

12 Rozperka Ocel
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SK

Recyklacia

Poz. Diel

13 Paska

14 Skrutka

15 Panel

16 Tesnenie

17 Kolik

18 Dvere

19 Skrutka

20 Kryt

21 Helicoil

22 Pruzina

23 Tladidlo

24 Paska

25 Skrutka

26 Rozperka

27 Doska elektroniky 1
28 Podlozka

29 Tienenie

30 Skrutka

31 Podpera elektroniky
32 Doska elektroniky 2
89 Kabel

34 Svetlovod

85 Kryt

36 Svetlovod

37 Skrutka

38 Kryt

39 Stitok

40 Svetlovod

41 Konektor

42 Skrutka

43 Skrutka

44 Skrutka

45 Rurka

46 Pruzina

47 Rozperka

48 Systém regulatora
49 Rukovat

Recyklovat’ ako

Plast
Ocel
Ocel
Guma
Ocel
Ocel
Ocel
Hlinik
Ocel
Ocel
Ocel
Plast
Ocel
Ocel
ZmieSany odpad
Ocel
Ocel
Ocel
Plast
OEEZ
OEEZ
Plast
Plast
Plast
Ocel
Hlinik
Plast
Plast
OEEZ
Ocel
Ocel
Ocel
Ocel
Ocel
Plast
Ocel
Plast
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Preklad origindlnych pokynov

PAP

Atlas Copco
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